EXEMPEL PA PAGA-
ENDE ARBETEN/PROJEKT
Ett stort antal standardise-
ringsprojekt (ca 70) pagar for
nirvarande inom omradet
svetsning och besldktade
forfaranden. Arbetet sker hu-
vudsakligen inom ISO/TC 44,
CEN/TC 121 och ITW (Interna-
tional Institute of Welding).

Nedan féljer en liten dversikt
over nagra av dessa projekt
uppdelat pa nyutveckling
respektive revisioner. Pro-
jekten benimns med sam-
manfattande beskrivningar,
inte med fullsténdiga titlar.
Under wwuw.sis.se/tk134 finns
en aktuell lista 6ver pagaende
projekt.

NYUTVECKLING PAGAR

« ISO/DIS 22688 Kvalitets-
krav for hardlodning

o ISO/WD 17779 Procedur-
kontroll for hardlodning

o prEN 15481 Hiftsvets-
barhet for armeringsjirn,
provningsmetoder och
prestandakrav

o ISO/DTR 12998 Utmatt-
ningsprovning av me-
kaniskt sammanfogade
flerfastelementféorband

o ISO 23598 Fliakprovning av
mekaniskt sammanfogade
forband

o ISO/TR 22281 ITW:s still-
ningstagande angiende
anviandningen av Spar-
amnesanalyser for indel-
ning av tillsatsmaterial

« ISO/DIS 21904-1, -2, -4
Utrustning for infingning
och avskiljning av svetsrok,
allminna krav, krav pa
provning och mirkning av

O

avskiljningsgraden, bestidm-
ning av minsta luftvolym-
flode for infangningsdon.

REVISION PAGAR
ENISO 14731 Tillsyn vid
svetsning — Uppgifter och
ansvar
ENISO 6947 Svetsligen
EN ISO 4063 Sifferbe-
teckningar for svets- och
lodmetoder
ENISO 15620 Friktions-
svetsning av metalliska
material
EN ISO 17660-1 och -2
Svetsning av armeringsstal,
del 1 for lastbarande och
del 2 for icke lastbidrande
svetsar.

EN 12799 Oforstorande
provning av hardlodda
forband

EN 12797 Mekanisk prov-
ning av hardlédda forband
EN 14324 Riktlinjer for
tillimpningen av hardlodda
forband

EN ISO 5178 Dragprovning
av svetsgods i langdrikt-
ningen

EN ISO 5173 Bockprovning
av svetsar

ENISO 9017 Brytprovning
av svetsar

ENISO 15609-1 Svetsdata-
blad foér bagsvetsning
ENISO 15618-1 Svetsar-
provning svetsdykare vat
overtryck

CENISO/TR 20172 Grupp-
ering for europeiska mate-
rial enligt ISO/TR 15608
ENISO 14174 Indelning

av pulver for pulverbag-
svetsning och elektroslagg-
svetsning

ENISO 24598 Indelning
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SS-I1S0 18785-1:2019 Friktionsomrdrningspunktsvetsning

— Aluminium — Del 1: Terminologi

SS-1S0 18785-2:2019 Friktionsomrdrningspunktsvetsning
— Aluminium — Del 2: Utformning av svetsar

SS-1S0 18785-3:2019 Friktionsomrdrningspunktsvetsning
— Aluminium — Del 3: Kvalificering av svetsoperatdrer

SS-I1S0 18785-4:2019 Friktionsomrorningspunktsvetsning
— Aluminium — Del 4: Specifikation for och kvalificering av

svetsprocedurer

SS-1S0 18785-5:2018 Friktionsomrdrningspunktsvetsning
— Aluminium — Del 5: Krav for kvalitet och kontroll

SS-EN 1708-2:2018 Svetsning — Svetsforband i stal — Del 2:

Ej trycksatta komponenter

SS-EN 1011-6:2018 Svetsning — Rekommendationer for
svetsning av metalliska material — Del 6: Lasersvetsning

SS-EN 1011-3:2018 Svetsning — Rekommendationer for
svetsning av metalliska material — Del 3: Bagsvetsning av

rostfria stal

SS-EN IS0 17279-2:2018 Svetsning — Mikrosammanfogning av
andra generationens hogtemperatursupraledare — Del 2: Kvalific-
ering av svetsning och prévning av personal

SS-EN IS0 17279-1:2018 Svetsning — Mikrosammanfogning av
andra generationens hogtemperatursupraledare — Del 1: Allmdnna

krav pa utférande

av tradelektroder, rorelek-
troder och elektrod/
pulverkombinationer for
pulverbagsvetsning av
varmbhallfasta stal

ENISO 18275 Indelning av
belagda elektroder f6r ma-
nuell metallbagsvetsning av
hoghallfasta stal

ENISO 14344 Riktlinjer
for anskaffning av tillsats-
material

ENISO 544 Tekniska
leveransbestimmelser for
tillsatsmaterial for svets-
ning inklusive produkttyp,
matt, toleranser, markning

» ENISO 15011-4 Rokdata-
blad fran provtagning av
svetsrok

o EN 14717 Milj6checklista
for svetsning

o ENISO 18592 Utmatt-
ningsprovning av fler-
punktsvetsar

ISTANDARD FOR HARD-
LODNING MOTSVARANDE
1SO 3834 FOR SVETSNING
Ovan listas ett antal pagaende
projekt for kvalificering och
kvalitetssikring av hardlod-
ning. Revision av ISO 13585
lodarprovning, nytt standard-




forslag ISO/WD 17779 proce-
durkontroll for hardl6dning
samt ISO/DIS 22688 kvalitets-
krav for hardlédning .

Négon standard for hardlod-
ning som styr upp horisontella
kvalitetskrav for en tillver-
kande verksamhet motsva-
rande ISO 3834 for svetsning
finns inte. Ett projekt ISO/DIS
22688 pagar nu inom IIW i syf-
te att skapa en motsvarighet
till ISO 3834 for hardlédning.
Standardforslaget innehaller
alla de grundlidggande delar
som behover styras upp i en
verksamhet som tillverkar
hardlédda produkter, som:

Forkortningar och begrepp
ISO international organization | internationell standardiserings-
for standardization organisation
» genomgang av krav; R — - STE——
« teknisk genomgéng; éoml é eulr.optgen europfelst. standardiserings-
« hantering av under- e normalisation organisation
leverantorer; Iw international institute internationell svets- och
« tillsyn vid 16dning; of welding standardiseringsorganisation
* kvalifice.ring av persopal TR technical report teknisk rapport
for 16dning och provning; - " "
« kvalificering av 1dproce- WD working draft standardforslag, arbetsforslag
durer; cb committee draft standardfdrslag for kommitté-
o kontroll fore, under och omrgstning
sfier lqdnlng; . DIS draft international standardfdrslag for nationell
« hantering av utrustning; . o
. . standard teknisk omrdstning
» hantering av material och
tillsatsmaterial, FDIS | final draft international standardférslag for slut-
« produktionsplanering; standard omrdstning
PED pressure equipment tryckkarlsdirektivet
Dessa och fler forkortningar/ directive
begrepp finns under www.svets.
se/begrepp. SPV | simple pressure vessel direktivet for enkla tryckkarl
directive
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« avvikelser och korrigerande
atgérder;

o kalibrering och validering;

« identifiering och sparbarhet;

o dokumentation och kvali-
tetsrapporter.

Som tidigare noterat ar I[TW
en internationell standardi-
seringsorganisation som ut-
vecklar ISO-standarder genom
att avtal med ISO. Sverige och
Svetskommissionen 4r en av 13
nationer/organisationer som
grundade ITW ar 1948 och
undertecknad ir ordférande
for standardiseringskommit-
tén inom ITW.

Undertecknad ér dven conve-
nor (ung. ordférande) for ISO/
TC 44/SC 11/WG 3 kvalifice-
ring av hardlodning dér de tva
projekten ISO/DIS 13585 och
ISO/WD 17779 ingar.

DISKUSSION OM EN
SVETSARPROVNINGS-
STANDARD
Som bekant dndrades vésent-
lig parameter fran grundma-
terial till tillsatsmaterial i och
med utgiavan ISO 9606-1:2012
Svetsarprovning — Sméltsvets-
ning - Del 1: Stal. Denna del
omfattar dessutom numera
tillsatsmaterial for svetsning
av nickel och nickellegeringar.

Detta innebér en 6verlapp
med ISO 9606-4 Svetsarprov-
ning - Sméltsvetsning — Del 4:
Nickel- och nickellegeringar
fran 4r 1999.

Darfor diskuteras nu en
sammanslagning av samtliga
delar till en enda standard for
svetsarprovning vid smalt-
svetsning av alla metalliska
material. Det ar tinkt att
overgripande delar av nuva-
rande del ett kommer att gélla
for alla material. Det som ar
specifikt for de olika material-
en avseende t.ex. provstycken,
provning och visentliga para-
metrar kommer att formuleras
per material.

An sa linge 4r detta projekt
inte startat, men det rader
koncensus om att en hopslag-
ning kommer att ske snarare
in revision av nagon av de
ovriga delarna var for sig (alu-
minium, koppar, nickel, titan).

For att vara tydlig med beteck-
ningar och utgavor heter den
senast publicerade utgavan
SS-EN ISO 9606-1:2017. Denna
utgava ar identisk med ISO
9606-1:2012 inklusive tva
mindre corrigendum , ett fran
2012 och ett fran 2013, plus
indring och tilligg av bilaga

ZA respektive ZB for den euro-
peiska utgavan (EN).

Bilagorna anger detaljer om
kopplingen mellan kraven
iISO 9606-1 och de grund-
laggande sidkerhetskraven i
direktiven for tryckbiarande
anordningar PED respektive
SPV. I ovrigt skiljer sig alltsa
inte utgavorna fran 2012 och
2017 at.
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