AG48 Kvalitetsteknik
AG 07/AGS 447 Kvalitetssékring vid svetsning

KomAISSINEN

D-nr 2077/2025 Medlemmarna i AG 48 och AGS 447

For kdnnedom:
M Sjélander

Protokoll nr 62/46

fort vid gemensamt moéte med AG 48 (nr 62) och AG 07/AGS 447 (nr 46) den
26 mars 2025 hos Dekra, Solna.

Niérvarande:

Jonas Henrikson, Kiwa Sweden AB (ordf)
Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Fredrik Andersson, Siemens Energy AB
Kurt Broeckx, Hiab Sweden AB

Per Handemark, Afry Group Sweden AB
Petrus Jansson, Bravida Sverige AB
Thomas Korff, Inspect Welding Partner AB
Fredrik Larsson, AAA Certification AB
Per Lundgren, Hitachi Energy Sweden AB
Therese Nestius, SIS (online for punkt 5.1)
Milena Rosell, BAE Systems Bofors AB
Thomas Stenberg, Winteria AB

Johan Toftling, Esab AB

Patrik Johansson, Dekra Industrial AB

1. Motets 6ppnande och godkdannande av dagordningen

Ordféranden Jonas Henriksson 6ppnade motet och hilsade vilkomna. Kort
presentationsrunda genomfordes.

Fredrik Andersson, Siemens Energy, ny i gruppen jobbar med inkdp och svets.
Genomgangen av Deltagarportalen, punkt 5.1, genomfors direkt efter punkt 3.

Foregaende mote beslutades att revidera riktlinjen for inkop av svetsade produkter
med anledning av diskussionen om olyckan med Jetline. Detta tas upp under punkt 8

Vigledningen for tillsyn vid svetsning tas ocksa upp under punkt 8.

Dagordningen godkindes darmed.

2. Konkurrensrittslig efterlevnad

Motesdeltagarna pdmindes om och godkénde att rétta sig efter riktlinjerna for
konkurrensrittslig efterlevnad (se www.svets.se/samsyn). Vid métet kommer ingen
kéanslig affarsinformation (sdsom pris, produktionsdata etc.) att diskuteras och ingen
information utbytas i strid med befintlig konkurrenslagstiftning.

3. Foregaende motes protokoll (AG 48 nr 61 / AGS 447 nr 45)

Foregaende protokoll genomgicks och godkéndes darmed och lades till handlingarna.

4. Statistik certifierade foretag — 1ISO 3834, EN 1090, EN 15085
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Mathias rapporterade aktuell statistik for certifierade foretag (Bilaga 1).

Noterade att Kiwa Sweden inte langre finns pé certifiering.nu. Det gor det ddrmed
annu svarare att sammanstélla en fullstindig och noggrann uppskattning éver
certifierade foretag i Sverige.

For ovrigt har ocksd Kiwa Swedens certifieringarna overgétt till under Kiwa Finlands
ackreditering.

Den nedétgaende trenden for volymerna certifierade foretag verkar fortsitta.
Undantaget EN 15085.

T.ex. Bravida, Senvin och Jernbro och andra har kdpt upp ett antal foretag vilket
innebdr ett tapp pé ett dussin foretag i statistiken.

Noterade att A3 Cert inte har ndgra ISO 3834 2005 ars utgéva kvar.

Man kan soka certifierade foretag via [AFs https://www.iafcertsearch.org/. Men dér
kan man inte géra en sammanstéllning dver foretag i Sverige och deras olika certifikat.

Tidigare vag av stalbyggare dr borta. Branschen dr nu “totaldod”. Men istéllet ar det
manga forsvarsforetag som certifierar sig.

Det ar manga foretag som stéller krav att underleverantdrer har cert, t.ex. Siemens,
Atlas Copco, BAE

Efter Jetline finns foretag som véljer bort foretag (underleverantdrer) som inte dr
certifierade.

5. Standardisering for kvalitetssakring vid svetsning (AGS 447)
Inga nyheter om delarna till ISO 3834.

5.1 SIS Deltagarportal — Ny plattform fér nationella deltagare i
standardiseringen

Therese Nestius, projektkoordinator hos SIS, medverkade under denna punkt for att
beskriva och demonstrera SIS nya plattform for deltagere, ”Deltagarportalen™, ”DP”.

Mathias konstaterade att 6vergang skett under ett ar. Under denna tid har grupperna
fatt manga dokument som inte relevanta. Det nya systemet ska succesivt forbéttra
detta.

Deltagarportalen ér ett system som bygger pd Sharepoint.
Noterade att Millena Rosell och Petrus Jansson inte far mejl fran systemet.

Noterade att om man annan verifieringslosning dn Authenticator kan man anvénda
SMS. Men har man problem kan man kontakta SIS.

Startsida: https://sisswe.sharepoint.com/sites/SISTK134AG07

Gick igenom startsida, rostningar, internationella dokument och instéllning for
aviseringar

Veckovis sammanstillning med olésta notiser.
Identifierade ett antal forbattringspunkter:

e Man fér notiser om omrdstningar som man redan rostat pa.
e Kontaktuppgifter till kontaktpersonerna som listas for AG 07
e Se dven forslag i AGS 445

Storsta fordelen med plattformen &r att man kan stélla in en filtrering sa man fér det
man ska och inte annat..

Kontakta Therese Nestius, SIS, for hjélp, therese.nestius@sis.se, +46 76 947 22 84.
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Noterade i sammanhanget dven problemet med olika artal for samma standard
beroende pa nir nationella standardiseringsorgan viljer att faststilla. Det kan ta ett
halvér att 6versdtta och ibland hinner det ske ett arsskifte.

Dessutom ISO-standarden finns pa sis.se. Det finns medarbetare som forsoker kdpa
den f0r att den inte ingar i abonnemanget.
5.2 Diskussion om erfarenheter tillampning ISO 3834 (ERFA ISO 3834

Milena Rosell, IWT hos BAE Systems, presenterade erfarenheter fran granskning av
svetsande underleverantorer (Bilaga 2)

BAE Systems Bofors levererar artilleripjéser t.ex. Archer och markbaserat luftvérn.
Just nu dubblerar de antalet underleverantdrer. Bofors standard ligger till grund for
tillimpningen av metriska systemet i Sverige.

Milena har manga inbokade besok hos underleverantorer. I presentationen visade hon
pa brister hon noterat.

Visade t.ex. avvikelser i omfattning (scope) for certifikat, olika hur standarder anges,
markliga materialgrupper etc. Det ar t.ex. vildigt omfattande med en omfattning
materialgrupp 1-11. Bra att begrénsa till vissa specifika undergrupper.

Angivelse av niva tillsyn, t.ex. "IWS, niva N”
Noterade ett antal generella forbattringspunkter:

e Ofta far man bara certets forstasida. Bra om det stér att certifikatet endast ar
giltigt tillsammans med scopet;

e Viktigt att certen omfattar ISO 17663 for de som utfor PWHT.

e Skriv pa la sidan att det finns en bilaga kopplad med dokumentnummer, eller
ange sidnummer

e Ange krav for anmélan av dndringar, tillbakadragande och uppdatering

Diskussion:
De nérvarande certifieringsorganen uttryckte att detta ar bra feedback.

Noterade att man som certorgan inte vill skriva for mycket i scopet i certifikatet. Det
ar risk att ndgon tolkar in for mycket.

Noterade att det inte forekommit feedback pa scopen forut.

Certifikatets omfattning och villkor framgér av certifieringsbeslutet. Certifikat med
tillhorande certifieringsbeslut (dir scopet ingér).

Det har funnits visst samarbete mellan certorganen.

EN 1090 har en svensk spegelgrupp, men endast for ackrediterade av Swedac. Men
det finns inte for ISO 3834. AG 48 kan ta den rollen. Da far man med anvindarnas
synpunkter ocksa.

Rekommendation fran AG 48 att man har en lista 6ver vilka WPQR man har, som kan
granskas av bestillare.

Det som framgér idag ar svetsmetoder, materialgrupper, tjockleksintervall och
produktformer. De tva senare dr inte obligatoriska, men de svenska certorganen gor
det iaf.

Man tittar pé certifikat och scope for att veta om det &r vért att dka och titta pd som
potentiell underleverantor.

BAE har bestémt att gora en riktad svetsrevision for alla nya underleverantdrer.
Hiab har krav pa certifikat och sen gors grundléggande audit.

Siemens gor ocksa sa. Kraver ocksé in en welding book med WPQR och
svetsarprovningar. Att fa igang en ny leverantor tar ca 1 ar.
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Per Hitachi ...

Jonas noterade att ISO 3834 &r en processtandard dér allt inte framgér. En hel del
kommer fran produktstandarder och fran bestillarens krav.

Milena fortsatte med ett exempel fran en revision, bl.a. foljande noterades:
3,38 dagar for revision av tre standarder ISO 9001, 14001, 3834-2. Tva olika sajter.

P&aISO 9001 och 14001-certen star bada sajterna star pa certifikatet, men inte pa ISO
3834. En materialgrupp saknas som anvidnds i BAEs produkter.

Efter pdpekanden, fick de nytt cert utan nytt besok.
Milenas revision resulterade i 13 avvikelser varav 7 stoppande.
Bl.a. utférde de virmebehandling utan att det framgar av certifikatet.

Verifieringsrapport for kalibrering eller validering. Till 80 % ar det kalibrering som &r
aktuell.

Foretaget har gjort 20 WPQR och méngder med produkter med virmebehandling med
en ugn som inte var validerad/kalibrerad.

Foretaget blandar branngaser med skyddsgaser. De hade gaspaket inne i verkstaden.
Pallstéll som var obesiktigade. Nodutgéng som var obesiktigad och ledde in 1 pallstall.

Mindre alvarliga avvikelser, tex. mycket korta héftor (I&ingd bor anges), tradrulle ¢j
tillbakalagd efter avslutat arbete, belagda elektroder 1 6ppna forpackningar utanfor ugn
i forvaringsbod, saknade punkter i checklista for teknisk genomgéng, inaktiva verktyg
ej uppmarkta (risk att okalibrerade verktyg anvénds).

Exempel storre avvikelser (ej stopp): Bristande hantering av grundmaterial, WPQR
med felaktigt giltighetsomrade, ej kalibrerat skjutmatt dterfanns i verkstan

Stopp: Tillverkar i materialgrupper (&t BAE) som inte ingar i scopet for certifikatet.
Ett tips &r att ha ett rshjul for t.ex. kalibrering.
Bra for certorganen att fi in for att ta upp pa kalibreringsmoten.

Som kund &ar det kanske enklare att stdlla krav om hur det ska utforas, dn vad ett
certorgan har.

Johan tog upp angdende helhetsforstaelsen jaimf{ort med att bara bocka av aktiviteter.
Man ska forsta varfor. Meterologi.

Den andra revisionen resulterade i 4 stora och 5 mindre avvikelser, 6 observationer
och 3 forbattringsforslag. Inget pa den foregaende externa revisionen.

Tyvirr dr utvecklingen att manga inte gor lika manga platsbesok vid revisioner.

Noterade att ovanstdende bor tillféras ERFA ISO 3834 i ndgon form.

5.3 ISO 17662, referens till ny utgava EN IEC 60974-14 Bagsvetsutrustning
- Del 14: Kalibrering, validering och konsistensprovning (ersétter EN
50504)

ISO 17662 har bytt ut referensen fran EN 50504 till IEC 60974-14. Parametern travel
speed, finns inte i 60974-14. Per slentrian har man hanvisat till 60974-14. Saknas
tolerans for framforingshastighet. Kolla vad som hinde med de svenska
kommentarerna.

5.4 Status pa évriga projekt inom svetsstandardiseringen

Mathias gick igenom status for ovriga aktuella standardprojekt for kvalitet vid
svetsning (Bilaga 3).
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Noterade att ISO 24394:2023 ”Welding for aerospace applications — Qualification
test for welders and welding operators” hanvisar ISO 9606-2.

Uttrycktes att en brist med ISO 14732 &r att den hénvisar till delarna i ISO 9606.
Noterade att DIS-omrdstning véntas for [ISO 15614-1rev.

Rostningen pa ISO 14555 och hanteringen av de svenska kommentarerna i hostas ska
kontrolleras.

Det ér viktigt med uppdatering av ISO 18491 och publicering av en vigledning for
hantering av svetsenergi vid procedurkvalificering (ISO/WD 8182)

6. Kvalitetshdjande behandling av svetsar med HFMI

Flera projekt hos Swerim som omfattar HFMI, bade avslutande och pagiende. Det
planeras utbildning av HFMI-operatdrer. Ett spar ér att inkludera utbildningen i nigra
utbildningar for svetsare (IW), t.ex. Fredrika Bremergymnasiet.

Com XIII och Gary Marqius ar en av forfattarna till [IWs HFMI-riktlinje. Han och
Zuheir gjorde forsta versionen 2016. Projekt har jimfort sin provning med det som
stod 1 2016 version. Har visat att virdena stimmer ganska bra. Alltsa utgavan 2016
verifieras av efterfoljande projekt.

Nyttjande graden spelar roll. For hogt belastade konstruktioner funkar HFMI samre.
Bittre med TIG-dressing. Med TIG-dressing 8 ggr livsldngden. Det behovs mer data.
Det racker inte med HIABs data. HIAB har testat automatisk respektive manuell TIG
vilket gav 8 respektive 6 ggr livslingden. Det ar alltsé operatdrsberoende. Behdvs
handlag och teori.

Industriellt dr det enklare med TIG, men utomhus pé t.ex. bro dr det enklare med
HFMI.

7. Digitaliserad visuell kontroll och behov av revision ISO 5817

Kurt och Gustav Hultgren, KTH, var p4 mellanm&te med [IW-Com-XIII i Darmstadt.
Kurt foredrog presentationen han holl dér (Bilaga 4).

Tyskarna tittar ocksé pd DVT. Det ar viktigt att komma med ett forslag, s man inte
hamnar i att 4ndra Tyskarnas.

Det behdvs definitioner av flera detaljer for vissa diskontinuiteter, t.ex. vinkel i
fattningskant, radie i fattningskant, om man har ett litet sméltdike, etc.

Man vill inte ha alla data, bara for de vésentliga punkterna for riskhanteringen. Risken
ar att man mater allt.

”Undercut not permitted” (nivd B) gér inte att jobba med i DVT. Men t.ex. <0,1 mm
skulle funka.

Det blir ocksa en skillnad med utmattning och statiskt belastat.
Rorliga medelvédrden: Om man har 1 mm med insufficient throat.
ISO 5817 behdver vara mer riskbaserad.

Kurt visade ocksé resultat fran en tysk studie, en Round Robin, som utvérderat ett 20-
tal system, inklusive makrosnitt, visionsystem.

8. Tolkningsfragor kvalitetsstandarder for svetsning

Foregaende mote beslutades att revidera riktlinjen for inkop av svetsade produkter
med anledning av diskussionen om olyckan med Jetline.
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Fredrik foreslog att man exemplifierar med produktstandarder som skulle kunna vara
aktuella (Bilaga 5).

Konstaterade att teknikdverforing (“technical transfer”) mellan bestillarens leverantor
och de underleverantdrer (’sub-supplier”) de i sin tur anvénder.

Beslutade att publicera forslaget sd som det cirkulerats och sedan fortsdtta med
forslaget pa nasta mote (Bilaga 6).

Bestamde att riktlinjen ska ligga publikt pa svets.se.

Vigledningen for tillsyn vid svetsning diskuterades ocksa. Mindre dndringar gjordes
(Bilaga 7). Tittar vidare pa denna nésta gang.

9. Produktstandarder for svetsade produkter (t.ex. EN 1090, 15085)

Syftet med punkten &r att Gvervaka anvéndningen av och referenserna till svetsning i
produktstandarder.

Inget utover ovan att ta upp denna ging.

10. Informationsprojekt och medlemsfragor

Noterade att vi jobbar bra med “infoprojekt”, den information och véagledningar som
gruppen tar fram.

Bor bjuda in Magnus B Nilsson, Swedac, till gruppen.

11. Ovriga fragor

Mathias tog upp det padgaende projektet ”Analys samverkan och utveckling av
svetskompetens”, ASUS, dir Svetskommissionen analyserar branschens
kompetensbehov. Enkét har gatt ut. Input fran gruppen efterfragas.

Kontrollorganen dger gemensamt NDT Traningcenter som utbildar ett 20-tal
kontrollanter per ar.

HIAB utfor endast prototyptillverkning och viss reparation. Har en kompetens-
roadmap, men svetsning &r en liten del.

Johan menade att utbildningsunderlaget for IWS borde uppdateras.
12. N&asta mote

Nista mote bestdmdes till 22 oktober 2025 hos Kiwa Sweden, Solna Port (dagen efter
AGS 445).

Vid protokollet

Mathias Lundin



