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Standardspalten

Mathias Lundin, Svetskommissionen

Svetskommissionen har genom ett avtal med SIS huvudansvaret
[or standavdiseringen inom svetsomrddet som sker inom Europa
(CEN) och internationellt (ISO) och som leder till svensk stan-
dard (SS). Arbetet sker huvudsakligen i Svetskommissionens
arbetsgrupper for StandardzsermgAGS 440 — 450 (se vidare

www.svets.se/stand).

Standarderna for svetsarprovaing (SS-
EN 287-serien) och procedurkontroll
{SS-EN 288-serien) har under ett antal
dr undergétt revision. Nya utgavor bir-
jar au att publiceras. Grundkonceptet
ar det samma 6r dessa standarder men
bitvis har det skett betydande firind-
ringar.

Svetsarprovning

Svetsarprovning for stdl har nyligen
publicerats som EN 287-1 ach dversift-
ning till svenska pagir. En svensk/

engelsk 85-EN 287-1:2004 konumer att
finnas tillginglig i slutet av septernber
hos SIS Forlag (sales@sis.se). Denna
standard blev alltsd inte som planerat
en gemensam EN ISO-standard (EN
IS0 9606-1). Detta fir vi viinta pd vtter-
ligare nagra ar.

Svetsarprovning for aluminium, ef-
terfdljaren till SS-EN-287-2, planeras
att publiceras som SS-EN 9606-2 un-
der slutet av aret.

Tidigare har SS-EN ISO 9606-3, -4
och -5, svetsarprdvning for koppar,

Tabell - Oversikt ver systemet med standarder Jor procedurkontroll for svetsning

nickel respektive titan, publicerats,

Svetsprocedurkontroll
Standarderna for procedurkontroll som
ersitter EN 288-serien har alla genom-
gétt formell slutomrdstning.

SS-EN ISO 15607 (ersitter SS-EN
288-1), SS-EN ISO 15610 (ersitter $S-
EN 288-5) och SS-EN ISO 15611 (er-
satter SS-EN 288-6) har publicerats.
Publikation av resterande delar véntas
inom kort.
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Systemet med standarder fér proce-
durkontroll utékas med osningar for
fler svetsmetoder respektive material
(se tabellen nedan). Systemet bestdr av
sammanlagt 24 standarder och en tek-
nisk rapport, se tabell sid 24,

Svetsklasser
Standarden for sveisklasser dr reviderad
och publicerad som

SS-EN IS0 5817 Svetsning - Smélt-
svetsforband i stil, nickel, titan och de-
ras legeringar (strilsvetsning undan-
tagen) — Kvalitetsnivier for diskontinui-
teter och formavvikelser.

Standarden innehéller en del nyheter,
bland annat kvalitetsnivaer for vinkeln
pa faitningskanten, se figur. Standarden
giller nu #nda ner frn 0,5 mm gods-
tjocklek samt dven for nickel, titan och
dess legeringar.

Figuren till héger r tagen frin den
engelska versionen med uteldmnande av
grinser for kvalitetsnivd B och C.
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Utdrag ur S5-EN ISO 5817:2004

Standarderna finns i svensk/engelsk-version hos SIS-Férlag, 08-35552300,
sales@sis.se




