Standardspalten

Mathias Lundin, Svetskommissionen

Svetskommissionen har genom ett avtal med SIS huvudansvaret
for standardiseringen inom svetsomrddet som sker inom Europa
(CEN) och internationellt (ISO) och som leder till svensk stan-
dard (SS). Arbetet sker huvudsakligen i Svetskommissionens
arbetsgrupper fir standardisering AGS 440 — 450 (se vidare

www.svets.se/stand).

NYPUBLICERADE
STANDARDER

Standarderna for svetsarprivning res-
pektive procedurkontroll {r aluminium
finns nu tillgAngliga hos SIS forlag.

— SS-EN IS0 9606-2:2005 har ersatt
88-EN 2872

— SS-ENTSO 15614-2:2005 har ersatt
SS-EN 288-4

Eftersom dessa drdjde i forhallande till
de dvriga ingdr de inte 1 den reviderade
handboken 530 “Personal och procedu-
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TILLAGG TILL SS-EN 287-1

OCH SS-EN IS0 156141

Det tidigare meddelande tilligget avse-
ende acceptanskrav som beslutats for
SS-EN 287-1 har nu dven beslutats fir
SS-EN ISC 15614-1. Det principiella i
tilldgget &r:

—  Smaltdike skall ¢j dverstiga 0,5 mm
for afla jocklekar (SS-EN ISO 5817
tabell 1 rad 1.7)

Felaktig fattningskant, beddms en-
ligt svetsklass C. (SS-EN IS0 5817
tabell 1 rad 1.12)

—  Vinkelavvikelse skall inte beddmas
alls (SS-EN 1SO 5817 tabell 1 rad
3.2)

Observera att dessa tillfigg &niw inte &r
ikraftsatta utan fortfarande pa omr{st-
ning, men de vintas inte bli dterkallade.

EN 729 (ISO 3834)

Den centrala standarden for kvalitets-
sikring vid svetsning, EN 729, kommer
i bbrjan av 2006 att ersiittas av en revi-
derad version som just nu &r pd slut-
omristning. Denna kommer att f4
beteckningen SS-EN ISO 3834, och
skillnaderna i forbatande till nuvarande
EN 729 kommer att vara smé fr euro-

peiska anvindare. En utforligare redo-
girelse planeras till kommande mummer
av tidningen.

OVERSIKT OVER STANDARDER
FOR SMALTSVETSNING
Jag har ofta blivit tillfragad om det finns
en Oversikt 6ver standarder for svets-
ning. Jag har varit tveksam till mdjlig-
heten att 4stadkomma en Sverskidlig
helhetsbild eftersom det handlar om cir-
ka 350 projekt. Men efter att ha fokuse-
rat pd sméiltsvetsning och skalat av en
het del mer perifera standarder och rap-
porter har jag gjort den matris Hver
svetsstandarder som finns pé omstien-
de sida.

Inom parentes anges motsvarande

. 1SO standard som i de flesta fall driden-

tisk med eller bygger pd EN-standarden.
Nigra av dessa ISO-standarder &r dnnu
inte publicerade.

Denna dversikt kommer att uppdate-
ras 1dpande och finnas tillgénglig p&
www.svets.se.

ETT STEG NARMARE ETT KVALITETSSYSTEM FOR SVETSNING

Svetskommissionen erbjuder en genomgang av Ert foretags svetsande verksamhet med malet att skapa en plattform for

genomfbrandet av ett kvalitetssystem efter EN 729 (ISO 3834). Svetskommissionen gor detta som en aktivitet for att 6ka
anvindandet av EN 729 i svensk industri.

Erbjudandet giller en dags nuliigesanalys pa plats hos Er inklusive uppfoljande munilig genomgéng samt skriftlig
rapportering genomford av Svetskommissionen. Efter genomgangen har Ni en god dverblick éver vilka avsnitt av EN 729
som ir tillgodosedda och vad som behéver kompletteras £or ett fullstindigt EN 720-system (och en eventuell certifiering).

Medlemspris (inkl 30 % rabatt): 9.450 SEK + resa och moms (pris for icke mediem 13.500 SEK) .
SVETSKOMMISSIONEN
Se det fullsténdiga informationshladet pa www.svets.se/en729.htm ¢ :
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Sruppering av material

EN 729 (ISO 3834)

Svetsarprévning

svetsdatablad

valificering av
svetsprocedurer

EN |30 156‘!4 1

2révning av operatirer

JFP-personal

, EN 1418 (ISO 14732 .
8 R

Tillsyn vid svetsning

e

Kontroll under svetsning

- Matning av arbetstemp

- Rekommendationer fér
svetsning

- Jamférelse av metoder
att undvika kallsprickor

| EN 719 (ISO 14731) ’

,5("" R
i {*Fw 7;5/»«

EN 1011- 2& -3

EN 10114
(SOMTR 17671-4)
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Kontroll efter svetsning

- OFP — Allménna regler
- Syning/Visuell kontroll

- Radiografering

- Ultraljudsprovning

- Magnetpulverprovning
- Makro- & mikroskopi

- Penetrantprovning

EN 12062 (!so 17635) EN 970 (|so 17637)
EN 1435 (ISO 17636) EN 1714 (180 17640)

N 1290

Varmebehandling efter
svetsning

Europeiska (internationella®) ¢«

, EN 1011-6
(ISOMTR 17671- e}

Provtagning svets-
rok i labf”

Provtagning svets-
rok i andningszon

Filter

Ogonskydd

Skyddsklader

Svetsdraperier

RS
Kalibrering/validering Fath <
e R c’: A/ fc{’,? f ;?
Kval.niv smaltsvets (gj stralsv) |- EN 1SO 5817 I EN 30042 (1SO 10042) "
Kvalitetsnivaer stralsvetsning EN 1SO 13919 1 EN lSO 13919 2 —
Kvalitetsnivaer skaming l EN ISO 9013 A/p 96 MIGIMAG (18O~
Fogutformning | ENISO 9692182 | \ EN 1SO geﬁav 3 . | (ESNO'
L ]

. O\mgt : R Elektroder, band EN

Svetsférband ckbarande kompfStalkonstr [ EN 1708-1 & -2 (1SO saknas) J etc for pulverbage 1| (1SO

Diskontinuiteter &
formavvikelser

tsvetsninng rycksvetsning EN iSO 6520 1 & 2

Tetmiskt skurna snitt EN 12584 (ISO sakﬂas) J

Beteckningssystem

CENISO/TS 1?845 J

Se fortsattn;ng

a Referenser i falt med denna férg ér direkt kopplade ill EN 729 {150 3834)
8|SO referensen inom parentes ar i de flesta fall identisk med eller bygger p& motsvarande EN
¢ Ej publicerad september 2005

Pulver fér

pulverbage l::
3} EN

Rérelektroder (10"

Gassvetsning

Skyddsgas E:




andarder for smaitsvetsning

Slag
W Beteckningar ISO 2553 Drag ldngs |
Metodnummer EN ISO 4063 Drag tvars
Termer & Def ]mm Drag kryss
Def. svetsmet. Bock

O o | =i ress "
fSrband EN ISO 17659 Bryt
Toleranser ENI1SO 13920 Hardhet EN 1043-1 & -2

(1ISO 2015-1 & -2)

Svetslagen EN ISO 6947, — EEEETae z 2
CEN/TR 14833 | Makroskopi EN 1321 (IS0 17639)

e PO R CR 12361 (ISOITR 16060)
Armeringsstal :
' 2 : -  00¢ Varmsprick
EN 1011 7 : EN 1011 8 : - = R
ISOﬂ'R 17671 7) (ISO.’TR 17671-8) Kallsprick N ISO 17642 1, —2 & -3
Produkt Deltaferrit

Kvalitetskrav f6r
tillverkning eic
Tekniska lev.
bestdmmelser

011-1 il -4 &
TR 15011-5°

Anskaffning Radiografi

Typkontroll Ultraljud

T

] EN 1597-1, -2 & -3, EN ISO 6847
14372, 6249, 3690 & 1S0 2401

Provhing

Magnetpulver

TIG-elektroder

Pasvetsning

| EN 1599 EN 1600
0) (ISO 18275) (ISO 3580) (ISO 3581)
, | ]
1) EN 12534 || EN12070 EN 14640 EN ISO
TET (180 16834) |1 (ISO 219529 (1SO 24034
3 : EN 12072 24373°)
3) (1ISO 14343)
; EN 14295 || EN 12070
1] (180 oxxx©) (|so 245980)
EN760 (ISO 14174)
! EN 12535 || EN 12071 EN 12073
32) || (1ISO 18276) || (ISO 17634) (ISO 17633)

&

EN 12536
(ISO 'saknas’)

(G
e

EN 439 (!SO ’54175) J

Ma‘ih.iaé Lundin, Svretskommissionen, septémber 2005



