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svetsen

Standardspalten

Mathias Lundin, Svetskommissionen

Svetskommissionen har genom ett avial med SIS huvudansvaret
[for standardiseringen inom svetsomrddet som sker inom Europa
(CEN) och internationellt (ISO) och som leder till svensk stan-
dard (SS). Arbetet sker huvudsakligen i Svetskommissionens
arbetsgrupper for standardisering AGS 440 — 450 (se vidare

www.svets.se/standard).

NYPUBLICERADE STANDARDER

Exempel pa ndgra intressanta

SS-EN IS0 17662 *Kalibrering,

verifiering och validering av

uirustning for svetsning”

SS-EN 14717 "Miljéchecklista”

— SS-EN 657 "Termisk sprutning —
Terminologi™

— SS-EN 14616 "Rekommendaticner
or termisk sprutning”

— S8-EN 146635 "Termisk sprutning -
Ritningsbeteckningar”

— SS-EN 14610 “Definitioner for svets-
metoder”

~  88-EN 24034 “Tillsatsmaterial for ti-
tan och titanlegeringar — Indelning

— S8S-ENISO 14924 “Efterbehandling
och firdigbearbetning av termiskt
sprutade skikt”

-~ SS8-ENISO 15614-5 “Svetsprocedur-
kontroll - Bigsvetsning av titan och
zirkonium

VAD AR EN SVETSSTANDARD
Det finns nigra olika definitioner for
begreppet standard. En som jag tycker
ir beskrivande lyder "en frivilligt fram-
tagen gemensam lésning pa ett ofta dter-
kommande tekniski problem”.

Generellt sett ir tilldmpningen av en
standard frivillig. Denna frivillighet har
dock en griins dér referens fran &verord-
nat dokument, tex myndighetskrav eller
kontakt, ger standarden samma kraft
som det dverordnade dokumentet.

En standard fr sillan sjilvstindig
uian ingar1i ett systern som det kan vara
lampligt ait skaffa sig tverblick Gver vid
tillimpning (avseende svetsning se
Svetsennir 3/2005).

En standard utvecklas med mer eller
mindre bred “koncensus”, vilket innebar
att Gverenskommelsen &r pd global,
internationell, regional, nationell eller
koncermmiva.

En viktig aspekt nér man utvecklar
eller tillAmpar standard &r vissheten att
den speglar “state of the art”, alltsi det
som pagir i produktion, och inte forsk-
ningens frarmkant. :

Huvudargumentet for att standardi-
sera och tilldmpa standard r 1dnsamhbet.
En standard kan vara mycket lénsam om
referens kan giras vid méanga tilldmp-
ningsstillen och vartantbegriinsningen
fir rationell.

Begreppet svetsstandard har en
viss innebdrd som det kan vara limpligt

att k#inna 1ill. Jag far ibland frigor i stil
med *finns det nigon svetsstandard dér
jag kan fa reda pé vilka krav det stills
ph svetsar fir skarvning av rr £or livs-
medel?”.

Svetsstandarder ir med f3 undantag
sk horisontella standarder (eller linje-

. standardex), vilket skiljer sig fran verti-

kala standarder som utgdrs av tex pro-
duktstandarder (se figur).

Svetsstandarderna beskriver gene-
rella 16sningar som 1 princip &r obero-
ende av vilken prodult man svetsar. En
produktstandard hénvisar i sin tur till
svetsstandard fOr avsnitten som berdr
svetsning av produkten. For vissa typer
av produkier kan man tanka sig ait en
hdgre kravniva ér tillfimplig varfér hin-
visningen kan ske med eller utan till-
liggskrav. Dirmed behdver inte varje
produktstandard beskriva svetsning var
Tor sig pa olika sitt, utan endast med en
hinvisning och ett eventuelit tilldgg.
Svetsande foretag tir dirmed enhetliga
"regler” for tex kvalificering av proce-
durer och personal, kvalitetssystem,
kvalitetsniviier etc oavsett vilka produk-
ter de tillverkar.

Foérutom eohetligheten for anvin-

Horisontella respekiive vertikala standarder
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daren #r fordelarna &ven tex att stan-
dardiserinpen sker dér det finns svets-
kompetens. Dessutom slipper man stora

telefonkatalogliknande dokument dir’

processer beskrivs for varje produkt.

Detta grundkoncept tilldmpas inom
CEN och ISO och dirmed {&r svensk
standard (SS) bl a avseende svetsning,
eftersom SS inom svetsomridet med
enstaka undantag dr europeisk och/eller
internationell. Detta skiljer sig dock frén
endel amerikanska konecept, t.ex. ASME,
AWS ete, dér man beskriver svetsning
per produkt sk codes.

Nir det giller applikationer for livs-
medel (se ovan) finns inga produkt-
standarder som hénvisar till svets-
standarder med specifika krav avseende
svetskvalitén. Har f&r bestiillaren stélla
kraven direkt eller 1dmpligen fora in

sddana i en produktstandard.

Niér det giller tillimpningen av SS
for tex svetsning, inom fdretaget och i
relation till {oretagsstandard, &r det
meningen att man skall konna g tillviga
p& samma sitt. Man kan skriva korta
foretagsstandarder med enkel hinvis-
ning till limplig SS och infira de tilligg
som man anser sig behdva for just sin
tillimning. Dirmed slipper man ocksi
onddigt underhill av foretagsstandard.

Négra grundliggande filosofier for
europastandard

En standard skall vara oberoende av
produkt/konstruktion (med undantag
for produktstandarder) och skall utfor-
mas s den inte himmar produktutveck-
ling.

Standarder fir inte stilla krav pd .

certifiering eller ndgot speciellt system,

med fraser som tex ... skall vervakas
av ett ackrediterat certifieringsorgan”
eller ... krav pd certifierat kvalitets-
systern enligt ISO 90007,

“Kunskap fds genom utbildning,
inte fifn en standard”. Intentionen ir
att halla formuleringarna korta utan
utsvivande forklaringar och upprep-
ningar. Det &r dérmed inte meningen att
en standard skalf vara ett undervis-
ningsmaterial,

En standard beskriver VAD och
HUR, och inte vem och varfor.




