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STANDARDSPALTEN

Nypublicerade standarder
Endast pa engelska (ej titlar)

SRR,

SS-EN ISO 22829 "Motstandssvetsning - Transformatorlikriktare” f6r 1000 Hz frekvens
SS-EN ISO 15614-3 ”Svetsprocedurkontroll - Gjutjérn”

SS-EN ISO 14175 ”Skyddsgaser”
SS-EN 60974-10 "Bégsvetsutrustning — EMC-fordringar”

SS-EN 60974-3 "Bagsvetsutrustning — Bagtindningsdon”
SS-EN ISO 15614-1:2004/A1 ”Svetsprocedurkontroll - Stél och nickel - Tillagg 17

SS-ISO 5128 ”Motstindssvetsning — Elektrodmaterial”

SIS-CEN ISO/TR 20172 ”Grupperingssystem for europeiska material”

Tillagg till SS-EN 1SO 15614-1

SS-EN ISO 15614-1:2004/A1:2008
innehéller nigra forindringar, varav de
visentliga ar:

Acceptanskraven i avsnitt 7.5 har
kompletterats enligt foljande:

e Kravet pa smiltdikets djup < 0,05t
giller inte. Ett smiltdikes djup ska inte
Overstiga 0,5 mm

o Vinkelavvikelse tillimpas inte

e For felaktig fattningskant géller nivé
C

Detta tilligg till acceptanskraven &r
identiska till det som tidigare gjorts i
SS-EN 287:2004/A2.

Till 8.3.1 har lagts till att "Material for
fast rotstod skall anses vara ett grund-
material inom giltig (under)grupp”.

I tabell 3 rad 11 har ”8¢” korrigerats
till ”8b” for ”8-8”.

Ny standard f6ér skyddsgaser

SS-ENISO 14175 ér enrevision av och
har ersatt f d EN 439. Standarden ger
bland annat ett sndvare utrymme for
anvindning av sé kallade specialgaser.
Om det forekommer sma tillsatser av
till exempel NO indelas dessa som s&
kallade Z-gaser, med separat kvalifice-
ring som foljd.

Dock har en ny indelning for inert
gas, "I3”, tillkommit med 0,5 < He <
95 % (rest. Ar). ”I1” respektive "2 har
som foljd dndrats till 100 % Ar respek-
tive 100 % He. En skyddsgas med 95 %
He kan tyckas ha visentlig inverkan p
till exempel slagseghetsegenskaperna
Jamfort med en med endast 0,5 % He
(resten Ar).

Sverige rostade mot forslaget bland
annat med anledning av dessa tva tvek-
sambheter.

For 6vrigt har indelningstabellen ut-
kats med fler grupper med snévare in-
delning, till exempel:

M20 med 5 <CO, <15 % (rest. Ar)
M21 med 15 <CO, <25 % (rest. Ar)
M26 med 15<C0,<25% och0,5<0,

30

<3 % (rest. Ar)
M27med 15<CO,<25%o0ch3<0,

<10 % (rest. Ar)

Vilseledande med olika beteck-
ningar pa samma standard

Eftersom en europeisk standard (EN)
faststiills som nationell standard (till ex-
empel SS-EN eller DIN-EN) finns ock-
si mojligheten att faststéllandet sker pa
olika sitt, vilket kan leda till viss forvir-
ring avseende beteckningen.

Exempel: Tyska DIN har valt att in-
foratilligget EN 287-1:2004/A2:2006 1
standarden och publicerat en ”"DIN-EN
287-1:2006".

Ett annat exempel 4r att vi valt att
infora réttelsen till EN ISO 5817 och
publicera en SS-EN ISO 5817:2007,
vilken i sin tur kan skilja sig fran hur
andra ldnder gjort.

Detta dr bra att kéinna till for att und-
vika problem vid till exempel genom-
géing av kontrakt. Problemet 4r patalat
och Onskemalet dr naturligtvis att en-
dast ett artal f6r en utgava ska finnas.

EN ISO 17663 - Kommande
standard for varmebehandling

Den tekniska rapporten med samma
beteckning kommer inom kort att er-
siittas av en reviderad utgdva som stan-
dard med titeln "Svetsning - Kvalitets-
krav f6r virmebehandling i anslutning
till svetsning och besliktade forfaran-
den”.

Standarden liknar ISO 3834 och ang-
er kvalitetskrav fér virmebehandling i
luft eller kontrollerad atmosfér som ut-
fors 1 verkstad eller pd montageplats i
samband med svetsning och formning.

Syftet med standarden r att ge krav
for tillverkare som utfor virmebehand-
ling eller tillverkar virmebehandlade
produkter. Den kan dven utgtra under-
lag for bedémning av en tillverkares
forméga att utfora véirmebehandling.

Kraven i standarden kan tillampas i

sin helhet eller kan selektivt undantas
av tillverkaren om de inte dr tillimpliga
for produkten 1 fraga. Standarden utgér
ett flexibelt system for kontroll och till-
handahaller specifika krav for virmebe-
handling:

o vid kontrakt som fordrar att tillverka-
ren har ett kvalitetssystem enligt ISO
9001

o vid kontrakt som fordrar att tillver-
karen har ett kvalitetssystem annat dn
enligt ISO 9001

o som vigledning for en tillverkare som
utvecklar ett kvalitetssystem

e da detta krivs enligt ISO 3834-2 el-
ler -3

o vid tillimpning av foreskrifter, kon-
trakt eller produktstandarder som for-
drar kontroll av virmebehandling

Standarden anger inte till exempel
temperaturer och halltider for sérskilda
material fr att uppna vissa egenskaper.
For detta hdnvisas till produkt- och/el-
ler materialstandarder.

De aktiviteter som ska styras upp en-
ligt standarden 4r: Genomgéng av krav,
Teknisk genomgéng, Underleveranser,
Personal, Kontroll och provning, Ut-
rustning, Virmebehandlingsprocedurer
och arbetsinstruktioner, Viarmebehand-
lingsprotokoll, Avvikelser och korrige-
rande &tgirder och Kvalitetsdokumen-
tation.

Vid en teknisk genomgéang ska det
sikerstillas att de nodvindiga forut-
séttningarna for att utféra eventuell
virmebehandling finns. Dérmed ska si-
kerstillas att det finns validerad utrust-
ning med ritt kapacitet som handhas
av kvalificerad personal med relevanta
nstruktioner.

Som ytterligare exempel anger stan-
darden krav p& métpunkters antal och
placering, tilldtna temperaturvariationer,
valideringsintervall, minsta &verlapp
vid virmebehandling av ror etc. €




