KORRIGERING AV IS0 15614-1 PROCEDURKONTROLL
Ett tilligg i ISO 15614-1:2004/A2 har beslutats for att korrigera

tabell 6 "Giltighet med hénsyn till godstjocklek och a-métt for

med Mathias Lundin Svetskommissionen |

kélsvetsar”: for provstycken 3 < t < 30 ir giltighetsomradet for
grundmaterialets tjocklek 0,5 t (min. 3) till 2 t (alltsa inte 0,5 t

SS-EN IS0 12690:2011 Termisk sprutning - Tillsyn vid termisk
sprutning - Uppgifter och ansvar

SS-EN IS0 14921:2010 Termisk sprutning - Rutiner for paféring av
termiskt sprutade skikt fér konstruktionsdetaljer

(min. 3) till 1,2 t som det star i den nuvarande versionen).

SVETSKLASSER
REVIDERAS FOR MER
HANSYN TILL UTMATTNING
Standarden SS-EN ISO 5817,
kvalitetsnivaer for diskon-
tinuiteter och formavvikel-
ser (svetsklasser), 4r under
revision. Tva svenska forslag
har legat till grund for det
inledande arbetet. Det visade
sig svart att acceptera flera
forandringar i huvudtabellen,
det forsta svenska forslaget.
Dérfor la Sverige nyligen fram
ett forslag till bilaga med till-
laggskrav for utmattningsbe-
lastade svetsar.

Forslaget innehiller fyra

huvudmoment:

o Hinsynstagande till formen
pa svetsens fattningskant,
forutom vinkel dven radie*.

« Justering av ett antal
diskontinuiteter for att
anpassa grianserna till FAT-
viarden, enligt ITW:s rekom-
mendationer (se www.svets.
sefiiwrek), for kvalitetsniva
(svetsklass) B och C.

« Tillagg av en hogre svets-
klass som medfor ett hogre
FAT-vérde men ocksé efter-
behandling.

» Hantering av icke genom-
svetsade forband inklu-
sive kélsvetsar, dir roten
allméint utgor den skarpaste
anvisningen. Utmattnings-
sprickan kommer att starta
iroten om inte intringning-
en ar sirskilt beaktad.

*Radien behover inte métas
till sitt exakta virde, utan kan
bedomas med en radietolk (en:
radious gauge).

Forslagen grundar sig pé ar-
betet i det avslutade projektet
LOST och det pagaende pro-
jektet WIQ som leds av Volvo
Construction Equipment.
Volvo har internt justerat sina
svetsklasser. Forslaget beaktar
dven det mangariga arbetet

i International Institute of
Welding, ITW, Commission
XIII (se www.svets.se/iiw).
Det ursprungliga forslaget

SS-EN IS0 20349:2010 Personlig skyddsutrustning - Skydds-
skor mot termiska risker och flytande metallstdnk vid gjutning och
svetsning - Krav och provningsmetoder (ISO 20349:2010)

SS-EN IS0 7291:2010 Svetsutrustning - Tryckregulatorer for gas-
centraler for tryck till och med 30 MPa (300 bar) (IS0 7291:2010)
SS-EN IS0 18274:2010 Tillsatsmaterial for svetsning - Trad- och
bandelektroder, tradar och stavar for bagsvetsning av nickel och

nickellegeringar — Indelning

SS-EN IS0 17633:201 Tillsatsmaterial for svetsning - Rorelektroder
och stavar for metallbagsvetsning med och utan skyddsgas av
rostfria och virmebestandiga stal - Indelning (SO 17633:2010)

SS-EN IS0 24034:2010 Tillsatsmaterial for svetsning - Tradar och
stavar for smadltsvetsning av titan och titanlegeringar - Indelning

(IS0 24034:2010)
Svensk + korrigerad utgava:

SS-EN IS0 4063:2009 Svetsning och besldktade forfaranden -
Sifferbeteckningar for svets- och lddmetoder (ISO 4063:2009)

inneholl ett antal justeringar
av gréanser for diskontinuite-
ter, bade till det stréingare och
till det mildare, for att anpassa
respektive svetsklass till ett
och samma FAT-virde. I och
med svarigheterna att komma
Overens om att justera hela
svetsklassen blir en del grin-
ser for diskontinuiteter string-
are 4n vad som behovs for att
uppna FAT for svetsklassen.
Den foreslagna bilagan beskri-

Nr  Referenstill Bendmning t Acceptansgrdnser for diskontinuiteter och formavvikelser
IS0 6520-1 mm N B90 B125
112 S05 20,5 r=0,25mm r=1Tmm r=4mm

AWEN
%

Incorrect weld toe, weld toe radius

24 svetsen #1201

ver endast tilliggskrav, alltsa
strangare krav 4n nuvarande
tabell 1, avseende det som 4r
avgorande for utmattnings-
hallfastheten.

Forslaget kommer pa en
kort omrostning i standar-
diseringskommittén (ISO/
TC 44/SC 10) om ca 1 ménad.
En remiss véntas i slutet pa
hosten. En ny utgava ar aktuell
tidigast hosten 2012, troligen
senare.

Se www.svets.se/kvalitets-
krav kan du ldsa mer om
standardiseringsomradet
"“Kvalitetskrav for svetsning”.



