TANDARDSPALTEN .

med Mathias Lundin Svetskommissionen _,ﬂ

101 STANDARD FOR BRYT-
PROV OCH MAKROSKOPI

I Standardspalten i nr 3/2010
beskrevs 6vergingen fran
EN-betecknade standarder till
ISO-standarder for mekanisk
provning av svetsar i metal-
liska material. Tvé av de tre
kvarstaende publikationerna
SS-EN 1320 for brytprovning
och SS-EN 1321 f6r makro-
skopisk och mikroskopisk
undersokning byter inom
kort beteckning till ISO 9017
respektive ISO 17639.

Det tekniska innehallet &r/blir
identiskt med de nuvarande
EN. Kommande revisioner av
dessa blir ISO-projekt. Den
tredje publikationen, CEN/
CR 12361 for etsmedel for
makroskopisk och mikrosko-

pisk undersokning, kvarstar
som CEN/TR tillsvidare, men
planeras att ersittas av ISO/
TR 16060.

10 HARDLODNING
Systemet med standarder

for hardlodning ar inte lika
utvecklat som for svetsning.
Bland annat saknas standard
for kvalitetssakring motsva-
rande ISO 3834 och rekom-
mendationer for 16dning sa
som EN 1011. Tabellen pa nista
sida presenterar en lista 6ver
de aktuella standarderna.

Den éldre standarden ISO
3677 avser beteckningen av
ren metall som kan anvéindas

i pastor eller som flussmedel,
stavar, belagda stavar, trad och
rortradit.ex. 17672.

Nyligen faststdllda standarder (endast engelska)

SS-EN IS0 15012-1:2013 Hadlsa och sdkerhet vid svetsning och
besldktade forfaranden — Krav, provning och madrkning av utrust-
ningar for filtrering av luft — Del 1: Provning av avskiljningsformaga

for svetsrok

SS-EN IS0 15614-14:2013 Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material — Svetsprocedurkontroll
— Del 14: Laser-bag-hybridsvetsning av stal, nickel och nickel-

legeringar

SS-EN IS0 6847:2013 Tillsatsmaterial for svetsning — Svetsning

av pasvetsgods for kemisk analys

SS-EN IS0 15615:2013 Svetsutrustningar — Gassvetsning — Cen-
tralanldggningar for acetylen — Sakerhetskrav for hogtrycksdon

De aktuella standarderna for hardlédning. Systemet dr inte lika
utvecklat som for svetsning. Bland annat saknas standard for
kvalitetssakring motsvarande ISO 3834 och rekommendationer for
l6dning sa som EN 1011.

Beteckning Titel Status
ISO/NP 17779 Pagaende projekt. Ersdtter EN 13134
SS-EN IS0 13585:2012 Publicerad 2012, ersdtter EN 13133

Brazing — Brazing procedure qualification

Hardlédning — Prévning av l6dare och operatdrer for hardlddning
(1S013585:2012)

Hardlédning — Tillsatsmaterial (IS0 17672:2010)
Hardlédning — Riktlinjer for tilldmpningen av hardlédda férband

SS-EN1S017672:2010
SS-EN 14324:2004
SS-EN1S018279:2004

Publicerad 2010, ersdtter EN 1044
Publicerad 2004
Publicerad 2004

Hardlddning — Diskontinuiteter och formavvikelser i hardlodférband
(1S018279:2003)

Hardlédning — Ofdrstorande provning av hardlodda lédforband

SS-EN12799+A1:2004
SS-EN12797+A1:2004
SS-EN 13134
SS-EN 1045

Publicerad 2001
Publicerad 2001
Publicerad 2001

Hardlédning — Flussmedel for hardlddning - Indelning och tekniska lever- | Publicerad 1997
ansbestdmmelser

Hardlédning — Mekanisk provning av hardlodda férband

Hardlédning — Godkdnnande av l6dningsprocedur

SS-EN IS0 3677 Lod for mjuklodning, hardlodning och svetslddning — Beteckning Publicerad 1995

(1S03677:1992
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Standarden for 16darprov-
ning, ISO 13585, har samma
princip som svetsarprévning,
med provliggning, utvir-
dering och utfirdande av
intyg med giltighetsomrade
med avseende pa de visent-
liga parametrarna. Dessa 4r
l6dmetod, formvara, fogtyp,
grundmaterialgrupp, tillsats-
materialtyp, appliceringen av
tillsatsmaterial, arbetsstyckets
dimensioner, flodesriktning
och mekaniseringsgrad.

Standarden ir tillimpbar for

manuell 16sning, t.ex. flamlod-
ning, men kan ocksa anvindas
for operatorer. Detta sker som

for svetsning, operatoren l6der
ett provstycke enligt ett 16d-
datablad (BPS eller pBPS) och
far, om utvirderingen av prov-
stycket godkénns, en kvalifi-
cering som omfattar lodmetod
och typ av utrustning. Vid en
sddan kvalificering riknas
alltsa inte Gvriga parametrar
som visentliga.

Acceptanskraven i ISO 13585
ar kvalitetsniva B (hogsta
nivan) enligt ISO 18279. Det
diskuteras om det ar limplig
niva for alla typer av diskonti-
nuiteter eller om niva C ar ak-
tuell for vissa. T.ex. forekom-
mer ofta nagot 6verrunnet lod
(6BAAAiISO 18279), men det
som inte Ar tillatet enligt niva
B 4r om denna 6verrinning ar
i form av ”en striang eller ett
tjockt lager”.

Ett svenskt forslag for
kvalificering av [6dprocedur
fardigstélldes i borjan av 2012.
Detta projekt har dock tyvirr
stannat av eftersom andra
forslag ocksa inkommit.

Det svenska forslaget byg-
ger pd samma princip som
for svetsning. De visentliga
parametrarna i detta fall ar
de samma som for lodarprov-
ning utom mekaniseringsgrad.
Dessutom ar giltighetsomra-
dena annorlunda, eftersom
det i detta fall &r forbandets
egenskaper och inte l6darens
skicklighet som &r vésentlig.

Utover detta dr dven vir-
mebehandling efter 16dning
vasentlig. Den nuvarande
standarden EN 13134 saknar
flera viktiga delar sa som prov-
stycken, giltighetsomraden
och acceptanskrav, och gar
inte att anvinda utan att dessa
fastliaggs fore kvalificeringen.

Arbetet pagar i ISO/TC 44/
WG 3 Hardlodning, och nér
projektet med ISO 17779 &ar
klart kan det bli aktuellt med
en standard med generella
krav for kvalitetssikring for
hardlédning, liknande ISO
3834 for svetsning.




