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AGS 445 Kvalifikationskrav för svetsning  

2020-06-11  

D-nr 2057/2020 

  

Utsänt till: 

Medlemmarna i AGS 445 

 

För kännedom: 

M Sjölander 

Protokoll nr 106 

fört vid möte 9 juni 2020 via Skype. Kort möte kl 13-15 med anledning av Corona 

Närvarande: 

Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr) 

Nesrin Ari, Svetskommissionen 

Mimmi Bäck, OKG AB 

Erik Börjesson, Ringhals AB 

Björn Dahlborg, Esab AB 

Jonas Denzler, TRK-Kvalitetsteknik AB 

Malin Ekroth, Dekra Industrial AB 

Bogoljub Hrnjez, Linde Gas AB 

Jonas Jinnestrand, Tüv Nord Sweden  

Hannes Löfgren, Forsmarks Kraftgrupp AB 

Åke Moen, Kiwa Inspecta AB 

Milena Rosell, Skyllberg Industri AB 

Jonas Saarimäki, Svetskommissionen 

Ulla Z Anehorn, Dekra Industrial AB 

Per Önnemar, Tüv Nord Sweden 

 

1. Mötets öppnande och godkännande av dagordningen 

Ordföranden kunde inte medverka. Sekreteraren öppnade mötet.  

Per Önnemar kommer närmast från AQ Components Västerås och ska jobba med 

certifieering och kvalificering av svetsning hos TÜV Nord. 

Jonas Saarimäki och Nesrin Ari är nya medarbetare på Svetskommissionens kansli och 

medverkar som observatörer. 

Noterade att detta är en fortsättning på föregående möte och att ingen ny dagordning 

skickats ut. Mötet fortsätter med genomgången av frågor och svar.  

Noterade att det efter omständigheterna är viktigt att genomföra mötet för att hålla 

kontinuitet. 

2. Föregående mötes protokoll (nr 105) 

Inga inkomna synpunkter på protokollet som genomgicks och godkändes utan 

anmärkningar. 

3. Frågor och svar 

3.1 Synpunkter & korrigeringar fastställda "Frågor & svar" (nr 32 bilaga protokoll 103) 

Senaste utgåvan, nr 33. Inga förslag till uppdateringar förra mötet. Inget framkom heller 

detta möte.  

Sekreteraren uppmanade gruppen att inkomma med förslag på uppdateringar. 
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3.2 I förväg insända frågor och svar 

Beslut 1. Följande beslutades om förslagen till frågor och svar: 

Förslag 1: Bestämde att igen be Björn om en ny, mer relevant, figur. Förra mötet 

beslutades ny figur och fråga också skickas till Swetic för kommentar.  

Förslag 2: Vänder om frågeställningen. ”Behöver man göra en ny kvalificering om man 

byter trådelektrod till annat fabrikat inom samma beteckning vid pulverbågsvetsning”. 

Förslag till svar: Nej. 

Noterar att grupp 1.1 inte längre har hårdhetskrav. Hannes funderar vidare på 

frågeställningen och återkommer med ett nytt förslag. 

Mathias ber om en formell tolkning från SC 10 

Förslag 3: Diskuterade fastställda A 52 med exempel. En leverantör som kört grupp 1.2 

i 25 mm flersträng. De vill plocka ut en WPS 1.1 i enkelsträng. TÜV Nord Tyskland 

hade utgått från målmaterialet, alltså att grupp 1.1 inte är så känsligt för byte från 

flersträng till ensträng.   

AGS 445 står fast vid AG 52. Tas upp nästa möte. 

Förslag 4: Noterade att gruppen bedömde denna förra gången till ”no action” och att A 

29 är så långt man kan göra en generell vägledning. Mathias noterade att i 

diskussionerna till tillägget A2 till ISO 15614-1.  

Konstaterade att en mer detaljerad fråga svar blir svårt, men en vägledning om hur man 

kan resonera är välkommet. 

Förslag 5: Diskuterade krav på EN ISO/IEC 17024 eller EN ISO/IEC 17020 vid 

anlitande av extern konsult för aktiviteter för kvalificering av svetsning (granskare). 

Ulla noterade att det är en kvalitativ bedömning. Erik noterade att det borde finnas 

gradering i tillämpningen. 

Konstaterade koncensus kring att man kan använda en konsult för denna aktivitet. Om 

personen finns i organisationen, även en extern konsult, är det under tillverkarens ansvar 

och kvalitetssystem. 

Mathias skriver ett förslag till svar till nästa gång.  

Förslag 6: Hannes drog tillbaka denna fråga, se fråga 3 ovan. 

Förslag 7: Hannes har skrivit frågan. Mathias noterade analogin med ISO 9606-1 som 

ska täcka alla krav i ASME IX. Vilket även ISO 15614-1 nivå 2 ska göra.  

Bör tipsa användarna om att den här begränsningen finns. 

När kan man använda nivå 1? Inga kända tillverkningsstandarder. 

Frågan bordlades för vidare diskussion nästa möte. 

Beslut 2. Ovanstående beslut föranleder ingen ny utgåva av Fastställda frågor och svar. 

Senaste utgåvan, nr 33, bifogades tidigare protokoll från oktober 2019. 

3.3 Aktuella tolkningsfrågor SC 10 

ISO/TC 44/SC 10 N 1615 & 1617 och ISO/TC44/SC11 N 469 cirkulerades med 

kallelsen till mötet. 

Bordlades. 

3.4 Övriga frågor och svar 

Ulla och Malin tog upp frågan om tillämpning om man inte får in ett material inom 

gränserna i 15608. T.ex. ett Cr Mo V-stål som man inte får in i grupp 6. Vanadinhalten 

är för hög för grupp 4. Diskuterades utan slutsats. Återkommer till frågan. 
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4. Vägledningar SS-EN ISO 15610, 15611 resp. 15612 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

5. CEN/TC 121/SC4 & ISO/TC 44/SC 10/WG 5 – Procedurkontroll 

5.1 Lägesrapport för procedurkontrollstandarder och förslag 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

5.2 ISO 15614-1:2017 tillägg DAM2*, citering OJEU, etc. 

Diskussionen om tillägget återupptas under morgondagens (10/6) möte med ISO/TC 

44/SC 10. 

5.3 ISO/DTR 20172 Förslag till DTR-omröstning (bifogas ISO/TC 44/SC 10 N 1625) 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

6. CEN/TC121/SC 4 & ISO/TC 44/SC 11 "Kvalificering av personal för 

svetsning" 

6.1 Lägesrapport för standarder och förslag 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

6.2 Sammanslagning ISO 9606-1 till -5 – ISO/NP 9606  

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

7. ISO/TC 44/SC 11/WG 3 "Hårdlödning" (och CEN/TC121/WG 20) 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

7.1 SS-EN ISO 13585rev "Lödarprövning" 

Under omröstning till 2020-07-22 

7.2 EN 13134rev "Hårdlödning - Procedurkvalificering" => ISO/PWI 17779 

Under omröstning till 2020-07-22 

7.3 ISO/DTR 24471 Materialgruppering hårdlödning USA 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

8. CEN/TC 121/WG 13 & ISO/TC 44/SC 5 "Mekanisk provning" 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

9. Angående EN 1090-2, PED, 8 §, daterade ref., AFS 2005:2 etc 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

10. Medlemsfrågor och informationsprojekt 

Behandlades ej. Se föregående protokoll 2020-03-24. 

11. Övriga frågor 

Inga. 
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12. Nästa möte 

Nästa möte med AGS 445 bestämdes till tisdag den 13 oktober 2020 hos Dekra i Solna. 

(Sekr.anm. Senare ändrat till möte via Teams på grund av kvarvarande restriktioner 

från SIS) 

 

Vid protokollet 

 
     Mathias Lundin 


