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AGS 445 Kvalifikationskrav för svetsning  

2021-06-13  

D-nr 2033/2021 

  

Utsänt till: 

Medlemmarna i AGS 445 

 

För kännedom: 

M Sjölander 

Minnesanteckningar  

fört vid extramöte 11 juni 2021 via Teams, tre timmar mellan kl 13-16. 

Närvarande: 

Björn Rundcrantz, Afry Group Sweden AB (ordf) 

Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr) 

Mimmi Bäck, OKG AB 

Tomislav Buzancic, Esab AB 

Erik Börjesson, Ringhals AB 

Björn Dahlborg, Esab AB 

Jonas Denzler, TRK-Kvalitetsteknik AB 

Johan Fremling, Nordcert AB 

Kjell Johansson, Epiroc Rock Drills AB 

Anders Kihlander, Kihlander Engineering 

Jonas Kilsmark, Kiwa Inspecta 

Erik Kristiansson, TRK Kontrolladministration AB 

Hannes Löfgren, Forsmarks Kraftgrupp AB 

Per Nordgaard, Kiwa Inspecta 

Ulla Z Anehorn, Dekra Industrial AB 

 

1. Allmänt 

Detta är ett sammankallat extramöte för genomgång av kommentarer till ISO/WD 9606. 

Mötet har ingen dagordning. 

Hanterade inledningsvis en kortare tolkningsfråga som cirkulerats inför mötet. Frågan 

behandlar hantering av version av ISO 15614-1.  

445-AXX (Förslag 2021-06-11) 

Svetsprocedurer kvalificerade före tillägget SS-EN ISO 15614-1/A1:2019 

Vad gäller för svetsprocedurer som kvalificerats enligt SS-EN ISO 15614-1:2017 

innan tillägget SS-EN ISO 15614-1:2017/A1:2019 fastställdes, med avseende på 

vågformstyrning och därmed specifika fabrikat på strömkällor? 

Svar: Tillägget SS-EN ISO 15614-1:2017/A1:2019 är att ses som en korrigering av 

standardens utgåva 2017, och att ändringen i och med tillägget gäller därmed även de 

svetsprocedurer som kvalificerats mellan utgåvorna. 

 

Diskuterade. Noterade att detta berör ganska få WPQR och att kontrollorganen hanterat 

detta lite olika, men utan avgörande skillnader. En har dokumenterat tillverkaren vid 

procedurkvalificeringen, men inte lagt in tillverkaren i giltigheten på sidan 1. 

Beslutade lägg till två meningar med vilka frågan tillförs listan med frågor och svar: 

Bedömning av behov av omskrivning av WPQR får göras per tillämpning. Av WPSen 

ska det framgå vilken utgåva av ISO 15614-1 som giltigheten avser. 
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2. Huvudpunkt, genomgång av inkomna kommentarer till ISO/WD 9606 

Med anledning av intresset att gå igenom m den stora mängd kommentarer 

Nästa möte för fortsättning av genomgången av kommentarerna till ISO/WD 9606 är 24 

juni. Kommentarerna har hittills hanterats i SC 11. Mötet den 23e kommer att ske i den 

nybildade SC 11/WG 4. Har bildat en WG för att kunna anmäla experter. Jonas 

Kilsmark medverkar som expert. Jonas sitter med för att han är ordförande i Swetic. 

Dokument ISO/TC 44/SC 11/WG 4 N 2 och N 3 cirkulerades med inbjudan till dagens 

möte och innehåller ändringar i förslaget samt hantering av kommentarer så här långt, 

och utgör underlag för dagens möte.  

Swetic hade gått igenom förslaget i N 2 och noterat ett antal kommentarer. Dessa gicks 

igenom och diskuterades, se anteckningarna nedan: 

Noterade att 132 och 133 saknas i listan avsnitt 4.2 

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Avsnitt 4.3.1  

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

5.5 Filler material grouping 
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Om man stryker tabell 8 med nickeltillsatser, och bara använder FM 6, så löses 

problemet. 

Skapat flera tillsatsmaterialgrupper, till synes i onödan. 

Konstaterade att förslaget är skapat med ”hela innehållet” för samtliga delar, och att 

detta är föremål för ett kommittéarbete (i SC 11). Det är alltså egentligen meningen att 

kommittén ska arbeta igenom förslaget innan det ska gå ut utanför kommittén.   

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

Är ändrat på förra mötet m,ed SC 11 

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

Noterar att not a är gamla not b och gamla not a var hänvisningar till förkortningar. 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Tabell 14 … förslag att förenkla fotnoten. 

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Tabell 17. Diskuterade om man svetsat med gb ska kvalificera för nb. Konstaterade att 

tabellen stämmer.  

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Tabell 18 – borttagen fotnot. Den borde återtas. Man får ju giltighet för sl om man 

svetsar ml. Därför bör första strängen synas. 

 

 

Vi frågar WG 4 om varför denna del av fotnoten tagits bort. 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Tabell 19 saknas metod 132, 133 och 146. 

Även missat att man måste ha bockprov 

 

Förklara varför man tagit bort detta, eller varför man gjort det i onödan förr. 

Kjell Johansson menade att det inte har någon betydelse med missfärgningen. Tveksamt 

om missfärgning är indikation om det kommit in syre i svetsgodset. Eventuell 

försprödning framgår när man gör bockprov. Men att se till att det är ett korrekt 

gasskydd vid svetsning är en fråga om handlag. 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Tabell 21 saknar grupp 1-11. Dessutom redaktionellt angående … 
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--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Flytta info till tabell 21. 

 

Varför har man ändrat från 6t till 5t (5 ggr tjocckleken). 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Ta bort tabell 22. Ingen skillnad mot tabell 21. 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Avsnitt 6.5.3 … finns en risk att man klyver biten i två och kollar från var sin sida, och 

säger att man gjort två makron. 

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Anvsnitt 7 Acceptanskrav. En del av undantagen finns inte i ISO 10042.  

Fattningskant (505) bör ha nivå C.  

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Förtydliga att det är inom respektive 6 månadersperiod som signeringen ska göras. 

”shall be confirmed for every 6 month period…” 
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På intyget kan man ta bort datumen … 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 

 

Räcker att det är ett svetsläge inom giltighetsområdet för det som använts vid det 

ursprungliga provet. DETTA STÅR REDAN I NÄST SISTA MENINGEN I 9.3 b). 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Ange tube isf pipe för T 

 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Diskuterade behovet att analysera giltighetsområdet och vilken provning som ska 

utföras för koppar, aluminium, nickel, titan och zirkonium.  

Tillsatsmaterialtillverkarna har ju svetsare som sitter och kör helsvetsgodsprov. 

Bestämde att Ulla förser Björn och Tomislav med underlag för aluminium och koppar, 

så de kan kolla relevans i giltighetsområden respektive vilken typ av provning som ska 

utföras. Ta fram ett enkelt kunskapsunderlag.  

Ulla, Jonas K och Jonas D kommunicerar med Björn D och Tomislav, så tar vi upp 

frågan igen på nästa ordinarie möte i november. 

3. Övrigt 

Inget 

4. Nästa möte 

Nästa möte är tidigare bestämt till 9 november 2021 kl 10-16 hos Dekra. 

 

Vid protokollet 

 
     Mathias Lundin 


