RATTELSE STANDARD-
SPALTEN NR 372017
Efter slutet av forra stand-
ardspalten kom det felaktigt
in en text som inte alls horde
till artikeln. De sista styckena
hor alltsa inte till artikeln.
Standardspalten nr 3/2017 ska
avslutas ”Lat oss hjilpas at att
hitta losningar sa vi inte brom-
sas i var tekniska utveckling
av kraven pa kvalificering av
svetsens egenskaper.”

FORELASNING
OM INTERNATIONELLA
STANDARDER
Den 8 november holl under-
tecknad ett foredrag under
Fabtech i Chicago, vilket &r
American Welding Societys
(AWS) stora missa for svets-
ning. Foredraget med titeln
Thomas International Lecture
ar ett hedersuppdrag for den
som fatt utmérkelsen ”"The
Thomas medal”, vilket foréra-
des mig under International
Institute of Welding arsmote i
Shanghai i somras, for insatser
inom internationell standar-
disering inom svetsomradet.
Jag fick formanen att halla
foreldsning om internationella
standarder for inbitna anvin-
dare av nationella amerikan-
ska regelsystem s& som t.ex.
AWS D 1.1 och ASME.

Det finns visst intresse av
ISO-standarder hos amerika-
nerna, d.v.s. i princip svensk
och europeisk standard. Men
det ar langt kvar till att de ska
iaktta de avtal och regler som
Virldshandelsorganisationen
(World Trade Organisation,
WTO) satt upp angaende att
tillimpa, respektive bygga
nationell standard pa, ISO-
standard.

Amerikanska intressenter
medverkar i och paverkar
det internationella (ISO)
standardiseringsarbetet for
bl.a. svetsning. Men nér det
kommer till att implementera

ISO-standarder 4r det sémre.
Man har implementerat vissa
standarder for tillsatsmaterial,
men det 4r i princip allt.

Vi brukar skimtsamt siga
att "americans are moving
to the metric system inch by
inch”. Men som antytts finns
det internationella avtal som
styr detta. WTO syftar till att
framja ett fritt och réttvist
globalt handelssystem. ISO
samarbetar inom ramen for
flera WTO-avtal, sirskilt
WTO-avtalet om tekniska
handelshinder (WTO-TBT,
Technical Barriers to Trade).
Undertecknarna till TBT atar
sig att frimja och anvidnda in-
ternationella standarder som
den typ som framstélls av ISO.

WTO-avtalet fran 1994
anger att medlemmar (re-
geringar) ir skyldiga att anta
internationella standarder dar
det 4r majligt. WTO:s regler
anger vidare att medlemmar
ar skyldiga att basera sina
nationella bestimmelser om
standarder som produceras av
organisationer som ISO och
IEC, sa mycket som mgjligt.
USA 4r medlemmar och har
skrivit pa alla dessa avtal.

Som tidigare har beskrivits
i denna spalt nirmar sig de
tekniska losningarna sa att
bl.a. kvalificeringar, efter t.ex.
ISO 9606-1 (svetsarprévning)
och ISO 15614-1 (svetsproce-
durkontroll), ska godkdnnas av
amerikanska marknaden.

UTBILDAD OCH
PROVAD SVETSARE
Ni som ldser denna spalt, eller
vad jag skriver pa svets.se,
kdnner sikert igen mitt motto
“standarder ersitter inte ut-
bildning, sunda bedomningar
och god teknisk praxis”.

Man bor veta vad intentio-
nen med standarden som man
tillimpar ar och vad aktivite-
ten som den reglerar har for
sammanhang. Ett sddant ex-
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SS-EN IS0 2063-1:2017 Termisk sprutning — Metalliska och
andra oorganiska beldggningar — Zink, aluminium och dess
legeringar — Del 1: Planering av korrosionsskydd — Beaktande
av komponentutformning och kvalitetskrav

SS-EN IS0 2063-2:2017 Termisk sprutning — Metalliska och

andra oorganiska beldggningar — Zink, aluminium och dess
legeringar — Del 2: Villkor for utférande av korrosionsskydd

genom termisk sprutning

SS-EN IS0 23279:2017 Ofdrstorande provning av svetsar —
Ultraljudsprovning — Karaktdrisering av indikationer i svetsar

SS-EN IS0 18278-3:2017 Motstandssvetsning — Svetsbarhet —
Del 3: Utvdrderingsmetoder av svetsbarhet for punktsvetslimning.

empel ir aktiviteten svetsar-
provning och dess forhallande
till svetsutbildning respektive
kvalitetssystem for svetsning.
Provning av svetsare ir en
aktivitet av manga i ett kvali-
tetssystem for att sikerstélla
ett fullgott svetsresultat. Ingen
av aktiviteterna i systemet ar
fristiende. Man ska alltsa inte
forvinta sig att fa ritt svets-
resultat med en aldrig sa duk-
tig svetsare om det t.ex. inte
finns en fungerande rutin for
hantering av tillsatsmaterial.
Svetsarprovning ir ett verk-
tyg for att inom ett kvalitets-
system kontinuerligt verifiera
personalens handlag. Svetsar-
provning dr skapat for att vara
en del av kvalitetssystemet.
Det ér alltsd inte i forsta hand
skapat for att intyget ska vara
en del av svetsarens CV. Det 4r
dock vanligt att svetsarprov-
ningsintyget anvinds for att
soka och fi jobb som svetsare.
Ibland kan detta bli ett
problem om man tappar
kontakten med syftet med
provningen. Eftersom gingse
kvalitetskrav oftast omfattar
svetsarprovning blir intyget
latt ett kvitto for tilltrade till
jobbet.
Men tréning infor en svets-
arprévning utgor inte en svets-

utbildning. Det forekommer
kortare utbildningar som sik-
tar pa att trina for att klara en
provliggning. Darfor ska man
vara medveten om att det finns
personer med svetsarprov-
ningsintyg som inte genomgatt
en full svetsutbildning.

Nar foretaget efterfragar
intyg tror man kanske att det-
ta utgor bevis pa en fullgjord
utbildning, och/eller sa tinker
man sig spara in en slant pa en
kvalificering som man enligt
kvalitetssystemet ska gora.

En svetsutbildning innehall-
er manga svetsarprévningar,
och en utbildad svetsare ska
ha formaga att gora de prov-
laggningar som tillverkaren
behover kvalificera.

En géingse svetsutbildning
ir en lingre grundutbildning
som ir bade praktisk och teo-
retisk, och ar kvalitetssikrad
mot en utbildningsriktlinje,
t.ex. IW (International Weld-
er), som leder till ett livslangt
utbildningsbevis.

Det vanliga for en arbets-
givare ir att vid en anstéllning
efterfraga utbildningsbevis
och arbetsbetyg. Det gill-
er dven vid rekrytering av
svetsare. Att vid rekrytering
endast efterfraga svetsarprov-
ningsintyg blir mest ett sétt att




komma undan en aktivitet som
man sjilv borde gora inom sitt
kvalitetssystem.

Det blir allt viktigare for
svenska foretag med tillgang till
personal med rétt kompetens.
Darfor behover foretagen hjilpa
sig sjdlva genom att efterfraga
vilutbildade svetsare. Dirmed
kan efterfragan styra att utbild-
ning utfors mot rétt kvalitetsniva,
som i sin tur uppfyller foretagens
kompetensbehov. Detta dr en av
manga anledningar att anstélla
IW-svetsare.

Du som anlitar svetsare - titta
efter utbildningsbevis, t.ex. IW-
diplom, och arbetsbetyg fran
tidigare anstéllningar.

En uppmaning till dig som &r
eller vill bli svetsare &r att skaffa
en god utbildning, se www.svets.
se/utbildare, och att alltid kriva
ett arbetsbetyg av din arbetsgiv-
are nir du slutar, vilket du alltid
har ratt till.

Las mer om denna fraga under
wwuw.svets.se/utbildning&intyg,
och klicka gérna pa mitt namn
om du vill kommentera.

Tack for 1 ar!

Vi onskar hela svetssverige en riktigt

God Jul & Gott Nytt Ar
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KOBELCO

Kobelco Welding of Europe AB, Tel 031-767 55 90, www.kobelcowelding.nl

Du hittar véra rorelektroder hos vélsorterade Svetshandlare, experter pa KOBELCO.
Kontakta oss gérna fér ytterligare information.

Vad kostar dina detaljer att Svetsa?
Hur bra blir Svetskvaliteten?
Hur lange haller Svetsaren?

Svaren beror pa om du anviander AxMek's lagesstéllare eller inte.

Véara VHR 100, 250, 700 och 1500 erbjuder:
- Stor tippningsvinkel

- Lag lagsta hojd - hég hogsta hojd

- Elektrisk drift (ingen hydraulik)

- Svensktillverkad kvalitetsprodukt

- Aven programmerbar (ej VHR 100)

Vill du ocksa kunna svara positivt pa fragorna,
kontakta da din ndrmaste aterforsaljare eller ring:

Axedlek A8
Tetedon 0IT2-230 77 Toesotax 0OT2-430 62

Tekniska data m.m. finner du pa
www.axmek.se

Aterforsiljare: Boras Tools 010-454 51 80 Borldnge Marie Swirds Svets & Verktyg
0243-160 17 Eskilstuna Industripartner 016-51 52 50 Eslév Fagon AB 0413-191 90 Gillivare
Industri- produkter 0970-128 10 Gavle Tools 010-454 84 00 Gavle Svetscenter 026-66 14 00
Goteborg Corema Svetsekonomi 031-336 36 82 Halmstad IMAB 035-16 65 00 J6nképing
Svetscenter AB 036-16 82 50 Kiruna Verktygshuset i Kiruna AB 0980-828 10 Kristianstad
Svetsteknik AB 044-28 28 00 Motala Tools 010-454 59 00 Norrkdping Tools 010 - 454 59 00
Nyk6ping Allkommers svetsteknik 0155-970 00 Pitea Svetsprodukter i Pitead AB 0911-21 14 15
Skaraborg Svets & Materialteknik 0500-41 41 44 Smalandsstenar Tools 010-454 57 90
Upplands Vasby Svetsmaskinservice AB 08-590 913 20 Vixj6 Svets & Robotteknik i Smaland
AB 0470-70 19 90 Ystad Svets & Tillbehdr AB 0411-55 36 00/55 36 010 Ornskdldsvik
Weldtech 0660-820 20 Grebro Tools 010-454 80 20.
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