NY UTGAVA AV
1SO 3834-5
Forra aret faststélldes en
ny utgava av ISO 3834-5.1
denna del samlas samtliga
referenser som anges i del tva,
tre och fyra av standarden.
Anledningen till att man fran
borjan har skapat detta ar
att man ska ge mgjligheten
att tillimpa ISO 3834 med
helt andra tekniska l6sningar
for de aktiviteter som ingar,
s& som svetsarprovning och
procedurkontroll. Att anvinda
alternativa referenser ir inte
aktuellt for oss i Europa.

Den nya utgavan av del fem
innehaller nadgra mindre bety-
delsefulla dndringar, se nedan.
Dock har de sérskilda referen-
ser som noterats i det svenska
nationella tilligget SS-EN ISO
3834-5:2005 T1:2007 spelat
ut sin roll, och tilligget kom-
mer att dras in. Det handlar
alltsa om att standarder med
tidigare EN-beteckningar, som
EN 287-1 och EN 1418 ersatts
med ISO 9606-1 respektive
ISO 14732. De senare har dock
funnits med i férra utgévan av
ISO 3834-5.

Foljande standarder har
tillkommit som referenser for
oforstorande povning.

» IS0 10863 Oforstorande
provning av svetsar — ultra-
ljudprovning - time of
flight-metod med diffrak-
tionsteknik (TOFD)

» IS0 13588 Oforstorande
provning av svetsar — ultra-
ljudsprovning — anvindning
av automatiserad phased
array teknik

» IS0 22825 Oforstérande
provning av svetsar — ultra-
ljudprovning - provning av
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svetsar i austenitiska stal
och nickelbaslegeringar

Dessutom har ISO 17636 delats

uppitva delar:

e IS0 17636-1 Of6rstérande
provning av svetsar — radio-
grafisk provning —del 1:
rontgen- och gammastral-
ningsteknik med film

e IS0 17636-2 Oforstorande
provning av svetsar — radio-
grafisk provning — del 2:
rontgen- och gammastral-
ningsteknik med digitala
detektorer

Dessutom har referenserna till
nya utgavor av utbildningsrikt-
linjerna som rekommenderas i
anslutning till krav pa teknisk
kunskap for tillsyn vid svets-
ning uppdaterats.

SENASTE NYTT
ANGAENDE EN ISO 9606-1
I de senaste standardspalt-
erna har anledningen till att
vi tillsvidare tillimpar bade
EN 287-1 och EN ISO 9606-1
tagits upp. Dessutom har rap-
porterats angdende status for
citeringen av EN ISO 9606-1
i EU-kommissionens tidskrift
Official Journal (EUOJ).

Under mote med CEN/TC 121
da dven den nye "CEN-kon-
sulten” for PED medverkade
diskuterades atgérder for att
kunna citera EN ISO 9606-1 i
EUOJ och dirmed 6verga fran
att anvinda EN 287-1 for pro-
dukter under PED. Konsulten
ar alltsd den som kommer

att ge klartecken, ur juridisk
synvinkel, for citering av bl.a.
ENISO 9606-1i EUQJ.

Kommentarer pa den omrost-
ning for bilagan ZA till EN
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SS-EN IS0 15614-8:2016 Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material — svetsprocedurkontroll
— del 8: Insvetsning av tuber i tubplattor

SS-EN IS0 14270:2016 Motstandssvetsning — mekanisk
provning av svetsning — provstycken och procedur for mekanise-
rad flakprovning av punkt-, som- och pressvetsar

SS-EN IS0 14272:2016 Motstandssvetsning — mekanisk provning
av svetsar — provstycken och procedur for kryssdragprovning fér
punkt- och pressvetsar

SS-EN IS0 17662:2016 Svetsning — kalibrering, verifiering och
validering av utrustning for svetsning och besldktade forfaranden
SS-EN IS0 669:2016 Motstandssvetsning — motstandssvets-
utrustning — mekaniska och elektriska krav

SS-EN 60974-6 utg 3:2016 Bagsvetsutrustning — del 6: strom-
kdllor med begrdnsad belastningsférmaga

SS-EN IS0 9454-1:2016 Fluss for mjuklédning — klassificering
och krav — del 1: klassificering, mdrkning och férpackning

SS-EN IS0 9015-2:2016 Mekanisk provning av svetsar i metall-
iska material — hardhetsprovning — del 2: mikrohardhetsprovning
pa svetsforband

SS-EN IS0 18278-2:2016 Motstandssvetsning — svetsbarhet -
del 2: utvdrderingsforfaranden for svetsbarhet vid punktsvetsning
SS-EN IS0 8430-1:2016 Motstandssvetsning — elektrodhallare -
del 1: konisk fdstdande 1:10

SS-EN IS0 8430-2:2016 Motstandssvetsning — elektrodhallare
— del 2: fastande med Morsekona

SS-EN IS0 8430-3:2016 Motstandssvetsning — elektrodhall-
are — del 3: cylindrisk fastande med belastningen dverford i plana
andytan

SS-EN IS0 6848:2016 Bagsvetsning och skdrning — ickesmalt-
ande wolframelektroder — indelning

ISO 9606-1, som beskriver
koppling fran denna till PED,
som avslutades i februari dis-
kuterades och ett nytt forslag
bilaga ZA faststilldes for ny
omrostning.

I korthet tillférdes ett undan-
tag for anvindning av avsnitt
9.3 ¢) for omvalidering for
objekt i kategori tva, tre och

fyra. Detta dr praxis i Sverige
sedan tidigare, sa tilligget
andrar inget i sak. Avsnitt 9.3
¢)i EN 9606-1 beskriver alltsa
att intyget forblir giltigt da
det signeras var sjitte manad
under vissa forutsittningar,
som att tillverkaren har ett
verifierat kvalitetssystem
enligt ISO 3834-2 eller -3.




Det ar inte mojligt att ge en
exakt tidsuppskattning for
nir EN ISO 9606-1 ska kunna
citeras i EUOJ, men det kom-
mer inte att ske forrin efter
sommaren. Forst d& blir det
mojligt att fasa ut EN 287-1
for svetsarprévning.

VAGLEDNING FOR
VALIDERING AV SVETS-
STROMKALLOR
Som angivet i listan ovan fast-
stilldes nyss en ny utgava av
SS-EN ISO 17662 for kalibre-
ring, verifiering och validering
av utrustning for svetsning.
Andringarna ar mindre och
for svetsstromkiéllor har refe-
rensen for toleranser (tabell
11iISO 17662) dndrats till den
nyligen utgivna EN 50504.

Svetskommissionens arbets-
grupp AG 48 Kvalitetsteknik
faststillde i mars en vigled-
ning for validering av svets-
stromkallor.

Hiér finns ett kort utdrag

ur vigledningen som finns
tillgdnglig for medlemmar i
Svetskommissionen via wwuw.
svets.se/verktygsladan eller via

Vigledningar och mallar under
wwuw.svets.se/litteratur.

Vid revision ISO 3834-2 och -3
ska foljande beaktas som ett
minimum:

o Rutin for valideringen ska
finnas

o Personen som utfor valider-
ingen ska vara kompetent
for uppgiften

o Utrustningen som man
anvinder for validering ska
vara kalibrerad och sparbar

o Acceptanskriteriet for
miétinstrumenten enligt
EN 50504 ska tillimpas

o Resultatdokumentation
(protokoll) sparbar till
respektive utrustning och
anvinda métinstrument
ska finnas. Matviarden ska
framga.

o Mirkning av maskinen
med godkéind/ej godkind,
datum, utfirdare, maskin-
id, och referens till valide-
ringsprotokoll ska finnas

I 6vrigt ska vigledningen ses
som information om ovansta-
ende samt som frivilliga tilligg
och tips.

Mer om standard

I tidningen Svetsen presenteras regelbundet information
om standarder for svetsning och besliktade férfaranden.
Standardspalten innehiller nyheter, almdnninformation
och kuriosa. For dig som d4r medlem har vi samlat alla
Standarspalter pa hemsidan. Vill du ladda ner en pdf med
Standardspalten fran respektive nummer sa hittar du dem
hir: www.svets.se/standardspalten

Genom att gd med i ndgon av arbetsgrupperna for
standardisering far du ta del av de mest aktuella frigorna
runt gruppens verksamhet — nya tekniska losningar,
internationella erfarenheter, myndighetskrav eller ut-
bildningsbehov. Om du ir intresserad, kontakta Mathias
Lundin, 08-120 304 01 eller www.svets.se/mathias.




