TILLAMPNING AV
EN IS0 9606-1:2013
FOR TRYCKBARANDE
ANORDNINGAR
En overgang fran EN 287-1 till
EN ISO 9606-1 for svetsar-
provning har de senaste aren
bromsats av att den senare
inte blivit harmoniserad ge-
nom en citering i Europeiska
kommissionens officiella tid-
skrift, EUOJ.

Liaget ar i korthet f6ljande:

¢ SS-EN 287-1:2011 drogs in

oktober 2013 och ersattes
av SS-EN 9606-1:2013

o For foretag som inte
tillverkar tryckbirande
anordningar finns ingen
begrinsning i anvindan-
det av ENISO 9606-1
Fram till augusti 2016
var EN 287-1:2011 citerad
i EUOJ som harmonise-
rad standard mot PED
(2014/68/EU), och har
diarmed tillimpats obliga-
toriskt for tryckbarande
anordningar

Citering av ENISO 9606-1
i EUOJ har dnnu inte skett
Saliange ENISO 9606-1
inte ir citerad i EUOJ

har branschen tillimpat
mdojligheten att anvinda
bada standarderna for
svetsarprovning utanfor
PED

Radet for de foretag som
inte har tillverkning
under PED har varit att
overga till EN ISO 9606-1

I december 2016 sléts en 6ver-
enskommelse i CEN/TC 121 om
en I6sning, som godtogs av den
CEN-konsulten, som for EU-
kommissionens riakning ska
godkinna den juridiska tillim-

O

ningen, och en citering i EUOJ
av EN ISO 9606-1 vintas fore
sommaren.

I korthet handlar l6sningen
om en uppdatering av den
europeiska bilagan i EN-
utgavan av standarden, som
anger kopplingen till PED. Den
uppdaterade bilagan aterger
vad som anges i PED bilaga
1 avsnitt 3.1.2 Permanenta
forband angaende kompetent
tredjepartsorgan, samt att
tillimpningen av omvalidering
enligt avsnitt 9.3 ¢) i EN ISO
9606-1 dirmed &r begrinsad.

Vid inférandet av PED i
slutet av 90-talet tillsatte
Europeiska kommissionen en
arbetsgrupp, Working Group
Pressure (WGP), for att genom
riktlinjer sikerstélla en enhet-
lig tillimpning av direktivet
inom Europa.

Dessa riktlinjer kan nas via
http://clients.eceglobal.com/
pdf/Directive_PED_2014-68-
EU_Guidelines_EN_v2.pdf.

WGP-riktlinjen F-06 berit-
tar hur man gor nir det saknas
en harmoniserad standard.
Da ska tillverkaren hénvisa till
ett befintligt dokument, t.ex.
for kvalificering av svetsare,
svetsoperatorer och lodare.
EN 287-1 fanns inte med i
senaste utgdvan av EUOJ
(augusti 2016) och riknas inte
lingre som harmoniserad mot
direktivet (PED).

Detta har Arbetsmiljo-
verket tagit fasta pa och har
genom Swedac informerat att
man ska utgé fran naimnda
riktlinje. En anledning dr
att man vill undvika att det
gors nationella tolkningar av
direktivets krav, s som just
var Europeiska kommissionen
intention med WGP.
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SS-EN IS0 17635:2017 Ofdrstdrande provning av svetsar —
Allmanna regler f6r metalliska material (ISO 17635:2016)

SS-EN 60974-4:2017 Bagsvetsutrustning — Del 4: Aterkom-

mande kontroll och provning

SS-EN IS0 10675-1:2017 OfGrstorande provning av svetsar — Ac-
ceptansnivaer for radiografisk provning — Del 1: Stal, nickel, titan
och deras legeringar (ISO 10675-1:2016)

SS-EN S0 17637:2017 Ofdrstérande provning av svetsar — Vi-
suell provning av sméltsvetsforband (ISO 17637:2016)

SS-EN IS0 9692-3:2016 Svetsning och besldktade forfaranden
— Rekommendationer fér fogutformning — Del 3: MIG- och TIG-
svetsning av aluminium och dess legeringar (ISO 9692-3:2016)
SS-EN 62822-2, utg. 1:2016 Beddomning av utrustning for
elsvetsning med avseende pa begrdnsning av exponering for ele-
ktromagnetiska falt (0 Hz - 300 GHz) — Del 2: Bagsvetsutrustning
SS-EN IS0 17638:2016 Ofdrstorande provning av svetsar

— Magnetpulverprovning (IS0 17638:2016)

SS-EN 16771:2016 Jdrnvdgar — Infrastruktur — Termitsvetsning

av gaturdler

Nu gar det att tillimpa EN
ISO 9606-1 istillet for EN
287-1vid tillimpning av PED.
Notera att detta redan sen
tidigare dven giller EN ISO
14732 som ersatt EN 1418 for
svetsoperatOrsprévning.

Detta betyder att vi kan
paskynda overgangen till EN
ISO 9606-1 och slutligen helt
frangd EN 287-1.

Jag vill pAminna om att
kvalificeringar inte blir
ogiltiga av en ny standard,
men det dr lampligt att gora
en ¢vergang, t.ex. tillimpning
aven:

¢ vanligare forekommande
referens for svetsarprov-
ning i kontrakt;

¢ vanligare forekommande
referens i standarder,

som EN ISO 3834;

e mer erkind 16sning for
kvalificering av svetsare;

e mer tillgiinglig standard
for svetsarprovning;

e mer relevant tillimpning
av tillsatsmaterial som
visentlig parameter och
utnyttjande av ett storre
giltighetsomrade for
material

Nya svetsarproévningar bor
darfor ske enligt EN ISO
9606-1, vilket dven giller EN
ISO 14732 som ersatt EN 1418
for svetsoperatorsprovning.

Den har gangen fick inte

hela standardspalten plats i
tidningen. Resterande spalt
handlar om jamforelse ISO
15614-1for svetsprocedur-
kontrollistal. www.svets.se/
standardspalten




