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Produktion & Automation



Vardagarna ganska lika

Verkstad

Energi

Livsmedel

Stål

Fordon

Fastighet

Vatten & Avlopp

Papper/Massa



Hur attackerar vi dessa utmaningar

Kvalitet

Spårbarhet

Nyckeltal

Lageromsättningshastighet
Kompetens

Ordning och reda



Vår gemensamma resa

• Förutsättningsstudie

• Förstudier

• Kravspecifikationer

• Förfrågningsunderlag

• Koncept och offert

• Upphandling

• Projektledning

• Funktionsspecifikationer

• Systemkonfigurering

• Konstruktion, Mek & El

• Prog, PLC, UI, Robot mm

• Systemtester

• Idrifttagning

• Validering och verifiering

• Optimering och effektivitet

• Underhåll



Produktionsteknik



En säker start, städa processer och flöden

• Best practice

• Kvalitetssäkring

• Ergonomi

• Ställtidsreduktion

• Rätt från mig
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Krav

spec

.

• Lean

• 5S

• Värdeflödesanalyser

• Ledtidsreduktioner

• Lageromsättningshastigheter

• Look-Alike

• Flödessimuleringar

• Digital tvilling

• Life Cycle Investigations

• Flödesoptimeringar



Beställarkompetens

Att investera i automation  - tur eller struktur

http://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/

http://www.automationregion.com/bestallarkompetens/


Spelar ingen roll, samma process

Verkstad

Energi

Livsmedel

Stål

Fordon

Fastighet

Vatten & Avlopp

Papper/Massa



Nu är det dags igen eller äntligen!



Bli inte skrämda, känn stödet



Verktyget

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


1 – Hur ser vår process ut





2 – Vilka förbättringar kan göras med automation?

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Varför gör vi detta, att bli allas baby
• Minska arbetskraftskostnaden

• Jämnare kvalitet

• Bättre kvalitet

• Kapacitetsvolymer

• Beroende av frånvarande
personal 

• Möjlighet att köra obemannat

• Personer sköter fler
utrustningar

• Kapacitetsflexibilitet

• Ergonomiska arbetsmoment

• Personal i besvärliga miljöer

• Tråkiga arbetsuppgifter

• Extrema renrumskrav

• Intressantare arbetsuppgifter

• Snabbare upplärning

• Svåra att montera manuellt

• KPI



3 – Vilka berörs i organisationen?

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Delaktighet ”En bra dag på jobbet”

• Operatörer

• Ställare

• Underhållare

• Beredare

• Planerare

• Städare

• Ordermottagare

• Säljare

• Ledningen

• Kvalitet

• Logistiker

• HR

• BS

Operatörsfunktion

Underhållsfunktion

Produktionsfunktion

Ledningsfunktion

Gjorda/Cell_Manager_ScreenCams/Maintenance.avi
Gjorda/Cell_Manager_ScreenCams/Operator.avi


4 – Ekonomi – vad ska vi ta hänsyn till?

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Kostnad per produkt eller tjänst – vad kan förbättras?



5 – Planering och resurssättning

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Riskanalys



6 - Förstudie

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Varför lägger vi ner tiden
• Förändrade behov

• Personalen flyr

• Ökad flexibilitet

• Ny teknik

• Nyfikenhet

• Nya produkter

• Fler varianter

• Volymer

• Ny organisation

• Vill satsa, förändra

• Mognadsgrad

• Kända utmaningar

• Kvalitetsbrister

• Flaskhalsar

• Ergonomi

• Leveransprecision

• Förändrade krav

• Minskade kostnader

• Ökad kapacitet

• Spårbarhet

• Nyinvestering

• Hänga med i utvecklingen

Skapar ett bra beslutsunderlag, en billig investering

Ger svaret på var, vad och hur



Planera tiden rätt



En bra och generell mall, trygghet



Vid automatisering

• Håll ner komplexiteten – Förenkla
• Allt kanske inte skall ske automatiskt
• Alla varianter ska inte med
• Integrationen med operatören



7 – Workshop  8 – Krav, tid & budget

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Detaljhjälp för en lyckad workshop



Dags att vässa till det & bli konkreta

Workshop



Kartläggning & faktainsamling
• Processkartläggning

• I blockdiagram, hur kommer materialet in 
och ut till operationen

• Layout av hela operationen 
• Orientering på materialet före och efter 

operationen
• Produkter i processen

• Vikter
• Volymer
• Geometrier
• Cykeltider
• Förändring i framtiden

• Arbetsrutiner, exakt vad görs
• Operationsstegen
• Tidskrävande
• Ställtider, inre och yttre
• Underhåll
• Ergonomi (Sjukskrivningar, arbetsrotation 

mm)
• Arbetsmiljö
• Värdeskapande och slöserier
• Störningar
• Efterjusteringar

• Utrustningspark
• Om det finns maskiner, specificera 

status
• Gränssnitt mot andra system (Utrustningar, 

SCADA, MES, ERP)
• Systemsäkerhet
• Protokoll

• Materialhantering och logistik
• Ha koll på flödet av material
• Materialbrist

• Informationshantering – planering och 
styrning

• Hur vet man vad och när man ska 
producera

• Hur rapporterar man när det är klart
• Felrapportering
• Operatörsinstruktioner



Krav
Funktionella

Lättskött, kort upplärning, stabilitet, spårbarhet, omställningar, rengöring, återstarter, ergonomi….

Ekonomiska
Återbetalningstid, maxinvestering, förändring i priset på stycktillverkningen, volymökning….

Prestanda
Drifttillgänglighet, stabilitet och robusthet, TAK, MTBF, MTBR….

Tekniska
Komponenter, hierarkiska system (var ska styrningen ligga), enligt teknisk krav spec, säkerhet,…..

Kund
Slutkundens krav mot vår kund. Leveransprecision, kvalité, pris…. 

Myndighets
Utsläpp, vapenexport, spårbarhet….

Miljö
Utsläpp, ISO1400, recycling….

Övriga system och icke funktionella
Utseende, design, stimulerande, kompetenshöjande….
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Förfrågningsunderlaget, hur frågar man bra?



9 – Upphandling  10 - Sållning

https://www.automationregion.com/insight/bestallarkompetens/


Mage, hjärta eller stöd?



Grunden för att lyckas
• Städa processerna
• Gör alltid förstudier
• Fuska inte med kravarbetet
• Du får svar som du frågar

• Bra specifikationer

• Leverantörer

• Utvärdera noggrant

• Använd hela organisationen

• Välj inte fel produkt eller operation

• Dokumentera processen för spårbarhet & trygghet

• Fokus på effektiviteten över livscykeln

• Produktionsutveckling


