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Vilket ar bast — ultraljud eller
rontgenprovning av svetsar?
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Det finns mdanga metoder att valja pa!

Radiografisk provning (RT)
Magnetpulverprovning (MT)
Ultraljudsprovning (UT)
Penetrantprovning (PT)
Induktiv provning (ET)
Akustisk emission (AE)
Lackprovning (LT)
Visuell provning (VT)
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Ultraljudsprovning

Ultraljudsprovning

Fordelar

HOg penetreringskraft, sma defekter kan detekteras

Endast en yta behdver vara tillganglig

Storre nogrannhet @n andra metoder fér att bestdmma djup his interna fel och tjocklek.
Mobjligt att bestamma storlek, orientering, form och typ av defekt

Inga farliga moment for personal vid provningen

Ar mycket portabel och kan automatiseras

Nackdelar

Manuell provning kraver stor uppmarksamhet av erfaren operatér, “direktutvardering”.

Porer och inneslutningar ar svart att detektera

Det kravs stort tekniskt kunnande for att utveckla inspektionsprocedurer

Detaljer som har grov yta, regelbunden geometri, valdigt sma eller inte homogena &r svdra att inspektera
Ytor méste rengoras

Kopplingsmedel méste anvandas for att dverfora ultraljudet till objektet (med untantag for EMAT)
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The Nobel Prize in Physics 1901
b Wilhelm Conrad Réntgen

The Nobel Prize in Physics

Wilhelm Conrad
Réntgen

Prize share: 1/1

The Nobel Prize in Physics 1901 was awarded to Wilhelm Conrad
Rontgen “in recognition of the extraordinary services he has

rendered by the discovery of the remarkable rays subsequently
named after him".

Photos: Copyright ©® The Nobel Foundation
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Albert von Kolliker's hand — 1896-01-23
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Rontgenprovning

Fordelar

- Kanslig for bade yt och volymdefekter

Direkt dokumentering av provningsresultatet pa film
Defektstorlek och form kan ses och utvarderas direkt

Ingen direkt dtkomst till provforemalet kravs

Den mest kdanda och accepterade provningmetoden.

Nackdelar
« Svart med tjocka provféremal

Kansligheten beror av godstjockleken

Sprickorienteringen maste vada kénd for basta detekteringgrad

Defekthdjd kan inte matas

Det ar en tidskravande metod och en ansenlig utrustningskostnad

Stralningsrisker
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Slutsatser

- Alla svetsar madste inspekteras, oavsett vilken
kvalitetsstandard som anvands

* Visuell kontroll ar den basta och mest ekonomiska
OFP metoder men maste utféras fore, under och
efter svetsning.

» Radiografi ar den mest accepterade OFP-metoden
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Vem ar vinnaren?

* Det finns ingen vinnare

» Mdnga foredrar ultraljudsprovning om det gar
« Andra tycker att radiografering kanns battre

- Ibland gdr den ena metoden inte att tillampa
« HSE faktorer kan avgora valet

« EKonomichefen valjer nog ultraljud...



