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AGS 445 — Kvalifikationskrav for svetsning Utsént till: Medlemmarna i AGS 445

samt for kinnedom till O Bjornberg,
B Pekkari, H Olsson

PROTOKOLL Nr 84
fort vid sammantride tisdagen 6 oktober 2009 hos AF Kontroll i Stockholm.

Narvarande:

Karin Velander, AF-Kontroll (ordf)

Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Peter Ekstrom, SSM

Havard Eriksen, OKG

Lennart K Jansson, YIT

Hans-Ake Kristiansson, TRK Kontrolladministration
Lars Kédllman, Exova

Goran Lager, FORCE

Bo Lindblad, Inspecta (punkt 1-3.2 Forslag 3)
Mats Molin, Forsmark

Prolle Swahn, Inspecta

Lennart Wallin, SWEDAC

1. Sammantréadets 6ppnande och godkannande av dagordningen

Ordféranden 6ppnade motet och hélsade alla vilkomna. Havard Eriksen och Lars Kallman hélsa-
des sirskilt vilkommen till sitt férsta méte med gruppen. Presentationsrunda genomfordes.

Dagordningen godkéndes efter korrigering av punkt 4.3 och 4.4 att avse ISO 15609 del 5 resp. 6.

2. Foregaende sammantrades protokoll (nr 83)

Protokollet genomgicks och godkidndes utan kommentarer.

3. Fragor och svar

3.1. Synpunkter och korrigeringar faststallda "Fragor och svar" (nr 12 bilaga protokoll 83)
A02, Exempel 2 korrigerades.
CO09 korrigerades. Noterades att se dver denna nésta gang m a p punkt 3.

A0S diskuterades. Lennart K redovisade svar frén representanter fran Norge, Finland och
Danmark, pé fragor kring utfirdande av en WPS pa basis av 2 st WPQR. Alla tre hade svarat
olika. Danmarks och Norges svar var 1 princip 1 ekvivalent med A0S5.

Lennart K visade vidare 4 st forsok med svetsparametrarna konstanta for prov i t4/D100,
t4/D400, t16/D100 respektive t16/D400. Forsoken visar att dver ca D100 har inte rérdiame-
tern ndgon betydelse for svalningshatighet.
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Beslutade att hianskjuta denna fraga till SC 10. Mathias skriver. Lennart aterkommer med un-
derlag pa engelska, WPQR och provningsresultat. Diskuterade att det borde vara ndgot mer
representativt for problemstéllningen. Mindre minsta ror?

AO05 ansags korrekt men den kunde vara mer utforlig. Den kvarstir som den ér tillsvidare.

3.2. | férvag insanda fragor och svar (version 2)

Forslag 1.
Forslag 2.

Forslag 3.

Forslag 4.

Forslag 5.

Forslag 6.

Forslaget faststalldes utan édndring som A24

Inspecta hade 1 samrad med Swedacs jurister valt att ta upp fragestallningen om an-
viandning av konstruktionsstal vid svetsarprovning vid tillimpningar for tryckbédrande
anordningar for diskussion 1 AGS 445.

Ingen narvarande vid moétet sdg nagot tekniskt skél till att anvéndningen av konstruk-
tionsstal vid svetsarprovning skulle paverka svetsarens kompetens eller handlag pa
annat sitt dn tryckkarlsstal. Ingen kunde heller med hénvisning till tekniska regler se
att kravet pa anvindning av tryckkarlsstél vid svetsarprovning hade nagon relevans.
Lennart Wallin menade att Swedacs bedomning i slutindan naturligtvis kommer att
grunda sig pa foreskrivande sektorsmyndighets stéllningstagande.

Forslaget till fraga/svar avfordes tillsvidare och vi dterkommer med information till
anviandarna nir myndigheterna dterkommer med sitt stéllningstagande.

Diskuterades anvéindning av pWPS vid svetsarprovning i allménhet och i anslutning
till tillimpning av PED i synnerhet.

Det konstaterades att EN 287-1 (alla utgavor) mojliggor svetsarprovning med en
pWPS (som per definition ska vara komplett med fordrade parametrar). Anvind pWPS
eller WPS ska alltsa uppfylla kraven enligt ISO 15609-1. Harmoniserade produktstan-
darder som anvénds vid tillampning av PED refererar till EN 287-1 utan forbehall.
Det ansdgs allmént att det inte 4r meningen att en oberoende granskare ska ha nagot
ansvar for en tillverkares pWPSer 1 anslutning till svetsarprovning.

De nidrvarande vid motet ansdg att pWPSer ér acceptabla under forutséttning att
granskaren (eller granskande organ) bedomer att de innehaller de fordrade parametrar-
na och att dessa ar rimliga.

Forslaget till fraga/svar avfordes tillsvidare och vi dterkommer med information till
anviandarna nir myndigheterna dterkommer med sitt stéllningstagande.

Konstaterades att bl a 15614-1 och -3 (dock inte -7) anger att svetsare som genomfor
svetsprocedurprov automatiskt dr kvalificerad. Del 3 anger giltighetsomradet att vara
det for WPQRen. Man ansag att detta ar tillimpligt 4ven for del 7. Vidare ansags att
provningsomfattningen ir for extensiv vid upprepad svetsarprovning (med samma
WPS).

Forslaget faststalldes som B15 efter tilldgg i svaret av ”’Intygets giltighetsomrade
motsvarar det for WPQRen. For upprepad svetsarprdvning tillampas provning som
vid forlangning, se BO7. UT ska tillampas for att kontrollera bindfel. Fér material dar
UT inte ar tillampligt kompletteras med makroprovning.”

Eftersom ursprungsfragan var mer omfattande kompletterar Lars Kédllman med en fra-
ga/svar angaende segjéirn till ndsta mote.

Fragan avfordes. Om intyget saknar angivelse om att det dr granskat av erként tred-
jepartsorgan riacker det for att konstatera att det inte &r tillimpbart for kategori II, 111
och I'V. Konstaterades ocksé att det &r pa tillverkarens ansvar att granska intyg.

Forslaget faststélldes med justering av sista meningen som A25

Faststdllda fragor och svar nr 13 bifogas. Alla férdndringar fran punkt 3.1 och 3.2 rédmarkerade.
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3.3. Ovriga fragor och svar
Bordlades 1 brist pa tid.
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4. CEN/TC 121/SC1 & ISO/TC 44/SC 10/WG 5 - Procedurkontroll

4.1. Lagesrapport for procedurkontrollstandarder och forslag

Mathias gav en kort lagesrapport for aktuella projekt:

Beteckning

Titel

Kommentar

EN ISO 15609-4

Specifikation for och kvalificering av svetsproce-
durer for metalliska material - Svetsdatablad -
Del 4: Lasersvetsning

2:a utgavan faststélldes
28 maj 2009.

EN ISO 15609-5

Specifikation for och kvalificering av svetsproce-
durer for metalliska material - Svetsdatablad -
Del 5: Motstandssvetsning

P& CD-omrdstning, svar senast
8 november, se punkt 4.3

EN ISO 15609-6

Specifikation for och kvalificering av svetsproce-
durer for metalliska material - Svetsdatablad -
Del 6: Laser-bag-hybridsvetsning

P& CD-omrdstning, svar senast
12 oktober, se punkt 4.4

EN ISO 15614-1

Specifikation for och kvalificering av svetsproce-
durer for metalliska material - Svetsprocedurkon-
troll - Del 1: Stél, nickel och nickellegeringar

Revisionen fortgér, se punkt
4.2 samt rapport fran ISO/TC
44/SC 10'

EN ISO 15614-7

Specifikation for och kvalificering av svetsproce-
durer for metalliska material - Svetsprocedurkon-
troll - Del 7: Pésvetsning

Faststélld pa svenska
23 april 2009.

CEN ISO/TR Svetsning - Grupperingssystem for material - Eu- | Faststélld 24 juni 2009.
20172 ropeiska material

CEN ISO/TR Svetsning - Grupperingssystem for material - Faststélld 1 oktober 2009
20173 Amerikanska material

Mathias bad dven alla notera att medlemmar kan sdka materialgrupp for europeiska materialbe-
teckningar via ett sokverktyg som finns pd www.svets.se/materialgrupp.

4.2. Angaende revision av EN ISO 15614-1 (SC 10 N 924)

Det senast uppdaterade forslaget, ISO/WD 15614-1 cirkulerades till gruppen som ISO/TC 44/SC
10 N 924 den 24 augusti. Forslaget ar uppdaterat efter hantering av kommentarer under SC 10-
mote 1 juli, se vidare detaljer i sekreterarens rapport .

Noterades att svenskt forslag till att den tjockare pliten vid kélsvets ska styra giltighetsomradet for

plattjocklek accepterats.

4.3. ISO/CD 15609-5 "Svetsdatablad for Motstandssvetsning” - Svenskt svar
ISO/TC 44/SC 6 N 917 hade cirkulerades till gruppen. Inga kommentarer.

Beslut: Vi svarar ja, utan kommentarer om inte sddana inkommer fore den 10 oktober.

4.4, I1SO/CD 15609-6 "Svetsdatablad for Laser-bag-hybridsvetsning” - Svenskt svar
ISO/TC 44/SC 10 N 921 hade cirkulerades till gruppen. Inga kommentarer.

Beslut: Vi svarar ja, utan kommentarer om inte sddana inkommer fore den 5 november.

5. CEN/TC121/SC 2 & ISO/TC 44/SC 11 "Kvalificering av personal for svetsning"

! Sekreterarens rapport frin méte med ISO/TC 44/SC 10 den 20-21 juli cirkulerades till gruppen den 24 augusti
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5.1. Lagesrapport fér standarder och forslag

Revisionen av EN 1418 kvalificering av svetsoperatorer” kommer att ske under ”ISO-lead” av
den identiska ISO 14732. Inget forslag har dnnu cirkulerats.

ISO 24394:2008 for svetsarprovning for flyg- & rymdapplikationer &r inte faststélld som svensk
standard.
Beslut: ISO 24394:2008 ska faststdllas som SS-ISO.

ISO 14731:2006 Tillsyn vid svetsning — Uppgifter och ansvar kommer pa “’systematic review”
nésta ar.

Ovrigt angéende EN 287-1 se punkt 5.2.

5.2. Revisionen av EN 287-1 "Svetsarprévning - Stal" — Svenskt svar pa ISO/WD 9606-1

Nytt forslag ISO/WD 9606-1 hade cirkulerats till gruppen den 24 augusti. Nédrmare detaljer om
forandringarna finns i sekreterarens rapport”. Diskuterade det nya forslaget. Konstaterade att
3 ars giltighet ér en befrielse”.

I CEN/TC 121/SC 2 diskuteras en revision av EN 287-1, se sekreterarens rapport”.
Foljande resolution antogs under motet.

Based on document N 447 (French proposal for Revision of EN 287-1) and the discussion on the meet-
ing the national delegates present agreed to revise EN 287-1:2004 for Qualification test of welders.
Mr Lindewald (in conjunction with Mr Lainez) was accepted as project leader. CEN/TC 121/SC 2 asks
CEN/TC 121 for an adoption of this work item. This revision will be proceeded by using UAP ballot of
5 months. The decision was taken unanimously.

Kommentarerna behandlar bland annat:

mojligheterna for svetsaren att slipa start och stopp
— hénvisning till ny utgéva av ISO 6947 Svetslidgen, och 1 forlangningen
— prov i plat giltighet for ror > 500 mm f0r alla svetsldgen enligt tabellen

— Dborttagning av temporirt rotstdd och rdge i samband med OFP
6. CEN/TC 121/SC 8 "Hardlodning"

6.1. Svenskt forslag till revision av SS-EN 13133 "Lédarprovning”

ISO/TC 44 har beslutat att detta forslag ska vara parallellt. prEN ISO 13585 som &r pd DIS-
omrdstning fram till 2010-02-03. Remiss cirkuleras inom kort.

Bor ha referens EN 1044 och 1045, eller motsvarande ISO.
Diskuterade svenskt svar. Inga kommentarer faststélldes.

Beslut: Vi svarar ja med eventuella kommentarer som ska vara sekreteraren tillhanda senast
15 januari.

Noterades att ISO/DIS 11745 Flyg- och rymdteknik - Lodarprévning och provning av 16doperatd-
rer - Hardlddning av metalliska material, ir pA omrdstning. Aterstar att kolla verlapp med denna.

7. CEN/TC 121/WG 13 & ISO/TC 44/SC 5 "Mekanisk provning"

ISO 5173 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material — Bockprov, faststélldes 11 juni 2009.
Kommer att ersétta SS-EN 910 efter implementering som EN ISO.

* Sekreterarens rapport frin motet med ISO/TC 44/SC 11 den 27-29 april cirkulerades till gruppen 13 maj
3 Sekreterarens rapport fran motet med CEN/TC 121/SC 2 den 7 maj cirkulerades till gruppen 13 maj
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Foljande standarder har bekriftats vid ’systematic review””:

— SS-EN ISO 9018:2004 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Dragprovning
av kryss- och overlappsforband (ISO 9018:2003)

— SS-EN ISO 17641-2:2005 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Varm-
sprickprovning av svetsar - Del 2: Ej fastspanda prov (ISO 17641-2:2005)

Dessutom har f6ljande standarder som inte faststillts som svensk standard, SS, bekréftats: ISO
9015-2:2003, ISO 22826:2005.

8. Kvalifikationskrav for Friktionsomrdrningssvetsning, FSW (prEN 1SO 25239-3 & -4)
Sekreteraren ndimnde for information att en andra DIS-omrostning avslutades 2009-09-23 {or:

— prEN ISO 25239-3 Friktionsomrdrningssvetsning - Aluminium - Del 3: Kvalificering av
svetsoperatorer

— prEN ISO 25239-4 Friktionsomrorningssvetsning - Aluminium - Del 4: Specifikation for
och kvalificering av svetsprocedurer

9. Angéende PED, 8 §, daterade referenser, AFS 2005:2, BSK, etc

Sedan september finns en ny utgava av EN 13445. Finns dven en prelimindr utgéva av OJ med
dessa. Meningen att dverséttning ska komma ut i ar. Referenserna ar uppdaterade.

Tabellerna i del 2 bilaga B angdende sprodbrott har genomgétt stora fordndringar. Ytterligare en
stor forandring ar att alla publicerade tilldgg &r inlagda.

I fortséttningen kommer tilldggsblad publiceras I6pande och en ny publicering av standarden en
ging om éaret.

Motsvarande med ny utgava for EN 13480 véntas om ca ett ar.

Fragan om BSKO07 ska dras in 2011 &r oklar. EN 1090-2s hoga krav pa tillsyn vid svetsning lar
bli ett problem inom byggsektorn. Dar krdvs omfattande kunskaper for utmattningsbelastade stal-
konstruktioner. Grundldggande kunskaper racker “endast” for t <25 och R.<355.

(Sekr.anm. | tidningen Svetsen nr 4/2009 kommer Standardspalten behandla ovanstaende).

10. Ovriga fragor

Lennart K Jansson tog upp angdende stickprovskontroll och vad som anses vara ’samma grupp”
av svetsar. Kontrollomfattning < 100 % har tillverkaren tagit i beaktande att konstruktionen kan
innehalla svetsfel som inte upptickts. Vid reparation ska man gora utokningsfilmer (RT) “inom
samma grupp”. Vad menas med “en grupp” enligt EN 13480?

Swetic menar att ”En grupp svetsar omfattas av ett antal svetsar, svetsade med samma WPS av
samma svetsare (’gubbe”) eller svetsoperator vid automatsvetsning”.

11. Néasta mote

Nista mote bestamdes till 16 mars 2010 hos AF i Stockholm.

Vid protokollet

R (LD

Mathias Lundin
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