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AGS 445 — Kvalifikationskrav for svetsning Utsant till: C Johansson, A Anderdahl, S Assarsson,

A Chibba, M Denzler, L K Jansson, A Kihlander, H-
A Kristiansson, G Lager, J Lindblad, P Lindstrom, M
Lundin, J Martensson, B Seyfried, G Svensson, T
Thulin, K Velander, J (")sterberg samt for kAnnedom
till H Brostrom, C Karlsson, B Pekkari

Protokoll nr 71
fort vid sammantrade den 20 mars 2003 hos SWEDAC i Stockholm.

Narvarande: Franvarande:

Curt Johansson, DNV (ordf) Sven Assarsson, Kvaerner Pulping
Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr) Aron Chibba, NCi

Arne Anderdahl Mats Jansson, ABB Assist

Magnus Denzler, Kvalitetsteknik NDT Anders Kihlander, A Kihlander Engineering
Lennart K Jansson, Calor Jan Lindblad, Forsmarks Kraftgrupp
Hans-Ake Kristiansson, TRK Thomas Thulin, Lernia

Goran Lager, STK Inter Test

Per Lindstrdm, Kvaerner Pulping

Mats Molin, Forsmarks Kraftgrupp

Jan Martensson, Arbetsmiljoverket

Bo Seyfried, NVS Nordiska Varme Sana
Goran Svensson, BT

Karin Velander, AF-Kontroll

Jan Osterberg, Swedac

Sammantradets éppnande
Ordféranden 6ppnade mdtet och halsade alla valkomna.

Jan Martensson tog upp att han medverkar i en AGS som jobbar med tolkningsfragor gentemot
PED vilket han ser problem med. Bedémningarna som goérs har ar vad tillverkarna har att ta ansvar
for vilket han inte anser att AGS 445 representerar.

Per Lindstrdm; Kvaerner Pulping, som medverkade for forsta gangen presenterade sig. Han kom-
mer att fasas in i och med att Sven Assarsson gar i pension.

Protokoll fran féregaende sammantrade (nr 70)
Angaende markeringen pa svetsarprovningsintyg Curt, Lennart K och Jan

Det skall av intyget klart framga att det ar utfardat av ett erkant tredjepartsorgan och att de var ett
sadant vid tillfallet for utfardandet.

Lennart: Vad hander nar det kommer svetsare utomlands ifran som inte har markerade intyg. Var-
for skall vi i Sverige ha sa mycket extra aktiviteter och kostnader.

Jan Ostberg kommer att begéra in intygsexempel fran alla erkénda tredjepartsorgan och anmélda
organ.

Exemplet pa intyg som Lennart K hade med sig ansags vara OK eftersom det framgick att intyget
var utfardat av ett organ som verkade i rollen som anmalt organ vid tillfallet av utfardandet.

Jan Martensson framholl att EN 287 och 288 inte ar harmoniserade. WPG 7-10 anger vad som
krévs av en standard for att anses som harmoniserad mot direktivet (PED). Den skall ge en teknisk
I6sning for minst ett grundlaggande sakerhetskrav i direktivet.

Direktivet anger att personalen skall vara beddmd och godkand av ett erkant tredjepartsorgan eller
ett anmalt organ.

EN 288 var ett bestallningsjobb fran kommissionen vilket Jan anser inte har fullgjorts. Det kravs i
404/87/EEC att man skall verifiera slagsegheten frdn 5 mm. EN 288-3 anger att detta skall goras
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fran 12 mm. Dorndiametern skall vara 2t och bockvinkeln 180 medan 288-3 anger 4t med bockvin-
kel 120. Om man koncentrerar sig pa 288-3 gér man fel. Man maste lyfta blicken och se vad direk-
tivet verkligen kraver.

Curt brukar saga att "se nu till att ha kvar provbitar som ar stdmplade".

Fragan kvarstar om det skall framga av intyget att WPSen som anvants ar godkénd (PED). Jan
Ostberg tar upp den fragan nasta gang.

Tolkningsfragor
Diskussionen inleddes med en genomgang av de tidigare faststallda tolkningsfragorna.

Jan Martensson, som inte deltog i foregaende mote, ifragasatte om SIS (Svetskommissionens
uppdragsgivare) verkligen kan ta ansvar for denna évning. Direktiven handlar inte primart om sa-
kerhet utan om fri handel. Gléom att ga nagonstans och fa direktiv om hur Du skall ga till vaga. Du
som tillverkare har ett strikt ansvar for Din produkt och goér dina egna bedémningar.

| vissa harmoniserade standarder finns inte referenserna daterade. Det som galler ar anda den
version som gallde vid faststallelsen av den harmoniserade standarden.

Sekreteraren visade att standarderna inom CEN/TC 121 nu har indelats i tva typer och var och en
av sekretariaten (SC) har fatt ange vilken status dessa bor ha i férhallande till PED (bifogas). De
som star som ja pa listan kommer att bli typ 1.

Jan Martensson beskrev vad detta far for inverkan for de standarder som anges som "normativa
referenser" i de harmoniserade produktstandarderna (PED).

Man har beslutat att Iamna begreppet harmoniserade standarder och i stallet dela in dem i tva
grupper. Typ 1 ger I6sningen pa minst ett grundlaggande sakerhetskrav och skall vara publicerade
i "Official Journal" (OJ). Typ 2 kan anses vara en god standard till hjalp fér en teknisk I6sning, men
ger i sig ingen I6sning pa nagot grundlaggande sakerhetskrav och far anvandas i kombination med
en typ 1 for att nd presumtion. Flera av de standarder som ar publicerade i OJ och/eller har ett
Annex ZA kommer att "rensas ut".

Typ 2 standarder finns refererade till i harmoniserade produktstandarder och ger endast presum-
tion i kombination med dessa.

Enligt Jan Martensson kan en brukare i allmanhet inte st som tillverkare. Man maste halla isar
vad som ar ett aggregat som regleras av PED och en installation som regleras av nationella be-
stammelser (WPG 3-2).

Det dokument som faststalls ("Faststallda tolkningsfragor") kallas fran och med nu fér "Fragor och
svar - kvalifikationskrav for svetsning" och skall fungera som "rad och anvisningar”.

C-02 lyfts ut och formuleras om med hjalp av Jan Martensson.

Aven om det inte finns nagra tillaggskrav fér EN 288-3 i EN 13480 maste hela serien av den har-
moniserade produktstandarden appliceras for att man skall na presumtion.

Man kan mycket val anvanda (ta hjalp av) ett standardférslag (ex. prEN ISO 15614-1) for att na
presumtion gentemot PED.

3.1. I férvag insénda tolkningsfragor

Ordféranden redovisade sina 6verlaggningar angaende fragorna 6 och 8 (version 2). Fragorna 6
och 8 diskuterades och antogs. Resten av diskussionerna bordlades till nasta méte.

3.2. Ovrigt

Fragan om vad en svetsansvarig ar skjuts till nasta moéte. Ett underlag hade distribuerats fore mo-
tet. Detta skall férberedas genom kontakt med jurist mm och ett underlag framstalls fér vidare dis-
kussion under nasta moéte. Underlaget behandlar storlek pa foretag, typ av tillverkning, anstall-
ningsvillkor, relation till dvrig tillverkning.

CEN/TC 121/SC1
Nasta mote 2003-06-10/11.
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4.1. Formell slutomréstning fér prEN 1SO 15607 (288-1), prEN ISO 15614-1 (288-3), prEN ISO
15610 (288-5), prEN ISO 15611 (288-6) och prEN ISO 15613 (288-8)

Formell slutomrdstning for rubricerade standarder avslutas 2003-03-30. Under formell slutomrost-
ning far man inte ha ndgra kommentarer om man réstar ja (om man rostar nej maste tekniska
kommentarer anges).

prEN 1SO 15607 (EN 288-1)
prEN ISO 15614-1 (EN 288-3)
prEN I1SO 15610 (EN 288-5)
prEN ISO 15611 (EN 288-6)
prEN ISO 15613 (EN 288-8)

Gruppen anser att vi skall svara ja pa standarden med insanda kommentarer enligt nedan:
Annex ZA ar fel och maste goéras om. | tabell 7.4.4

4.2. Resterande férslag avseende procedurkontroll

Angaende definitionen av WPS: Stryk "by conforming to one or more WPQRs" eftersom den kan
vara kvalificerad enligt tidigare erfarenhet (288-6).

Formell slutomrdstning ar beslutat fér

prEN ISO 15609-1 "Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure specification — Part 1: Arc welding" (rev EN 288-2)

prEN ISO 15609-3 "Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure specification — Part 3: Electron beam welding"

prEN ISO 15609-4 "Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure specification — Part 4: Laser beam welding"

prEN ISO 15609-5 "Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure specification — Part 5: Resistance welding"

prEN ISO 15612 “Specification and qualification of welding procedure for metallic materials —
Qualification by adoption of a standard welding procedure” (rev EN 288-7)

prEN ISO 15614-2 “Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test — Part 2 : Aluminium”

prEN ISO 15614-5 “Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test - Part 5 : Titanium and zirconium alloys”

prEN ISO 15614-12 “Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test — Part 12: Spot, seam and projection welding"

Dessa finns upplagda pa SIS-LiveLink som kan nas via distribuerad lank eller via www.svets.se
(AGS 445)

CEN/TC121/SC 2

5.1. Rapportering fran méte med SC 2 den 10-11 mars 2003
Sekreteraren distribuerade rapport under métet. Se vidare 5.2 — 5.4.

5.2. prEN ISO 9606-1 (287-1)

ISO/TMB har beslutat att aterséanda denna till SC 2 fér omprévning for att se om det gar att fa stor-
re global relevans och fa amerikanerna noéjda.

(Sekr. anm. EN ISO 9606-1 kommer inte att publiceras. Nuvarande ISO 9606-1 dras in. Standar-
den kommer att publiceras som EN 287-1 "second edition")

5.3. prEN ISO 9606-2 (287-2)

Formell slutomrdstning har beslutats.

CEN/TC121/SC 8
Inget.

Svetslicens och de aldre svenska standarderna - SS 06 52 01 Svetsarprovning, SS 06 53 01
Stumsvetsar — Plat och ror — Procedurkontroll for svetslicens, osv
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Indragning av de aldre svenska standarderna nedan kopplade till svetslicensen och andra regler
diskuterades.

- SS 06 52 01 Svetsarprévning

- SS 06 52 51 Lddarprévning - Hardlédning

- SS 06 53 01 Stumsvetsar — Plat och ror — Procedurkontroll for svetslicens
- SS 06 40 01 Svetsning — Allmanna regler

- SS 06 41 01 Svetsade behallare — Konstruktion, tillverkning och kontroll

- SS 06 45 10 Svetsade behallare — Varmebehandling

Dessa kommer ej att dras in forran ersattning till AFS 1999:6 finns for objekt som faller utanfor
PED. Ettt forslag till féreskrift som varit pa remiss t.o.m. 2003-03-15. Férhoppningsvis trader fore-
skriften i kraft den 1 januari 2004. Overgangstiden kommer troligtvis vara ett ar. Detta betyder att
ovanstaende standarder dras in ca arsskiftet 2004/2005.

AV har i ett brev beskrivit hur man gar till vaga for att fa dispens fran att uppratthalla tva system for
kvalificering av svetsning. Nagon generell dispens har inte utfardats. Fyra féretag, daribland Calor,
har fatt dispens.

Andra branscher anvande fortfarande t.ex. den aldre standarden for svetsarprovning. Det ar viktigt
att vi ger dessa god framférhallning att avveckla anvandningen av denna.

Sekreteraren tar reda pa om referens till nAgon av dessa férekommer i andra regler.
(Sekr.anm. SS 06 52 01 férekommer som referens i BSK 99)

Ovriga fragor
Inget.

Nasta mote
Nasta mote bestamdes till den 2 oktober 2003 hos SWEDAC i Stockholm.

Vid protokollet

T tiy (L

Mathias Lundin
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