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§1

SAQ Kontroll AB

IVF

Kvaerner-Gotfab AB
NCi

Kwvalitetsteknik NDT AB
Calor Industri AB

TRK Kontrolladministration AB
STK Inter Test AB
Arbetarskyddsstyrelsen
BT Products AB
AF-Kontroll AB
SWEDAC

Projektrér AB

Cetetherm AB

ABB Assist AB

NVS Nordiska Viarme Sana AB
ABB NDT Training Center
STK Inter Test AB

Ordf hilsade Hans-Ake Kristiansson vilkommen till hans forsta sammantride med TK 445.

§2 Dagordning

Dagordningen godkéandes.



§3 Foregdende sammantrédes protokoll
$ 9 Inforande av tryckkdrlsdirektivet (PED/AFS 99:4)
Forsta - tredje styckena: HP 2/1 istéllet for HP 3/1.

Marknadskontroll:

Martensson réttade texten:

”Om ASS hittar ett tryckkérl som inte uppfyller kraven i ASS foreskrifter sé skall ASS anméla detta.
Om det ar formella skl far tryckkarlet anvidndas. Om det ér ett felaktigt utfort kiarl med stor risk for
haveri stoppas kérlet. Det kan bli ett EU-drende som vandrar vidare till EU-domstolen.”

Beslut: Protokollet lades med godkénnanden till handlingarna.

§4 Tolkningsfragor

Fornyelse av svetsarprovningsintyg

Gruppen med representanter for de certifieringsorgan som dr ackrediterade for certifiering av svetsare ér
overens. Ett forslag finns som skall foreldggas SWETICs personcertifieringsgrupp den 23 maj. En redo-
gorelse kommer att presenteras inkl rekommendationer till dem som vill byta certifieringsorgan.

Procedurkvalificering for TIG-svetsning

Det konstaterades att det inte finns nagra regler for byte av trdiddimension. Anderdahl ansag att om det
inte finns ndgra regler for en variabel s ar det fritt fram. Sekr meddelade att i prEN 13479-1 finns det
tva dimensionsomraden, 1,0-4,0 och 1,6-2,4. L K Jansson ansdg att man jamf{or dpplen och péron. Den-
na frdga bor tas upp vid revideringen av EN 288-3. Ordf ansédg att man skall f6lja god svetspraxis.
Martensson sade att konstruktionskraven skall uppfyllas. Lager konstaterade att den svetsansvarige har
ansvaret.

EN 1418
1. Ulf Lagerqvist

Kommentarer fran Ulf Lagerqvist hade bifogats kallelsen.
Robotsvetsskolan certifierar inga operatdrer. Robotsvetsskolan examinerar.
Operatoren blir enligt EN 1418 godkénd for en utrustning.

SWEDAC ackrediterar inga myndigheter.

TK 445 rekommenderade Ulf Lagerqvist att 14sa standarden och folja den.

2. Roland Strid, Volvo Aero Corporation

Det meddelades att inom flygindustrin operatorer som godkédnns for automatisk svetsning ocksa skall
vara godkénda for manuell svetsning.



Operatdrer/maskinstillare godkdnns for smiltsvetsning resp motstandssvetsning.

WPAR

Lennart K Jansson papekade att virmebehandling i SAQ TK 06-02 inte stimmer med prEN 13480.
EN 13480 berdknas vara klar 2002. Man far ta en viss risk.

Lennart K Jansson har haft ett d&rende hos ASS. Han tar fram referenser.

EN 288-3

Martensson redogjorde for ASS synpunkter. For dragprov tvirs svets skall dven strackgrans/forlang-
ningsgrins bestimmas. Slagprovning skall utforas ned till 5 mm (ingar i prEN 13445-2 Annex D). Vid
bockprovning skall dorndiametern anpassas till materialtypen. I vissa fall tillkommer krav pa mikro-
/makroundersokningar.

Vid bockprovningen beddms kvarstdende brottforlangning.
Det konstaterades att vid bockning upp till 120° provas svetsgodset, vid bockning upp till 180° provas

hela svetsen. dvs svetsgods och HAZ.

§5 CEN/TC 121/SC 1 Procedurkontroll

Nésta sammantrdde dger rum den 9-10 november 2000. Forslag till revideringar av EN 288-1/3 och 5/8
forvantas komma nér som helst.

I CR ISO 15608 Guidelines for a metallic material grouping system har strickgriansen i grupp 1 dndrats
fran 360 till 460 N/mm’.

Martensson péapekade att grupp 1.4 for CMo-stal har forsvunnit. Denna grupp kom man dverens om att
den skall finnas vid ett mote 1997 mellan CEN/TC 121 och representanter for olika produktkommittéer.

§ 6 CEN/TC 121/SC 2 Svetsarprovning
Sekr meddelade att forslaget till revidering av EN 287-1, prEN ISO 9606-1, ar under dverséttning.

Det forsta motet med SC 2 vid vilket revideringen av EN 287-2 skall borja, 4ger rum i slutet av mars.

EN ISO 9606-3 Svetsarprovning - Koppar och kopparlegeringar, EN ISO 9606-4 Svetsarprévning -
Nickel och nickellegeringar och EN ISO 9606-5 Svetsarprovning - Titan och titanlegeringar kommer att
ges ut som SS-EN ISO under varen 2000.

§6 CEN7TC 121/SC 8 Hérdlodning

EN Lod och EN  Fluss dr faststéllda.
prEN  Lodarprovning
prEN  Procedurkontroll




Arbete pagéar med klassificering av diskontinuiteter vid 16dning. Daremot blir det inga acceptansgrinser
- bara allmédnna rekommendationer.

§ 8 Svetsarpass

Anderdahl redogjorde for projektet. EWF har ett europeiskt system for utbildning av svetsare.
Anderdahl kommer att besoka Peter Cronwall och Leif Strand, SWEDAC, Boras. Kompletterande in-
formation behdvs antingen genom EWF eller ej bindande bilaga till EN 287.

Osterberg meddelade att svetsarpasset diskuterades for 10-15 &r sedan. Svetsarpasset kunde inte ersitta
intyget.

Anderdahl sade att ett ”’smart card” innehaller samma information som intygen. Anderdahl efterlyste

synpunkter. Anderdahl 6versidnder beskrivning av projektet till Denzler och sekr for att bildggas proto-
koll fran certifieringsgruppen resp TK 445-protokoll (bifogas).

§9 Inforande av direktivet. for tryckbirande komponent

Brev fran ASS hade bifogats kallelsen. Det konstaterades att brevet bestod av utdrag ur AFS 1999:4.

Martensson meddelade att svaren pa remissen av materialdelen av prEN 13445 upptog 600 kB. Det ar
knappast nadgon fardig standard i maj 2002.

Kategorier styr vilken modul som skall viljas.

Arbete pagédr med riktlinjer for direktivet. En riktlinje fick dras in av juristerna - bara Sverige var emot
denna riktlinje.

Martensson ingar 1 "Working party Guidelines” frin februari 1999. Martensson ansdg att industrigrup-
per forsoker ljuga sig runt. Det dr ett minerat omréde.

PED forutsitter kvalificerade svetsprocedurer. WPS baserade p4 WPAR skall anvéndas. Svetsarkompe-
tens bedoms mot pWPS eller WPS. Svetsaren har visat forméga att folja en instruktion.

Martensson kraver att WPSen skall vara typisk for produktionen vilket innebér krav pa en godkénd
WPS for svetsarprovning.

Sekr meddelade att prEN ISO 9606-1 &r angiven som ”Candidate Harmonized supporting standard” i
CEN/TC 121s arbetsprogram.

Martensson var mycket forvanad 6ver detta. Han sade att ”"Harmonized supporting standard” bara &r
aktuell for material. Sekr anmilde motsatt uppfattning.

Martensson meddelade att pA CENs hemsida hade standarder felaktigt angivits som ”Harmonized
supporting”.

§10 AFS 1999:6 Tryckkérl




Martensson meddelade att for anvindning av EN 287-1 i stillet for SS 06 52 01 krivs dispens.

§11 Nista sammantride

Naista sammantrade dger prelimindrt rum den 15 juni 2000 pa SWEDAC. (Senare dndrat till 18 septem-
ber 2000.)

Vid protokollet

Olof Dellby



