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SVETSKOMMISSIONEN

2 \‘,./ 2003-08-22

AGS 447 — Kvalitetssakring vid svetsning Utsant till: Svedlund, Assarsson, Enqvist, K Eriksson,

Hagstad, C Johansson, Kihlander, Lundin, Mohlkert, Mo-
lin, Nordgaard, Swahn, Osterberg samt fér kAnnedom till:

Pekkari
Protokoll nr 1 (ny numrering)
fort vid sammantrade den 13 mars 2003 hos Svetskommissionen i Stockholm.
Narvarande: Franvarande:
Ture Svedlund, Alvis Hagglunds (ordf) Sven Assarsson, Kvaerner Pulping
Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr) Kenneth Eriksson, AF-Kontroll
Prolle Swahn, DNV Bertil Hagstad, Nordcert AB
Stefan Sallberg (istallet fér Bertil Hagstad) Curt Johansson, DNV
Karin Velander (istallet for Kenneth Eriksson) Anders Kihlander, A Kihlander Engineering
Jan Osterberg, Swedac Lars Mohlkert, SAPA Technology

Mats Molin, Forsmarks Kraftgrupp
Dennis Nordgaard, Metso Paper Sundsvall

Métets 6ppnande och godkdnnande av dagordning

Ordféranden valkomnade alla till métet och deltagarna presenterade sig.
Sekreteraren beskrev kort mal och syfte med sammankallandet av gruppen:
1. Informera om bakgrund och lage for revisionen av EN 729 (ISO 3834)

2. Identifiera ett svenskt forhallningssétt for att skapa en grund for svensk inverkan fér en battre
standard

3. Analysera varfor inte EN 729 har fatt det genomslag i Sverige som den fatt i andra lander, sar-
skilt avseende certifiering. Vad star vi infér for risker i form av minskade affarsméjligheter och
konkurrensférmaga? Diskutera aktiviteter for att intensifiera engagemanget och fa "alla" (verk-
stadsféretag, certifieringsorgan etc) att se affarsmojligheter

Det besléts att f6lja dagordningen med ovanstaende i minnet.
Protokollet fran moétet far nummer ett eftersom det inte tidigare numrerats
Deltagarna presenterade sig.

2. Tidigare méten (protokoll 98-03-31)
2§. (5 stycket sid 3) Rekommendation fran EA att géra certifiering mot ISO 9000 + EN 729 galler
inte langre.
Protokollet godkandes och lades till handlingarna.
3. Erfarenheter av tillampningen av SS-EN 729 (samt ISO 9000 inom svetsomradet)
Ture utvecklade hur man 16st kvalitetsledningen inom Alvis Hagglund. Man ar certifierade efter och
foljer ISO 9000. Man har daremot inte implementerat EN 729 i nagon stérre utstréackning i verk-
samheten eftersom man anser det vara ett merjobb jamfért med att I6sa kvalitetssékringen f6r
varje aktivitet m.h.a. 1ISO 9000.
Gruppen konstaterade dock vikten av att EN 729 implementeras inte minst f6r sm& och medelsto-
ra fOretag eftersom det ar ett enkelt satt att styra upp verksamheten samt ett konkurrensmedel.
Se vidare diskussionen under punkt 5 och 6.
4. Krav péa kvalitetssystem vid svetsning av tryckkérl (AFS 1999:4 & 2003-XX)
Stefan fragade hur EN 729 harmoniserar mot PED.
En tillverkare maste ha ett kvalitetssystem som ar beddémt och godtaget av ett anmalt organ. Det
finns alltsa inga krav pa ett certifierat kvalitetssystem (aterkommande revisioner).
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CPD (Construction Product Direktive, Byggproduktdirektivet, beskriver hur man godkanner en le-
verantor.

Implementeringen av SS-EN 729 i Sverige

Implementeringen av EN 729 gar langsamt i Sverige jamfért med andra lander. Man ser en méjlig
fara i detta genom att konkurrenssituationen. Endast ett tiotal féretag har certifierade system. Om
man jamfér med andra lander ar detta mindre an en tiondel, Finland (ca 130), Ruménien (ca 100)
etc. Gamla siffror fran Tyskland och Storbritannien pekar pa att standarden fatt stor utbredning.

Nagot som manga skyller pa nar man valjer att inte tillampa EN 729 ar missférstandet att man
maste tillAmpa en niva (ex. eN 729-2) genom hela organisationen.

"Vi har tillverkning av tryckbdrande detaljer och behdver ddrmed nivan efter del 2, men vi har ock-
sa enklare smidesdetaljer dar del 4 ar tilldmpligt och del 2 alldeles fér dyrt"

Man konstaterade att det ar sjélvklart att man kan ha ett 729-2-certifikat och anda ha delar av till-
verkningen utan t.ex. WPSer. Gransdragningen kan val vara osaker och behéver kanske klargé-
ras av cert.organet.

(Sekr.anm. Hur ser certifieringsféretagen pa detta? Tacker ett 729-2-certifikat dven tilldmpning av
t.ex. 729-4 inom organisationen?)

Prolle uttryckte att det ar férvanansvart att man inte kommit langre med implementeringen i Sveri-
ge. Vanligt &r att man har ett certifierat 9001-system och tvingas darmed hantera sina speciella
processer. Kanske man anvander 729 men man bryr sig inte om att certifiera detta.

Stefan menade att ca "4 av stalbyggnadsféretagen som SBS certifierat &r det mot 9001 med ut-
gangspunkt fran BSK. EN 729 saknar element fér byggbranschen. | BRO finns det krav pa 729.
Det normala pa byggsidan idag ar ett certifikat mot BSK (SBS) samt en utsedd extern kontrollant.
Det som ar bra i BSK ar att man skall ha en dialog mellan konstruktdr och svetsansvarig angaen-
de svetsplaner. Kommer det byggelement utomlandsifran, t.ex Polen eller Finland, &r det 729.

Varfér ar inte tryckkarlstillverkarna certifierade mot 7297 Vilka ar ackrediterade att certifiera mot
729 (sekreteraren kollar www.swedac.se)?

(Sekr. anm. Det gick inte att s6ka efter detta pa Swedacs hemsida. De som veteligen &r ackredi-
terade dr DNV, AF-Kontroll, Integria och FORSE (Danmark).)

Revideringen av SS-EN 729 (prEN ISO 3834)

Sekreteraren gav en bakgrund till revisionen som utférs i ISO/TC 44/SC 10/WG 3 (N-numrerade

dokument nedan &r denna arbetsgrupps). Samma ar som EN 729 kom ut publicerades aven ISO
3834 med identiskt samma innehall, och vilken nu ar féremal for revision. Revisionen sker huvud-
sakligen m.a.p. fyra huvudmal:

1. Att nd dverensstimmelse med en ny ISO 9001:2000

2. Att eventuellt féra in ytterligare processer/metoder féorutom smaltsvetsning i samma standard
t.ex. motstdndssvetsning (det enda i nuvarande férslag), 16dning, limning, mekanisk
sammanfogning, termisk sprutning, korrosion etc.

3. Att I6sa globaliseringsproblemet dér ISO 3834 f6r narvarande refererar till standarder fér de
olika aktiviteterna som inte anvands globalt i tillracklig utstrackning.

4. Att g6ra standarden battre

6.1. Diskussion angaende globaliseringsproblemet, del 5 (N 31.2 & 33rev, 44)

Sekreteraren forklarade skillnaderna i filosofi mellan manga lander. | Europa har vi ett utvecklat
system med svetsstandarder som ar applicerbara oavsett produkt. | t.ex. USA har man daremot
standardiserat aktiviteterna fér svetsning per produkt. Detta ar svart att na koncensus kring. USA
har dessutom ingen tradition att implementera ISO-standarder (i princip inga pa svetsomradet)
vilket gor att de kdmpar for att inte hamna pa efterkalken gentemot bl.a. Europa m.a.p. tillamp-
ningen av ISO-standarder. USA menar att man skulle férlora mycket mark pa att t.ex. behdva kva-
lificera om alla svetsare mot en standard som redan tilldmpas i Europa.

Man har darfér utvecklat ett férslag med en femte del till standarden (ISO 3834) som innehaller
alla referenser. Denna del & meningen att kunna implementeras med nationella eller regionala
referenser.
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Aven om detta inte &r en dnskvard slutgiltig 16sning ar det ett satt att fa alla att ga &t samma hall.

Gruppen fragade sig: Var drar man gransen om det ar en likvardig standard? Vem gér denna be-
ddémning? Skall det finnas en eller flera listor/standarder fér samma aktivitet i en nationell/regional
standard (del 5)? Kan ett amerikanskt féretag ha ett 3834-system med nationella referenser som

kan bli godtaget av ett europeiskt anmalt organ? Hur Iéser man tvist i detta system (del 5)?

Ture berattade att man pa den militdra (MIL-standarder, USA) redan har tagit ett beslut att franga
ett objektsorienterat system.

Gruppen konstaterade att grundtanken med ett globalt system ar tilltalande som ett satt att fa alla
att ga at samma hall. Idén med del 5 kan vara ett medel for att slutligen enas. Man konstaterar att
globaliseringsproblemet ar olika beroende pa produkt, t.ex. fordon kontra tryckkarl. Det &r dock
bra med ett ramverk.

Gruppen uttryckte slutligen viss skepsis mot idén att kunna anvéanda nationella referenser efter-
som "faran ar att man urvattnar systemet fullstandigt". Ar det en ISO-standard bér den vara enhet-
lig. Kanske battre med en NAD. Det &r viktigt att fa klarhet i ovanstdende fragestaliningar. Man
poangterade vikten av att listan (del 5) endast bér innehalla en referens per aktivitet.

6.2. Anpassningen till ISO 9000:2000 (N 46)

2000-versionen har mer kundfokus och uttrycker hur man sékerstaller att man har "kundnéjdhet".
Den ar ocksa mer processorienterad (det ar huvudprocesserna som ar vardeskapande) samt tyd-
ligare m.a.p. ledningsansvar och férdelning av resurser. Den ar ocksa omskriven for att vara kom-
patibel med ISO 14000 (miljéledningssystem). "Speciella processer" ar dock inte féréandrat i nagon
stdrre utstrackning.

De olika nivaerna i 1994-versionen (representerat av 9001-hdg, 9002-medel och 9003-lag) ar bort-
tagna. 2000-versionen har endast en del som beskriver "allt" och dar man tar bort det som inte ar
tillampligt, t.ex. konstruktion.

Skall vi ha olika nivaer i ISO 3834 (729)? Folk har vant sig vid ett system i olika nivaer. AV hanvi-
sar till niva i sina regler om dispens och &aven i det nya AFS-férslaget for oPED. | paktiken ar det
heller inte nagon stérre skillnad mellan del 2 och 3.

(Sekr. anm. Mdétet med ISO/TC 44/SC 10/WG 3 i april beslutade att hélla kvar vid de olika nivaer-
na.)

Krav pa underleverantdr ar dnskvart. Man bor skilja mellan underleverantér och underentreprendr
(skillnad pa engelska?). Detta behandlas bra i del 2. Stefan tyckte dock att just detta fungerar da-
ligt pa byggsidan.

6.3. Genomgang av férslagen sa héar langt, del 3 avvaktas med (N 41, 42, 45)

Ture menade att de tre forsta raderna i del 1 tabell 1 borde sta pa ett stalle for att vara kompatibel
med 9001. Prolle menade dock att man kan anvanda 729 "stand alone". Hur gér man d& med av-
vikelser? Hur féljer man kvalitén for att se om man blivit battre eller sémre? Avsnitt 4 stipulerar
inblandning av 9001 fér att kunna tillampa sitt system. Hur gar det ihop med "stand alone"? Man
behdver 9001 i hyllan fér att kunna titta pa for att uppfylla avsnitt 4.

Skillnaden mellan "document” och "record" maste forklaras. Det &r frdga om ett dokument med
t.ex. en instruktion samt & andra sidan ett protokoll pa att det ar utfort.

Man maste klart beskriva skillnaden mellan en planerad och en oavsiktlig avvikelse. Se kap 16:
Man maste kunna anvanda en produkt som avviker, men man maste tala om det.

Diskussion om motstandssvetsning (Sekr. anm. Efter beslut i WG 3 i april tdcker férslaget endast
sméltsvetsning.).

Avsnitt 9.5, andra strecksatsen, skall vara ampmeters.

Avsnitt 9.2, tredje strecksatsen fran slutet skall vara "heat treatment" — "to be consistant".
Korrigera tabell 4.2 och 4.3 i del 5.

Avsnitt 4.7, rubriken stdmmer inte med scopet fér 17662.

6.4. Samanstélining av svensk héllning infér ISO/TC 44/SC 10/WG 3 méte 7-8 april
Se rapporten fran méte med ISO/TC 44/SC 10/WG 3 i april.
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10.

Rapportering angaende 6vrig kvalitetssakringsstandardisering inom CEN/TC 121

Sekreteraren beskrev systemet och laget fér procedurkontroll. prEN ISO 15607, 15610, 15611,
15613 och 15614-1 (ersatter EN 288-1, 288-5, 288-6, 288-8 respektive 288-3) ar alla pa formell
slutomrdstning med slutdatum 31 mars.

Medlemsfragor
Bert Edén har gatt i pension och erséatts av ndgon fran Volvo CE som inte &nnu utsetts.
Staffan Carlsson, Karlstad Svets & Materialkontroll, har begért uttrade.

Torbjérn Engqyist, f.d. Intergria och numera konsult, hanvisar till ndgon pa Integria fér vidare med-
verkan i gruppen.

Mats Molin; Forsmark, som inte kunde medverka i métet ersatter Jan Lindblad i gruppen.

Ovriga fragor
Inga

Nasta moéte
bestamdes till tisdagen den 26 augusti 2003 hos Svetskommissionen

Vid protokollet

N7 Reticey (AL

Mathias Lundin
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