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SVETSKOMMISSIONEN 2202/01
N v 2001-10-15
AG 34 - Flexibel automatisering i Utsént till: Stridh, Bolmsjo, Brostrom, Buzancic,
svetsverkstider Dahlgren, B Gustafsson, Jarhall, Johansson,

Jonsson, M Lundin, R Lundin, Nonas, Norberg, S
K Pettersson, Skorde, B-C Svensson, Tranberg,
Tornquist, samt for kinnedom till B Pekkari, Ka-
defors och G Lindén

PROTOKOLL Nr 5

fort vid mote med AG 34 onsdagen den 7 mars, 2001 hos Getinge AB i1 Getinge.

Nérvarande: Lars-Erik Stridh — Esab (ordf)
Goran Gramby - Getinge
Peter Lennartsson — ABB Flexible Automation
Mathias Lundin — Svetskommissionen
Kjell Norberg - BT Industries
Staffan K Pettersson — ABB Body-in-White
Bo-Christer Svensson — Getinge
Mikael Tranberg — Motoman

1. Motets 6ppnande

Till ny ordférande for gruppen valdes Lars-Erik Stridh, Esab. Bo-Christer Svensson hélsade alla
vilkomna till Getinge.

2. Val av sekreterare

Mathias Lundin valdes till métets sekreterare.

3. Foregaende protokoll (nr 4)

Foregdende motes protokoll gicks igenom och lades utan anmérkning till handlingarna.

4. Ordforandefragan

Se punkten 1

5. Temaforedrag — Orbitalsvetsning och dokumentation

Karl-Erik Ranhed och Lars Nord fran Getinge forevisade en produktionsanldggning for orbitals-
vetsning av rorskarvar. Tekniken dr utvecklad av rymdindustrin (NASA). TIG-svetsning med
Argon som skyddsgas och Naton som rotgas. Kundens krav ir att roren ej far betas 1 efterhand
och dérmed att skarvarna skall ha rétt kvalitet (bl.a. utseende) direkt efter svetsning.

Man visade ett antal produktexempel. Vid varje svetsoperation mits syrehalten i roret. Doku-
mentationen dr omfattande och ’kraver mer jobb dn sjdlva svetsningen”. Dokumentationen sker
manuellt idag men datorverktyget Magnatec ir pa viig in. Tranberg berittade att man for Ore-
sundsbron anvinde EXWELD samt EXQUALITY (ar mer produktionsanpassad &n WELDOC)
som knot ihop kompetenser, procedurer och kontroll.

Ingen rordetalj dr den andra lik. Livsmedels- och likemedelsindustrin stéller de hogsta kraven.
Kvalitetsnivin pa svetsarna tas fran deras egna standarder. Videofilmning anvidnds som kon-
trollmetod (VT) och filmerna sparas som dokumentation. En del kunder har sérskilda krav som
mycket laga syre- och kvdvehalter och ibland kontroll med RT. Kvalitetskraven har inte s&
mycket att géra med héllfasthet (mekaniska egenskaper) utan mer om renlighet.
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SS-EN 1418 — synpunkter pa tolkning och tilldimpning. underlag for revidering

Mathias Lundin sammanfattade problemstédllningen. Manga, speciellt pa tryckkérlssidan lagger
287 prover for att kvalificera personalen som utfor/6vervakar mekaniserad eller automatiserad
svetsning. Idén med EN 1418 &r att man skall kunna kvalificera personal separat for detta, endast
genom att prova att personen kan folja en WPS s att resultatet blir efter denna. Problem 1 tolk-
ningen av standarden foreligger dock. De certifieringsorgan som &r ackrediterade att certifiera
personal mot 1418 tolkar villkoren for omkvalificering olika.

(Sekr.anm. Vid samtal med gruppmedlemmar i CEN/TC121/SC2 som tagit fram 1418 framgar
att man tinkt sig att ett prov enligt en WPS skall kvalificera for hela metoden oavsett material,
lage, tjocklekar, diametrar etc. Den enda funktionen EN 1418 har &r att operatoren skall visa att
han kan folja en WPS)

AG 34 mélsittning &r att:
1. Ta fram forslag/synpunkter till en kommande revidering av standarden
2. Informera med en artikel i tidningen Svetsen om innebord och tolkning.

Borlistan som upprittades efter forra motet genomgicks. Kravet pd omkvalificering skall tydlig-
goras — nytt styrsystem, ny svetsmetod, ej for ny WPS. Generellt i borlistan skall ddrmed revide-
ras (bifogas). Tydlighet i vad grinsen gir mellan knapptryckare och programmerare.
Diskussion: Ett grundproblem ir att erfarenheten sdger att grundkunskaper i svetsteknik ar nod-
viandiga — ”en manuell svetsare blir en béttre svetsrobotprogrammerare dn en ’programerare’”’.
Goran berittade att ASME skiljer mellan automatsvetsning och maskinsvetsning. Vid automat-
svetsning sker omkvalificering om man byter metod. Man bor titta p& ASME:s ”Boiler and
Pressure Vessel Code” nar man reviderar 1418. Manga gor ”287-prover” for att kvalificera sina
operatorer. Utbildningen mot 1418 p4 Motoman (online programering) provar genom att opera-
toren (programmeraren) far en WPS som skall utforas.

Det beslutades att ha nira kontakt och koordinera med TK 445 “Kvalifikationskrav for svets-
ning”. En korresponderande grupp bor bildas. Lundin och Gramby samt Curt Johansson, DNV,
eller nagon han rekommenderar ingar.

RAd {or robotsidkerhet

Regler finns pé ett otal omraden — CE-mirkning, ljusgardar, givare, avstand (1,6 m), gallerstor-
lek etc. Malgruppen for den tédnkta informationen ar de som arbetar i och 1 kring en robotsvets-
station och malet &r ett 6kat sdkerhetstinkande hos dessa. Foretagsledningen som ju generellt bér
ansvaret for arbetsmiljon och sékerheten bor ha som pdbud att ”ldst och forstatt Svetskommis-
sionens rad”. Ett forslag till disposition som sekreteraren upprittat infér motet genomgicks och
reviderades (bifogas).

Vi siktar pa en Faror och skydd nr 6 med formatet 3-delad A4 (vikt).

Diskussion: Man kommer inte at allt med sdkerhetssystemet. Légesstéllaren &r lika farlig som
roboten. Vi har varit forskonade fran allvarligare olyckor och insidenter. Det som skett har inte
berott pa fel pa utrustningen. "Du som kan sékerhetssystemet har ansvar for Din omgivning nér
Du siitter det ur spel”. Sikert 90 % av alla incidenter beror av detta. Aldre svetsrobotar har inget
krav pé t.ex. ljusbommar (farligare). Vid layoutférandring stills darfor krav péd ny skyddsklass-
ning. SS-EN 775 Manipulating industrial robots — Safety skall vara med i referensmaterialet.

Tranberg berittade om dodsolycka i Ungern dir en person aterstéllde sikerhetssystemet med den
andra kvar inne 1 stationen. Ofta upptrader felen i realfart”, diarfor vill man felsoka vid den rik-
tiga hastigheten. Det dr létt hint att man stér pd fel programrad nidr man kor igng.

Standarden SS-EN 1418 tar upp sédkerhet i tva av sina bilagor. Den ej bindande bilagan A tar i
A.2.5 upp kunskapsprov for ’sidkerhet och forhindrande av olyckor”. Den bindande bilagan B
tar upp kunskap som operatoren “bor ha for att sékerstélla att procedurerna foljs och att normal
praxis iakttas”. Operatoren skall alltsé ha kunskap om “’sikerhetsbestimmelser och forsiktig-
hetsmaétt” for att kunna kvalificeras enligt standarden.
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Man kan identifiera tva kategorier riskbeteende/persontyper:
e Nybdrjare — okunskap
e [Erfarna — sitta sékerhetssystemet ur spel
Det beslutades att gruppens medlemmar forfattar ett kort innehall for tre av punkterna pa listan

(kortfattat och punktform). Detta skickas in till sekreteraren (m.lundin@svets.a.se) och samman-
stélls till ndsta mote.

Rapportering fran medlemmarna

Ordforanden berdttade om ett nystartat EU-projekt, NOMAD, som Caterpillar, TWI m.fl. har
initierat och ddr ESAB deltar. Det &r ett futuristiskt projekt for robotsystem dér robotarna ror sig
1 anlaggningen styrt av GPS. Projektet dr pa 3,5 ar och &r tinkt att ge en teknologisk spinnoff.
Ordforanden mailar ut lank.

Tranberg berittade om fortsittningen pa projektet RACER(2) dér robotiserad lasersvetsning med
tillsatsmaterial ingar. Bl.a. Higglunds (se dven punkten 9) och Forgia ingar. Man skall testa ett
adaptivt styrsystem.

Medlemsfragor

Tranberg kollar med Hagglunds om medlemskap i gruppen nér han har kontakt med dem. Mats
Karlsson har slutat pad Robotsvetsskolan.

Diskussion om gruppens program

I framtiden borde gruppen titta pd simulering och framfor allt problem kring kunskapsbristen
(framtagning av underlag for simulering, svetsprocedurer, 3D-underlag, konstruktions och pro-
duktionsintegrering etc). "Kunden” fixar inte sjilv att lopande optimera sina processer utan vén-
der sig till leverantdren. Det dr oerhort viktigt med ett enkelt off-line-programmeringssystem.
Eye-grip, RobCad och UltraArc dr for komplicerade. Méste verka for ett Windowsbaserat kom-
plement. “Kunden ser bara programmeringsvinsten och missar 6verblicken pa 10sningen. Nyck-
eln ar att kunna paverka konstruktionen genom att kunna visualisera produktionslosningar.

En mission for AG 34 bor vara att visa goda exempel (enkla korta presentationer pad Svetskom-
missionens var- och hdstmote och 1 tidningen Svetsen.

Ovriga frigor
Inga 6vriga fragor fanns.
Naista mote

Nésta mote bestdmdes till 23 augusti 2001 hos ESAB 1 Goteborg. (Anm. Detta har senare dndrats
till tisdagen 16 oktober 2001)

Vid protokollet:
Mathias Lundin



