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Utsant till: Medlemmarna i AG 41a

For information: Bertil Pekkari

fort vid sammantrdde med AG 41a den 5 maj 2009 hos Tetra Pak Processing Components i Lund.
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Per Eric Ericson
Torbjorn Eriksson
Brian Folkesson

Peter Haglund
NilsErik Hannerz
Joakim Hedegard
Staffan Hertzman
Kjell Anders Johansson
Leif Karlsson

Leif Larsson

Johan Léthman

Peter Nerman

Anette Rangmark

Ola Runnerstam

Peter Stenvall

Stefan Thyberg
Henrik Westermarck

1. Inledning

Motet inleddes med att var vard, Lars Mohlkert, halsade valkommen och lamnade 6ver till Freddie
Hellstrém, marknadskoordinator som presenterade Tetra Pak och Tetra Pak Processing Compo-

nents.

Den forsta forpackningsmaskinen for mjolk kom 1952. Paraplyforetaget heter Tetra Laval och

bestar av tre foretag:

e Alfa Laval, 4.500 anstallda

e Tetra Pak, 21.640 anstallda (omsattning 100 miljarder SEK varav Processing Components star

for ca 10 %)

e Sidel, 5.500 anstéllda
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Tetra Pak jobbar med bade process och forpackning genom uppkopet av Alfa Laval 1991.

Mijolk ar 50 % av verksamheten.

Komponenterna som ingdr i en processanlaggning ar tankar, centrifugalseparatorer, homogenisa-
torer, plattvdrmevéxlare, tubvarmevéxlare. Dessa tillverkas av Processing Components. Forpack-
ningskomponenterna tillverkas i 6vriga delar av foretaget.

Det finns tva huvudkonkurrenter: tyska GEA och dansk-engelska ATV.

Dagordningen

Dagordningen godk&ndes.

Foregdende protokoll

5. Arbetsprogram, Duplexa rostfria stal
Vi far leva i okunskap om forbrukningen av duplexa rostfria stal.

Arbetsprogram, Rengdring efter svetsning

Kursen ”Svetsning och efterbehandling av rostfritt stal” holls den 4 februari i Malmo
med 27 deltagare. Kursen har hallits sedan 1999. Totalt har ca 300 personer gatt kur-
sen som hallits ungefar en gang om aret. Kursprogrammet har i stort sett varit det-
samma sedan starten. Motesdeltagarna hade inga synpunkter om &ndringar.

7. Aktuella fragor fran medlemmarnas egen verksamhet
Motet poangterade att utmattningshallfastheten for rostfria stal ar hogre an for CMn-
stal i stumsvetsforband. Men i 6verlappsforband ar den lika.

9. Utbildnings-CD
Sekreteraren sa att de tre utbildarna av IWS alla vill titta pa CD:n for att se om den
ar nagot att ha i utbildningen.

Protokollet godkandes.

Medlemslistan

Vi gick igenom medlemslistan.

Torbjorn Eriksson stryks fran listan.

Sekreteraren fragar Anders Brorson om att aktivera sig.
Anette Rangmark fragas om fortsatt medlemskap.
Brian Folkesson fragas om fortsatt medlemskap.



5. Léget betraffande standarder som beror svetsning av rostfritt stal

Fortsattningsvis rapporterar Hans Astrom (tillsatsmaterial) tillsammans med Lars Johansson under
denna punkt. Bjorn Holmberg ar inte langre aktiv i nationella eller internationella standardise-
ringsgrupperna.

Lars Johansson presenterade den nya gasstandarden EN 1SO 14175:2008 som ersatt EN 439.
Arbetsgruppen hade bland annat synpunkter pa att helium och argon kan bytas fritt utan att gas-
gruppen andras.

Lennart K Jansson sade att bytet av standardbeteckning kostar YIT 150.000 SEK i andring av alla
dokument.

Lars Johansson delade &ven ut och gick igenom sammanstéllning 6ver pagaende standardiserings-

arbete.
Lars Mohlkert hade synpunkter pa standarden 5817.

6. Arbetsprogram — Rapport fran respektive omradesansvarig

Duplexa rostfria stal

Bjorn Holmberg sade att LDx 2101 nu finns i Europastandarden XX med egen beteckning. Det
innebar att det nu kan anvandas inom CPDs (Construction Product Directive) produktomrade.
Outokumpu &r pa véag ut med ett nytt stal, sa Bjorn, men inte mera.

Hans Astrom sa att tillsatsmaterialet for LDX 2101 dven kommer in i tillsatsmaterialstandarden.

Hoglegerade austenitiska stal
Det ar fa fragor pa denna staltyp idag.

Supermartenistiska rostfria stal
Inget.

Titan
Inget.

Andra rostfria stal och nickelbaslegeringar
Inget.

Blandskarvar
Inget.

Rengoring efter svetsning
Se punkt 8.

Korrosionsprovning
Sekreteraren fragar Joakim Hedegard om lamplig medlem i gruppen fran KIMAB (gamla Kl).

Efter lunch fick vi en intressant genomgang av verkstaderna for tillverkning av processkomponen-
ter av Lars Mohlkert. Mesta svetsningen ar pa tryckkarl (304) och tubvarmevéaxlare (316).



7. Rapport fran mote med 11W:s kommission 11 och IX H i Bryssel

Elin Westin, Outokumpu Stainless ombeds att vid ndsta mote presentera sitt lic.arbete.

8. Aktuella fradgor frdn medlemmarnas egen ?

Bjorn Holmberg: Hur tvéttas komponenterna fore svetsning nér det ar stora renhetskrav?
Svar: YIT har tidigare anvant Aceton men gatt ifran det av miljoskal. Lennart K Jansson tar reda
pa om det ar tillatet eller ej att anvanda. A-sprit dr ett alternativ, men man maste ha tillstand.

Bjorn Rundcrantz: Tillverkas ror pa lager i 316 LN?
Svar: Nej, stalet lagerhalls som plat men inte som ror. Da maste man bestélla storre kvantiteter.

Lennart K Jansson: Hur undviker man kisel@ar vid TI1G-svetsning av ror?

Svar: Jo genom att ha langre ’slope-down”. Lennart framforde problem med ké&rnkraftsindustrins
krav pa strangens bredd. Han ville ha “regler” for pendling i standarden EN 1011-3. Lennart skri-
ver hur han skulle vilja ha skrivningen i standarden.

Sonny Langstrom: Vad hander pa omradet ferritiska rostfria stal? Sonny saknade det pa arbetspro-
grammet. Vi for in det som en punkt dar. Bjorn Holmberg rapporterar pa nasta mote.

0. Renhetskrav/ytkrav pa svetsar hos Tetra Pak

Renhetskraven &r stora. Kraven kommer fran kunder och naturligtvis fran egna kvalitetsregler.
Tryckkérlen poleras alltid efter svetsning. Réren maste svetsas med en procedur som maximalt ger
en gulfargad svets (30 ppm 0). Man anvander idag Argon som rotgas. Moétet foreslog dvergang
till formiergas.

10. Euroinox-quiden med rostfria svetsar av olika utforandekvalitet

Bjorn Holmberg berattade om guiden som bestar av sju svetsprocedurer som svetsats med vardera
tre olika kvalitetsnivaer pa utférandet. Det ar Bjorn som tagit fram den.

Outokumpu har full férfoganderatt till guiden. Bjorn dnskade mera synpunkter fran gruppen.
Svetskommissionen vill garna att den oversatts till svenska.

11. Rapport fran Svetskommissionen

Lars Johansson presenterade nagra aspekter pa standarden for svetsprocedurkontroll SS-EN 1SO
15614. Lennart K Jansson fyllde i och gav klarlaggande exempel. Lars presenterade ocksa Svets-
kommissionens projekt ”Internationell svetsarutbildning i gymnasieskolan”.



12. Ovriga fragor

Ordférande for AG 41a

Bjorn Holmberg sa att han kommer att ga ner till tvadagarsvecka (han fyller 65 ar i oktober).
Bjorn dnskade att vi till nasta mote har forslag pa ny ordférande. Bjorn och sekreteraren ar
"valberedning”. Forslag pa ny ordférande tas tacksamt emot av sekreteraren.

13. Nasta mote

Nasta mote bestamdes till 12 november kl 10.00 pa Svetskommissionen.

Vid protokollet

Lars Johansson



