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Lennart K Jansson NilsErik Hannerz
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Ordfdranden halsade alla valkomna till motet.
1. Dagordningen
Dagordningen godkéndes.
2. Foregaende motes protokoll
Protokollet godkéndes.
3. Medlemslistan
e Tomislav Buzancic gar ur AG 41a
e Torbjorn Eriksson tillfragas om fortsatt medlemskap i gruppen
e Peter Haglund, Westinghouse ar ny i gruppen.
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4. L&get betraffande standarder som beror svetsning av rostfritt stal

Lars Johansson visade sammanstéllning av utgivna standarder som Mathias Lundin hade gjort.
Bilaga 1.

Vi sade att utgivningsaret borde anges i tabellen for att man skall kunna se nar det ar dags att revi-
dera.

Ordforanden efterlyste synpunkter till sitt arbete inom standardisering. Alla dndringar i standarder
medfor stora kostnader for oss, sade Lennart K. Jansson.

Per Eric Ericson sade att PROSWECO har gjort en skrift om 1ISO 3834. Den kan ligga till grund for
en diskussion om den standarden pa nasta mote.

Motet ansag att det vore bra om vi i Sverige gjorde som tyskarna, i ett forord till standarden skrev
vilka andringar som gjorts sedan féregaende version. Bjérn Holmberg tar upp fragan genom Jern-
kontoret.

Bjorn gick igenom arbetsléget for tillsatsmaterialstandarder inom 1SO TC 44/SC3. Han sade speci-
ellt att EN-1SO 14175 (gasstandarden) nu &r fardigstalld.

Nésta mote med TC 44/SC3 halls den 15-16 juli i Berlin.

5. Arbetsprogram

Duplexa rostfria stal

Per Eric Ericson rapporterade om ett tryckkarl i materialet 2205. Tryckkérlet finns hos Karlshamn
och har hog driftstemperatur (250 grader). Slagsegheten har minskat under driftstiden. Per Eric sade
att minskningstakten nu har avtagit och vérdena planat ut. Bjorn Holmberg sade att slagsegheten
atminstone far ga ner till 27 J innan det ar nagon risk for sprodbrott.

Hoglegerade austenitiska stal

Bjorn Holmberg berattade om projektet “Inflytande av mikrosprickor i pulverbagsvetsade helauste-
nitiska rostfria stal” som drivits pa fogningscentrum.

Sprickorna ar atervarmingssprickor som inte ar ytbrytande. Provstavar ar utmattningsprovade i
4-punktsboj (slipade prover). De slipande proverna med icke utbrytande sprickor hade hogre ut-
mattningshallfasthet dn svetsat grundmaterial.

Supermartensitiska rostfria stal
Inget att rapportera.

Titan
Leif Karlsson sade under Commission 1X att det finns en grupp ”Nou ferrous” som behandlar titan.

Tor Jorgensen, saljingenjor pa norska marknaden och Metallurg fran Permascand berattade om
Permascand och deras produkter, framst i titan.

Titan har en densitet pa 45 103kg/m3. Permascand tillverkar produkter i grade 2 med strackgréans
275 MPa och i grade 5 med strackgréns 828 MPa.



Titan ar icke giftigt” for levande organismer, det har mycket god korrosionsresistens och ar
relativt latt.

Titan kostar 250-300 kr/kg i standardkvalitet. Tillgangen och leveranstiderna for titan ar idag
acceptabla.

Tor sade att slagseghetsvarden for titan inte gar att jamfora med stalvarden. Titan har halva elastisi-
tetsmodulen mot stal.

Permascand bildades 1970. Man startade med elektroder for elektrolysceller. Permascand tillhor
Akzo-Nobel och ligger inom Special Products.

Permascand har 130 anstéllda och &r indelade i Elektrochemical systems, Fabricated Equipment och
Titan Service Center.

Man omsétter 100 ton titan per ar.
Andra rostfria stal och nickelbaslegeringar
Enligt motet rader osakerhet om det ar mojligt att svetsa nickelbaslegeringar med rorelektroder.

Problemet laggs fram som ett projektforslag till fogningscentrum pa KIMAB.

Blandskarvar
Ordfdranden sade att projektet med blandskarvar drivs pa fogningscentrum.

Rengoring efter svetsning
Arbetet fortgar med att studera efterbehandling av LDX 2101.

Korrosionsprovning

Ordféranden sade att han pa sistone fatt flera fragor om G48-metoden fér korrosionsprovning. Han
sade att det vore battre att anvanda G48E-metoden for undersokning av svetsar i rostfritt stal.

6. Rapport fran 11W, Kommission I1X H i Paris

Leif Karlsson (som &r ordférande i Commission IX H) rapporterade fran motet i mars. Han poéng-
terade nagra dokument:

IX-H-670-08 Weldability testing for stainless steel laser welds
Provningen gar ut pa att man drar i provbitarna samtidigt som man svetsar i dem. Motet var skep-
tiskt till resultaten som rapporterades.

IX-H-672-08 Influence of micro/issures on fatigue properties
Joakim Hedegards presentation. Se under punkt 5 "Hoglegerade austenitiska stal”.

IX-H-673-08 Repair welding of service exposed HP40-Nb alloy

Insidan av roret i detta material var starkt uppkolad och skulle bytas ut.

Roren reparationssvetsades med starkt forhojd arbetstemperatur (600°C) med arteget tillsats-
material.

IX-H-674-08 Fabrication of a carbon steel-to-stainless steel transition joint using direct laser
deposition — a feasibility study.

Problemet vid svetsningen av dessa blandskarvar ar att man far en mycket hdg sammansattnings-
gradient. Den minskas genom laserpasvetsning.



IX-H -xx Developments in Friction Stir Welding of stainless steel

Problemet med friktionsomrorningssvetsning av stal ar verktygets hallfasthet. Wolfram-renium &r
ett mojligt material. Men fortfarande ar metoden alldeles for dyr och langsam.

Leif Karlsson sade ocksa att pa 11W:s hemsida, I6senordsskyddade delen, finns alla dokument som
han gick igenom.

Anvandarnamn: Ms-08-Sweden
Ldsenord: CTVv39.

7. Ovriga fragor

Lennart K. Jansson hade med sig en bild pa titan i stark forstoring.

8. Né&sta mote

Nasta mote halls onsdag den 3 december 2008 pa Svetskommissionen.

Efter motet gjorde vi en mycket intressant rundvandring i Permascands produktion i titan, guidade
av Kjell Anders Johansson. Vi fick bland annat se tillverkning av elektroder till processindustrin

och svetsning av stora titanrér som ingar i brandslackningssystemet for Offshoreanlaggningar.

Vid protokollet

Lars Johansson



