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PROTOKOLL

fort vid sammantrade med AG 41a den 19 april 2006 hos Faurecia Exhaust Systems AB, Torsas.
Nérvarande:

Bjorn Holmberg (ordf)
Lars Johansson (sekr)
Anders Berg

Torbjorn Eriksson
Leif Karlsson

Sonny Langstrom
Peter Stenvall

Henrik Westermarck

Sonny Langstrom hélsade vilkommen och inledde motet med att berédtta om Faurecias och sin
egen verksamhet. Faureciakoncernen dr underleverantorer till bilindustrin. Faurecia Exhaust
Systems svarar for 20 % av koncernens forsiljning.

Faurecia ér ett franskt foretag. Enheten 1 Torsas en del av Exhaust Systems och ér specialiserade
pa grenror. Foretaget i Sverige startade som AB Torsmaskiner och har tillverkat avgaskomponen-
ter sedan 1986. En avknoppning av AB Torsmaskiner &r Motoman.

Faurecia i Torsés har 500 anstillda och &r ”Center of excellence” for grenror. Forsdljningen 2006
berdknas till 1,6 miljoner grenror for 1 Miljard SEK. Storsta kunderna & VW, Renault och Ford.

Fordelen med svetsade grenrdr jaimfort med gjutna dr framfor allt flexibiliteten i konstruktionen
och ldgre vikt. Utmaningarna for tekniska utvecklingen &r att 6ka virmetéligheten sé att man kan
ge sin in pd marknaden for turbomotorer.

Sonny jobbar som metallurg och ansvarar for materialfragorna 1 foretaget. Materialen och svetsar-
na skall téla drygt ca 900°C och dven termisk cykling. Fordelaktigaste materialtypen nir man rak-
nar in priset dr ferritiska stal 1.4509 (17%Cr, Ti, Nb) ar det stal som anvidnds mest.

Huvudsvetsmetoden &r MAG. Man har ca 70 svetsrobotar. Man har dven en robot som svetsar
Plasma-TIG med en utrustning fran tyska stromkaélletillverkaren SKS. Fordelen jamfort med TIG
ar stabilare ljusbige och att man slipper HF-tdndningen
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1. Godkénnande av dagordningen

Dagordningen godkéndes.

2. Foregdende motes protokoll

2. Rostfritt stdl i byggnadskonstruktioner

Bjorn Holmberg sade att Outokumpu har foreslagit Euroinox att gora en atlas med
14 typer av svetsforband i tre olika utféranden: ok, bra, bist.

Atlasen samfinansieras av Outokumpu och Euroinox.

6. Rapport fran slutforda “rostfria projekt” pd fogningscentrum pa KIMAB
Vi konstaterade att en KIMAB-rapport om MIG-16dning av rostfria stal har kommit ut.

11. Rostfritt temanummer av Svetsen

Vi sade att det d4ven bor vara med nagon artikel om hilsa och sdkerhet t.ex. sammanfatt-
ning av rapporterna:

- Parkinson’s disease and other basal ganglia or movement disorders in a large nation-
wide cohort of Swedish welders (forfattare dr bl.a. Bengt Sjogren)

- Dessutom bor rapporten fran Svetskommissionens miljométningsprojekt inga.

3. Medlemslistan

Inga fordndringar.

4. Liget betriaffande standarder som berdr rostfritt stal

De flesta ISO-standarder for tillsatsmaterial gors nu som “cohabitation” standarder, d.v.s. de har
en A-del for Europa och en B-del for USA och Japan m.fl.

Bjorn Holmberg ndmnde pdgdende arbete med den nya gasstandarden 14175. I den dr toleranserna

for gasens ingédende komponenter snévare dn tidigare. Bjorn sade ocksa att arbetet med tillsatsma-
terialsstandardisering minskar i CEN och okar 1 ISO.

5. Arbetsprogram — Rapport fran respektive omradesansvarig

Nickelbaslegeringar (Henrik Westermarck)

Henrik berdttade om nickelbaslegeringar och deras anvindning i kirnkraftsindustrin.

De nickelbaslegeringar som kirnkraftsindustrin anvinder &r i huvudsak Alloy 600, 690 och X-
750.

Nickelbaslegeringarna har hog héllfasthet, bra korrosionsegenskaper och kan svetsas med gott
resultat.

Nackdelarna ar att materialet ar dyrt, vissa legeringar ar kiansliga for spannings- och spaltkorro-
sion och att det paverkas av bestralning.

Tillsatsmaterial anvidnds bade for skarvsvetsning och pasvetsning (buttring). Vid buttring ar det
viktigt att Ni-halten 1 svetsgodset dr dver 50%, annars spricker det.



Ett problem som é&r relativt vanligt i svetsar i nickelbaslegeringar &r IDSCC (Interdendritic stress
corrosion cracking). Problemet kan kanske komma frén syret som tillforts vid svetsningen. Sprick-
orna dr vanligare 1 MMA-svetsar dn 1 TIG-svetsar.

Bjorn Holmberg ndmnde i sammanhanget ett KIMAB-projekt om inneslutna defekters effekt pa
egenskaperna i helautomatiska svetsgods. Nagra av kiarnkraftsverken deltar.

Peter Stenvall berdttade om "Aldring av duplexa svetsgods”
Ett av problemen vid virmebehandling ar utskiljning av intermetalliska faser som ger forsprod-
ning. En typ av forsprodning bendmns 475°C forsprodning.

Peter redovisade forsok pa svetsar gjorda hos Sandvik. Forsprodningen sétter en gréins for langva-
rig anvandning till ca 250°C {6r superduplex och nagra grader hogre for andra duplexa rostfria
stal.

Bjorn beréttade om ett examensarbete som man utfort pa Outokumpu om svetsning av zinkbelagd
plat mot rostfritt stal (Hy-tens, 17/7). Problemet &r sprickbildning i det rostfria materialet med in-
traingande zink. Rapporten blir en 6ppen KTH-rapport.

Han berittade dven om ett annat examensjobb som &r i det ndrmaste slutfort. Det behandlar krock-
provning av LDX 2101.

6. Rapport frén IIW, Commission 9H i Kapstaden

Bjorn Holmberg berittade fran konferensen ”Welding and related Inspection Technologies” i
Kapstaden. Han nidmnde speciellt tva foredrag om nya TIG-svetsmetoder.

7. Rapport fran Svetskommissionens projekt-Miétning av mangan och sexvért krom pa
svetsarbetsplatser

Sekreteraren redovisade resultat av den méitning av mangan och sexvirt krom som gjorts vid

sex svenska svetsande foretag. Exponeringsmétningarna visar virden dver nya (kommande) niva-
griansvardet 1 ménga fall.

(Slutrapporten finns nu pd Svetskommissionens hemsida. Sekr. anm).

8. Aktuella frégor frdn medlemmarna

Bjorn - Fraga: Problem att fa vitning av det rostfria materialet ndr man hérdloder rostfritt stdl mot
koppar.
Svar: Det ir ett fluxproblem.

Torbjorn - Fraga: vad ar syftet med internationell standardisering, nir kommer vi att marka for-
enklingar?

Svar: Till exempel kommer vi att slippa den arliga provningen av tillsatsmaterial av ett stort antal
kontrollorgan.

Henrik sade i sammanhanget att han till ett kommande mote kunde berédtta om nagra intressanta
svetsreparationer med nickelbas.

Lars — Fraga: Varfor sugs tillsatsmaterialet mot grundmaterialet vid TIG-svetsning i titan?
Svar: Det har en helt annan ytspanning an stal.



9. Konferenser och seminarier

Kommande konferenser:

Duplex konferensen i juni 2007 1 Italien.

Stainless Steel World den 14-16 november 2006

JOM 14 i Helsingor i maj 2007

Svetskommissionens Forskningsseminarium den 22 november.

10. Naista mote

Nasta mote bestdmdes till den 10 oktober 2006. I férsta hand pa KIMAB och i andra hand pa
Svetskommissionen.

Staffan Hertzman skall tillfragas om att berétta om projektet som han driver med Outokumpus

forskningsstiftelse.

Vid protokollet

Lars Johansson



