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AG 41a — Rostfritt stal, nickelbas- Utséant till: Medlemmarna 1 AG 41a
legeringar och titan For information: Bertil Pekkari
PROTOKOLL

fort vid sammantriade med AG 41a den 15 november 2005 hos KIMAB 1 Stockholm.

Nérvarande:

Bjorn Holmberg (ordf)
Lars Johansson (sekr)
Brian Folkesson

Leif Karlsson

Leif Larsson

Sonny Léngstrom
Peter Nerman

Peter Stenvall

Stefan Thyberg

samt Ulf Sender, KIMAB och Peter Ekstrom, Westinghouse

1. Godkénnande av dagordningen

Ordf6randen hilsade vilkommen och 6ppnade métet.
Dagordningen godkédndes med tilldgg av punkterna: “Rostfria intryck fran Essen-méssan” och
”Rostfritt temanummer av Svejsning”.

2. Foregdende motes protokoll

2. Rostfritt stdl i byggnadskonstruktioner
Inget svar fran Eurosinox om forslag att géra en atlas med bra och daliga svetsexempel.

Rotgasskydd
Leif Karlsson och Bjorn Holmberg skriver artikel till Svetsen om rotgasskydd.

4. Léget betrdffande standarder
Rittelse: Bjorn Holmberg och Lars Johansson behandlar standardiseringsfragor pd
AG 41la-métena fortsittningsvis.
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3. Medlemslistan

Inga fordndringar.

4. Liget betriaffande standarder som beror svetsning av rostfritt stal

Bjorn Holmberg berdmde Svetskommissionens uppstéllning av standarder for svetsomradet.

Han beréttade om standarder for:

- Rokgasmitning
Han ndmnde speciellt arbetet som pagir med prEN-ISO 14175 Shielding gases for arc
welding and cutting”.

Vi fragade oss vilka produktstandarder (europastandarder) som beror rostfri svetsning inom t.ex:
- Tryckkarl

- Broar

- Armeringsstal.

Bestdmdes att gora ett upprop till medlemmarna i gruppen och friga om vilka produktstandarder
(europastandarder) man anvénder.

5. Arbetsprogram — Rapport fran respektive omradesansvarig

Duplexa rostfria stal (Staffan Hertzman, Peter Stenvall)
Inget att rapportera. Peter Stenwall lovade en presentation vid nédsta méte.

Supermartensitiska rostfria stal (Leif Karlsson)
Leif sade att det hdnder ganska lite pd omrddet. Problemen med spénningskorrosion forsoker man
16sa. Stdlen anvénds trots dessa problem.

Titan (Per-Erik Ericsson)
Inget att rapportera.

Andra rostfria stdl och nickelbaslegeringar (Henrik Westermark)
Henrik utlovade genom Peter Ekstrom en presentation till ndsta mote.

Blandskarvar (Hans Astrom)
Bjorn Holmberg sade att man i ett examensarbete forsoker svetsa rostfri plat mot zinkbelagd plat.
Man fér problem med sprickor i den rostfria platen.

Korrosion, korrosionsprovning
Ulf Sender, KIMAB berittade om Inverkan av svetsoxider pa rostfria stals hardighet mot korro-
sion.

Hans rapportering bygger pa flera ars arbete som han gjort tillsammans med Lars Troselius (Lars
Troselius var sjuk och kunde inte delta i motet).



UIf gick forst igenom orsakerna till nedsatt korrosionshérdighet p.g.a. svetsoxiden.
Orsakerna kan vara bade kromutarmning och att oxiden bildar en jarnrik film som haller kvar
skadliga joner.

Han sade att oxidens sammanséttning &r stark beroende av maxtemperaturen.

Oxidfilmen ar betydligt tjockare (1000 nm) an passivskiktet (ndgon nm).
Han ndmnde ocksa kloridhalten i olika vatten:

- dricksvatten, Stockholm 10-15 ppm
- dricksvatten, Skane 100-200 ppm
- havsvatten 18 000 ppm

Han berittade dérefter om flera fall av gropfréitning pa rérledningar i vattenverk. Gropfritningen
hade skett i omedelbar anslutning till svetsen. Materialet var 2343 eller liknande. Materialvalet
visade sig vara kritiskt. Han avslutade haverigenomgéngen med ett antal slutsatser. Bilaga 1.

6. Rapport frén slutforda ’rostfria projekt” pa Fogningscentrum pd KIMAB

Peter Nerman presenterade resultat frn fyra avslutade “rostfria” projekt.

Bindfel vid MAG-svetsning i fallande ldge

Rapport IM-2004-528

Svetsning hade skett i bAde CMn och rostfritt stil i V-fog pa lutande plat. Bindfelen &r mer omfat-
tande 1 CMn-stal 4n 1 rostfritt stal.

Tandem-MAG

Rapport IM-2001-507

Man har svetsat tandem MAG kélfog i det rostfria stélet 304L. Svetshastigheten har varit
80 cm/min.

Oxidation vid TIG-svetsning

Rapport IM-2005-119 och IM-2004-120

Svetsning har skett pa ror 304L. Strackenergin har varierats i tre nivaer och for alla nivierna givit
en temperatur intill svetsen som varit hogre dn kritisk temperaturer for oxidbildning. Tva instru-
ment for métning av restsyret har anvants. Fradgan som projektet skulle svara pa var om oxidens
farg korrelerar till korrosionsmotstandet? Nej, resultaten gav inget beldgg for ett sddant samband.
Mycket intressanta resultat!

Lasersvetsning (Nd: YAG och C0,)

Rapport: IM-2003-519

Lasersvetsning av LDX 2101 har skett med och utan tillsatsmaterial och med och utan virmebe-
handling. Man har svetsat 1,2 mm plét i stumfog.

Hardheten paverkas inte nimnvirt av svetsningen. Erichsenprovningen gav bra vérden, dver 90%,
vilket innebdr att materialet har god formbarhet.

Rapporterna kan rekvireras fran KIMAB.



7. Rapport frén I[IW, Commission 9H mote 1 Prag och Goteborg

Leif Karlsson (ordférande i kommission 9H) rapporterade frén Prag-motet ddar dokument rapporte-
rades enligt bilaga 2.

Dokument IX-2158-05 var speciellt intressant sade Leif.
Claes-Ove Pettersson har gjort en sammanstéllning dver metoder for korrosionsprovning av svet-

sar.

Doc IX-2182-05 var ocksa intressant. Det visar att man dven for de ferritiska stalen maste svetsa
med svetsenergi i ett intervall, inte for 1ag och inte for hog.

Vid mellanmétet for kommission 9H i Goteborg i oktober presenterades dokument enligt bilaga 3.

Nésta mote halls i Kapstaden den 2-10 mars 2006. Leif och Bjorn éker.

8. Svetskommissionens projekt — Métning av mangan och sexvirt krom pd svetsarbets-
platser

Sekreteraren foredrog projektet (examensarbetet) som nu har startat och berdknas vara avslutat
varen 2006. Gruppen poédngterade att det var viktigt att mitningen gors pa rétt sitt och erbjod sig
att ge synpunkter pd provningar. Sekreteraren skickar ut provningsplanen till AG 41a for synpunk-
ter.

9 Aktuella fragor fran medlemmarnas egen verksamhet

Sonny Langstrom. Frdga: Problem med formning av stalet 1.4828 fran italiensk leverantor.
Svar: Byt leverantér om dom inte kan 16sa problemet.

Brian Folkesson. Fraga: Vad kan man forvénta sig for resultat om man svetsar 254SMO utan rot-
skyddsgas? Svar: Daligt!

Stefan Thyberg. Fraga: Stilet LDX 2101 har h6g manganhalt, hur paverkar det slagglossningen?
Svar: Outokumpu har konstaterat att slagglossningen dr ndgot sémre men ingen kund har klagat.

10. Konferenser och seminarier

Rapportera
Inget att rapportera.

Kommande
Stainless Steel World 1 november 2006.



11. Ovriga fragor

“Rostfria” intryck fran Essen-mdssan

Vi som varit dér konstaterade bland annat att det var fler robotar 4n tidigare méssor, att det var
manga kinesiska utstillare och att Fronius CMT-proccess lanserades stort. Det fanns elektroder
for mindre rok och mindre sexvart krom.

Rostfritt temanummer av Svejsning
I danska Svejsning hade man haft ett temanummer: Skyddsgaser och Svetsning som handlade
mycket om rostfri svetsning.
Vi bestdmde att gora nagot liknande i Svetsen. Bland annat kan foljande artiklar inga:
- KIMAB:s forskningsresultat om oxidskikt (Peter Nerman och Rachel Pettersson)
- Inverkan av svetsoxider pé rostfria stdls korrosion (Ulf Sender och Lars Troselius)
- Allmént om skyddsgaser (Ola Runnerstam)

- Mitning av restsyrehalt 1 rotgas (Leif Karlsson och Bjorn Holmberg)
- Rotgasverktyg for alla svetskonstruktioner (artikel som finns 1 Svejsning, att overséttas).

12. Nésta mote
Onsdag den 19 april 2006 hos Faurecia Exhaust System i Torsas.

Vid protokollet

Lars Johansson



