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AG 41a - Rostfritt stil, nickelbas- Utsént till: Medlemmarna i AG 41a
legeringar och titan For information: Bertil Pekkari
PROTOKOLL

fort vid sammantride med AG 41a den 12 maj 2005 hos Kvaerner-Kamfab AB i Karlstad.

Nérvarande: Bjorn Holmberg (ordf), Lars Johansson (sekr), Anders Berg, Torbj6érn Eriksson,
Brian Folkesson, Leif Karlsson, Leif Larsson, Kjell Lindblom, Camilla Reinbrand,
Peter Stenvall, Lars Troselius, Stefan Thyberg, Kvaerner Kamfab, Henrik Wester-
mark, Hans Astrém

Kjell Lindblom hélsade vilkommen och inledde med att berétta om en kokare (virldens storsta)
man levererat till Kina 2004 (produktion 3000 ton/dygn) Kokaren &r 70 meter hog, diameter

13 meter. Botten &r tillverkad i 55 mm, 2205. Totalvikt ca 900 ton. Montagesvetsningen av tryck-
kérlssegmenten skedde med pulverbagsvetsning. Han berittade &ven om andra produkter man till-
verkar pa Kvaerner-Kamfab.

Sekreteraren 6nskade sig artikel till Svetsen. Kjell Lindblom skulle underséka om det fanns mate-
rial.

§1 Dagordningen

Dagordningen godkiéndes med tilldgg av frdgor angédende SAF 2304 frén Lars Troselius och om
stélet Nanoflex fran Peter Stenvall.

§2 Foregdende motes protokoll

$ 2 Rostfritt stdl i byggnadskonstruktion

Bjorn Holmberg berittade om ansatser han gjort for att fa Eurosinox (europaorganisatio-
nen for producenter av rostfritt stal) intresserade av att gora en atlas med bra och daliga
svetsexempel. Han hade gjort ett forslag. Bra tyckte AG 41a.

$ 2 Arbetsgrupp cellulosaindustri

Sekreteraren sade att kommissionen for nirvarande avvaktar med att undersoka intresset
for arbetsgrupp Cellulosaindustri.
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$ 3 Rotgasskydd

Bjorm Holmberg och Leif Karlsson skriver artikel till Svetsen i host baserad p& Lennart K
Janssons information vid foregdende méte.

Protokollet godkéndes.

§3 Medlemslistan

Inga foréndringar gjordes.

§4 Liget betriffande standarder som berdr svetsning av rostfritt stil

Bj6rn Holmberg sade att det ar problem med elektronikskrot vid tillverkningen av tillsatsmaterial.
Halten av koppar, nickel och molybden (sparelement) 6kar i stadlen. Man hojer darfor maxhalten av
sparelement 1 standarden for tillsatsmaterial fran 0,3 till 0,5%.

Bj6rn behandlar standardiseringsfrégor pd AG 41a-métena fortsittningsvis.

Svetskommissionens Elektrodlista har distribuerats av AGS 443. Man #r tveksam till nyttan av

den. Sekreteraren underséker om anvindarna av den, frimst byggsvetsforetagen, vill ha den kvar.

§5 Arbetsprogram — Rapport frdn respektive omridesansvarig

Duplexa rostfria stal (Staffan Hertzman, Peter Stenvall)
Lars Troselius frigade bland annat om det finns rorelektroder i SAF 2304? Nej, sade Leif.

Direfier pratade Bjorn Holmberg om svetsning av stélet LDX 2101. Stalet har h6g hallfasthet och
hogt korrosionsmotstdnd. CPT-vérdena ligger mellan virdena f6r 304 och 316. I marknadsféringen
sdger man att LDX 2101 4r ett béttre och billigare alternativ till 304-stél, man siger inte att det
ersitter 316.

LDX 2101 kan svetsas bdde med och utan tillsatsmaterial (arteget tillsatsmaterial). Det har snabba-
re austernitaterbildning &n i t.ex. 2205. Slagsegheten i svetsar vid l4gre temperaturer ir inte fullt
utredd dnnu.

Man har salt stélet till manga olika applikationer.

Hoglegerade austenitiska stal (Bjérn Holmberg)
Inget att rapportera.
Supermartensitiska rostfria stdl (Leif Karlsson)

Inget att rapportera.




Titan (Per-Erik Ericson)

Inget att rapportera.

Andra rostfria stal och nickelbaslegeringar (Henrik Westermark)

Henrik Westermark utlovade en presentation till nésta mote.

Peter Stenvall berdttade om det martensitiska stalet Sandvik Nanoflex som kombinerar mycket
hog héllfasthet med hog seghet. Stalet anviinds bland annat for medicinska tillimpningar och i
speciella applikationer som skyddsvistar, rakapparatskidr mm.

Blandskarvar (Hans Astrom)

Bj6rn Holmberg presenterade forsdk som Outokumpu och ESAB gjort med att svetsa rostfritt stal
(304) mot forzinkat plat. Lag varmetillforsel var 16sningen for att undvika zinksprickor.

Rengoring efter svetsen (Bjorn Holmberg)

Leif Larsson sade att han och Bjorn skrivit ett TW-dokument om vad Lennart K Jansson presente-
rade pa foregdende méte.

Korrosionsprovning (Lars Troselius)

Inget att rapportera.

§ 6 Rapport fran TW, Commission 9H i Cambridge 1 mars

Bj6rn nimnde ett dokument 9H 607-05 Modern Super Stainless Steels — Development, Applica-
tions and aspects of weldability. Dokumentet kan vara bra for “nybérjare” i rostfria branschen.

Ett annat dokument som kan vara intressesant behandlade olika sitt att mita intermetallisk fas,
9H 599-05.

Dokumenten kan laddas ner frén ITW:s hemsida. Den nir man frin Svetskommissionens hemsida,
anvidndarnamn svets05, l6senord yie92z.

Leif Karlsson blir ny ordférande i Commission 9H.

§7 ”Den helt nya svetsmetoden frén Fronius - Cold metal transfer”

Patrick Gyllén frén Axson Teknik presenterade CMT-metoden. Metoden Limpar sig for robot-
svetsning av tunnplat. Férdelarna med CMT finns upp till ca 3 mm pléttjocklek.

CMT betyder kall metallverforing. Det 4r en kortbagmetod men ligger l4gre #n den i svetspara-
metrarna.

Principen f6r CMT-metoden innehaller en del nyheter t.ex. att tréden backas vid dropp&vergangen.
For att mojliggora trddbackning finns en “trédbuffert” pd trdledaren, ca 1 meter fran push-pull-
matarverket.




Metoden dr utprovad (synergilinjer finns) for bl.a. CMn-stél, rostfritt stal och aluminium.

Férdelarna jamfort med konventionell MIG- och MAG-svetsning &r:
- kallare svetsning

- sprutfritt

- snabbare svetsning

I samband med lunchen fick vi en intressant och gedigen genomgéang av bl.a. Kvaerner-Kamfabs
tillverkning och reparation av ventiler och kokare for pappersmassetillverkning.

88 Betydelsen av Arbetsmiljoverkets sinkning av griinsviirdena for mangan och krom

Grinsvérdena for mangan och sexvirt krom i svetsrok sianks fran och med 1 januari 2007. Frage-
tecken finns om svetsande industrin har méjlighet att uppfylla gransvérdena. Frigan om Svets-
kommissionen skall férsoka klarldgga fragan tas upp i styrelsen.

§9 Aktuella frigor fran medlemmarnas egen verksamhet

Anders Berg. Fraga: Vid lasersvetsning av ror far man en svart rand (metalloxider) vid rotens ena
sida. Rotgasen &r argon med lite vitgas. Oxiden forsvinner om roret glodgas efterdt. Vad goéra?
Svar: Inget klart svar men orsaken bor sokas i gasstrémningen i rdret och att materialet, tack vare
laserns ringa virmetillforsel, dr kallt nédra svetsen.

Torbj6rn Eriksson. Friga: Finns det absolutvirden for relationen mellan deformation och total
sprickldngd for en svets?

Svar: Nej sade Bjorn, grinserna mellan vilket material som #r osvetsbart, betingat svetsbart eller
vl svetsbart kan inte sittas generellt utan maste gilla fran fall till fall.

Lars Johansson. Fraga: Hur méter man att man fér genomsvetsning vid mekaniserad TIG-svesning
av ror (orbitalsvetsning)
Svar: Mitning av ljusbégsljuset fran insidan.

Bjo6rn Holmberg. Fraga: Har nagon triffat pa att man svetsat blandsvetsférband med olegerat till-

satsmaterial och accepterat martensitbildningen?
Svar: Ja ngon géng for att undvika galvanisk korrosion sade Torbjém.

§ 10 Konferenser och seminarier

Svetskommissionens kurs ’Svetsning och efterbehandling av rostfritt stil” fick s& fa anmélda vid
senaste kurstillfille att den fick stéllas in. Sekreteraren fragade om den bor goras om? Gruppen
trodde dock att marknaden var méttad och att man bér gora uppehall nagot ar.




§ 11 Nista mote

Naésta méte halls tisdag den 15 november i Stockholm hos ”Korrosionsdelen” av KIMAB i Stock-
holm. Vi far da hora presentationer om haverifall i korrosiv miljo.

Ordféranden avslutade métet och tackade deltagarna for intressanta inldgg och Kvaerner-Kamfab
for viardskapet.

Vid protokollet




