<

- ' N 2136/03

ETSKOMMISSIONEN 2003-04-08

\ /
. . -

AG 41a — Rostfritt stal, nickelbaslegeringar

och titan Utsént till: Holmberg,, Berg, Buzancic, P-E Ericsson,
T Eriksson, Hannerz, Hedegard, Hertzman, Jansson,
L Johansson, H Johnson, L Karlsson, L Larsson,
B Lindblom, K Lindblom, Lundqvist, Nerman, Ramberg,
Rangmark, Runnerstam, Troselius, Westermarck, Zbieg,
samt for kdnnedom till: B Pekkari, Hans Liljenfeldt

PROTOKOLL

fort vid sammantride med AG 41a mandagen den 31 mars 2003 hos Castolin Scandinavia AB, Hisings Backa.

Nérvarande: Bjorn Holmberg (ordf.), Stanislaw Zbieg (sekr.), Lennart K Jansson, Leif Karlsson, Bjorn E Lindblom,

K Lindblom Agneta Ostberg, Peter Nerman, Lars Troselius, Torbjorn Eriksson

Motets oppnande
Ordféranden hélsade oss vdlkomna och dppnade métet.

Lars Ersson pa Castolin Scandinavia AB hilsade alla hjértligt vilkomna till Castolin.

§1

Castolin grundades redan &r 1906 av Jan Pierre Wasserman.

I dag dgs Castolin av Messer Eutectic Group som bildades i okt 2000.

Ett virldsomspénnande foretag vars arsomssittning dr 410 Milj. EURO.

Castolin Scandinavia AB opererar i Sverige och Norge med 21 st medarbetare.

Castolin tillhandhaller saval tillsatsmaterial, utrustningar som svetskurser med fokus pé 16nsamt mekaniskt underhall,
m.a.p. produktomraden; Svetsning, Lodning, Termisk sprutning, (Praxair/Tafa), Polymera material samt slitplatar
(Xuper Wavel).

Ungefirlig fordelning: 30% Svetsning, 30% Ytbeldggning /Termisk sprutning, 20% Lodning, 20% Ovrigt.

”Terolink™ utgor ett viktigt siljhjalpmedel som ”Global Applikationsdatabank™ med f.n.ca 5000st skarpa 18sningar.
”Din resurs ndr det gdller losningar” for slitage, korrosion, ytbeldggning eller specialiserad sammanfogning.

Godkénnande av dagordningen

Dagordningen godkéndes.

§2

Foregdende moétes protokoll

(Genomgang av protokoll frén Dec. 2002 hos AST, Storfors).
S Hertzman/P Nerman bevakar Duplex.

§3

Medlemslistan

Medlemslista cirkulerades for avstimning
Da SVK avser att distribuera kallelser och protokoll, etc. per e-post i allt storre omfattning sé ar det extra viktigt att fa
in dndringar avseende e-postadresser. (Se bilaga)

§4

Arbetsprogram - Rapport frdn omradesansvarig.

Forskning och annan pagéende verksamhet i Sverige med anknytning till AG 41a.

Bjorn patalade aktuella projekt hos Fogningscentrum pa IM.

FC arbetar idag med som synes stor spannvidd. Ménga av projekten dr “kundspecifika” och darfor inte tillgdngliga
generellt for verkstadsindustrin. Som medlem i Svetskommissionen kommer man fr.o.m. nésta ar att beroende pa
medlemsstatus fa kopior eller abstracts av projektresultat nér dessa blir dppna for distribution.
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Lean Duplex = LDX 2101, pagar.
Riktanalys%: C 0.03, Si 0.7, Mn 5.0, Cr 21.5, Ni 1.5, Mo 0.3, Cu 0.3, N 0.22
=  Applikationer:
Kokare i Sulfatindustrin: [Mo-fria stél & tillsatsmaterial att foredras].
2304 rekommenderas for Batch Kokare.
I Indunstare foreligger korrosivare miljo p.g.a. hogre temperaturer & koncentrationer (torrhalt).

Duplex rostfria stél:
LDX 2101, 2304, 2205, 2507

Ordindra rostfria stal:
304,316, 904L, 254SMO

[ 14301 [ 14401

-
Corrosion
resistance

= Fluor Co-orporation.
Tillsatsmaterial: Duplex Hog Si.

TWI, Nickelbas: Inconel 625.
Hastalloy C:[Effekt av Nb-stabilisering ger positiva signaler].

654SMO broschyren dras in pga. betningsproblem.
En kombination av mekanisk rengéring och betning rekommenderas.

= Titan
Inget nytt.

§5 Liget betrdffande standarder for rostfria tillsatsmaterial.

- Tillsatsmaterial for pasvetsning.
- Provning av elektroder.

Living work items in *CEN/TC 121/SC3

prEN 14532-1 Welding consumables -Test methods and quality requirements
Part 1: Primary methods and conformity of consumables for steel, nickel and nickel alloys.

prEN 14532.2 Welding consumables -Test methods and quality requirements
Part 2: Supplementary methods and conformity assessment of consumables for steel, nickel and nickel alloys.

prEN 14532.3 Welding consumables -Test methods and quality requirements
Part 3: Conformity assessment of wire electrodes, wires and rods for welding of aluminium.

prEN ISO 544 rev Welding consumables -Technical delivery conditions for welding filler metals
Type of products, dimensions, tolerances and markings (ISO/DIS 544:2000).

prEN ISO 14172 Welding consumables -Covered electrodes for manual metal arc welding of nickel and nickel alloys
-Classification (ISO/DIS 14172:2001).

prEN ISO 18274 Welding consumables -Wire and strip electrodes, wires and rods for arc welding of nickel and nickel
alloys -Classification (ISO/DIS 18274:2000).

00121386 Welding consumables -Covered electrodes, solid wires, tubular cored wires, cored strips and sintered strips
for surfacing, hard-facing and cladding -Classification



= prEN ISO 14174 — Pulverbagsfluxer

= PrEN ISO 24034 — Titan tillsatsmaterial.

=  PrENISO 544 — Technical delivery conditions.

= ISO 1343 — Tréd for rostfritt och hogtemperatur.

= [SO 5817 — Kvalitetskrav (Hans Brostrom).

= SO 729 — Kvalitetssakring (Ture Svedlund).

= ENI1011-3 — Bégsvetsning av rostfritt. (B.H)

= SSEN 8249 — Bestdmning av ferrit i Duplex.

" — A classification system for hardfacing, ITW Doc. Nr 11-421-03 8" Draft.
= *No634 — Welding consumables for hardfacing.

= *N 632 — Solid wires, strips and rods for fusion.

= [SO/TC44/SC3 — Matrix of consumable classification standards. N 494R1. Bifogas till protokollet.
= Slitage guide — Bifogas till protokollet.

= 2E24998 — ISO’s variant, (Kotecki).

= 18274 — Solid wire & Strip.

Négra av motesdeltagarna pétalade att en del dokument ej distribuerats eller dr svéra att fa fram fran IIW.

§ 6 Rapport frén IIW Kommission 2C, E och 9H i Wien i mars.

= Test measure methods by Chris Farrar.

=  Analysis and FN number prediction according to WRC-92 diagram.
= 262-03 — Effect on microfissure, pitting

= 250-03 — Corrosion methods.

= 422-03/423-03 — Mn in welding fume.

9H:

= prEN 17641 — Sprickor i helaustenitiska stal. Olika spricktyper / 5-6 metoder.
(Provningsstandard indelad i tre avsnitt: 1. Allmén del 2. Svetsegenspinningar 3. Egen last
= Duplex och krypbestindighet.

Inget nytt.

§ 7  Aktuella fragor fran medlemmarnas egen verksamhet

= Lennart K Jansson: Fraga: Vid plasmaskérning i 20mm rostfritt stal erhalls ibland en spricka.

Svar: Bearbeta bort nagra tiondelar pa ytan. Troligtvis &r detta fridga om en centrumsegring.

=  Torbjorn Eriksson: Fraga: Finns det ndgon som har erfarenhet av Inconel 52. ( Ni bas + Cr~30%) - TIG svetsning
Svar: Inget entydigt bra svar kunde ges. - Omtalade material &r kénsligt for sprickbildning vid svetsning.

Synpunkter: En forbiéttring bor kunna uppnas vid Nb stabilisering av tillsatsmaterialet.

=  Bjorn Holmberg: Friga: Finns det ndgon som har erfarenhet av grundmaterialet: 25Cr20Ni och 2% Si.

Svar: Inget entydigt bra svar. - PS. Kontakta Ake Svensson, pi AST i Storfors.

=  Fraga: Vilket rad kan ges for kombinationen, Stellit 6 och rostfritt stal? Vill spricka.

Svar: Ett mellanlager med pasvetsning av Stellit 25 alt. 21 rekommenderas inklusive forvirmning.

§ 8  Fordelar med A-TIG
Hans Liljenfeldt foreldste om AktivaTec 500 fluss, vi fick dven ta del av en praktisk demonstration.

= Ett specialutvecklat flussmedel som anvands for att 6ka produktiviteten och 16nsamheten vid TIG-svetsning av
rostfria stal.

Blanda en volymdel AktivaTec 500 med tva volymdelar AktivaTec Thinner. (Blandas vil).

Ett tunt lager, 20mm brett, strykes med pensel dver fogen. [Inget fluss pé rotsida eller fogvéggar].

Atgéng 1.0-1.5 gr per meter svets. [Pris: 1.495 SEK per 125 gram].

Rotgas maste anvéndas for alla typer av svetsningar.

AktivaTec 500 &r lamplig for godstjocklekar mellan 3 till 12mm. Godstjocklekar upp till 8mm kan svetsas med
stumfog vilket annars kréver fogberedning och flerlagersvetsning. (Se bilaga).



§9  Professur i Fogningsteknologi
Svetskommissionen och IM har fatt in 6st foretag som bidrar med sammanlagt 800.000 kr. (3 ars kontrakt)
Professurstjansten i fogningsteknologi hélls av Arne Melander, KTH.

§ 10 Svetskommissionens varmote - Tema rostfritt.
Halls den 21-25 maj 2003, i Sandviken.

Se Artikel i tidningen Svetsen, Nr 1 2003, sidan 14-15.

Helaustenit - Hogtemperatur applikation i grundmaterial 253 MA.

- Utveckling av ny elektrod for svetsning av ett austenitiskt rostfritt stdl som exponeras for medel-
hoga temperaturer, 650-900°C. (Bjérn Holmberg)

§ 11 Kommande konferenser

»  Korrosion: IIW méte i Bukarest, 7-11 juli 2003. (Oversikt av Claes-Ove Pettersson).
= Det 19:e Nordiska Svetsmdtet dger rum den 3-5 september 2003 i Stockholm.

= Stainless Steel World i Masricht 10-14/11 2003.

§12  Ovriga fragor
»  SSEN 13445-4 Tillverkning

Micro Examination - [Krav foreligger om 30-70 FN dven i HAZ for Duplex material].
PS. Detta bor undersokas ndrmare!

= Normoversikt
Peter Nerman forordade att ISO dokumenten lyftes fram pa hemsidan.

§ 13 Nasta méte
Nasta mote bestdmdes till torsdagen den 27 november 2003, hos Svetskommissionen i Stockholm

Métets avslutande
Ordforande tackade Lars Ersson och Hans Liljenfeldt for ett fortraffligt virdskap och ett intressant studiebesdk
samt deltagarna for ett givande méte och avslutade detta.

Vid protokollet

Stanislaw Zbieg



