AZTSN AktivaTec fluss for rostfria stal
Castolin| Futectic: -
Eulﬂn@g/maslulin ACtlvaTeC 500

For I16nsam TIG-svetsning av tjocka dimensioner

ActivaTec 500 ir ett specialutvecklat flussmedel som anvands fér att oka produktiviteten och
ldnsamheten vid TIG-svetsning av rostfria stal. ActivaTec 500 ar lamplig fér godstjocklekar mellan
3 och 10 mm. Godstjocklekar upp till 8 mm kan svetsas med stumfog vilket annars kraver
fogberedning och flerlagersvetsning. Normalt kan den totala svetskostnaden halveras genom att
anvanda

ActivaTec 500 ar mycket 14t att anvanda och staller inga specielia krav pa svetsfarfarandet.
Lamplig for bade manuell som automatiserad TIG-svetsning
ActivaTec 500 anvands tillsammans med ActivaTec Thinner.

Férdelar

« QOkar genomtrangningen med 200-300 %

* Klarar stumfog i ett pass upp till 6-10 mm plattjocklek E

« Paverkar e korrosionsresistansen eller de mekaniska egenskaperna

*  Minimerar formférandringar genom mindre fogberedning och mindre
varmetillférsel

* (Ger snabbare svetshastighet pa tunt gods

* Reducerar sveistid. arbets- och tillsatsmaterialkostnader

= Lamplig fér orbitalsvetsning

Skillmaden
Bilderna visar resultatet fran TIG-svetsning av
6 mm rostfri plat.

Vansta bilden med ActivaTec 500
Full genomtrangning

Hagra bilden utan ActivaTec 500
Bara en 1/2 genomtréngning

Med ActivaTec 500 Utan ActivaTec 500
Det unika med ActivaTec 500

Latt att anvanda och applicera

Innehaller inget sexvart krom eller andra halsoskadliga element
God férbindning med grundmaterialet

Mindre kanslig for variationer pa langden av ljusbagen

Artikelnummer:
S500ACTO125 ActivaTec 500
500TINTO0O0 ActivaTec Thinner

ActivaTec finns aven for TIG-svetsning av titan, ActivaTec 860.
Kontakta Castolin Scandinavia AB for ndrmare information och upplysningar
Castolin Scandinavia AB

Box 4193 422 04 Hisings Backa
Tel. 031-57 04 70, Fax. 031-57 04 71, E-mail. post.@castolin.se



AktivaTec fluss for rostfria stal

ActivaTec 500

Fir TIG-svetsning av tjocka dimensioner

Beskrivning

ActivaTee 500 fluss anvinds f6r att Ska
produktiviteten och lénsamheten vid T1G-
svetsning 1 framior allt tjocka dimensioner
av rostfria stal. ActivaTec 500 ir Eimplig
[6r godstjocklekar mellan 3 och 12 mm.
ActivaTee 500 miste anviindas tillsammans
med Activalec Thinner.

Firdelar

Okar T1G svetsningens méjligheter

Okar penetrationen med 200-300 %
Klarar stumfog 1 ett pass upp till 6-10 mm
plattjocklek

Paverkar ej korrosionsresistansen eller de
mekaniska egenskaperna

Minimerar form{Srindringar genom mindre
togberedning.

Ger snabbare svetshastighet pa tunt gods
Reducerar svetstid. arbets- och
tillsatsmaterialkostnader

Begriinsningar

Manuell pastrykning av flusset
Flussmedelsrester bir avidgsnas
Konkava svetsprofiler bor fyllas

Det unika med ActivaTec 500
Innehiller inget sexviirt krom eller andra
hiilsoskadliga element

God forbindning med grundmaterialet
Mindre kiinslig fir variationer pa lingden
av ljushdgen

Lamplig for bade manuell som
automatiserad T1G-svetsning

Liamplig fir orbital-svetsning

Anvindningsomraden

For TIG svetsning med stumfog av
austenitiska-. ferritiska-, duplex-, super
duplex rostiria stal i form av plat, rér mm.

BRUKSANVISNING

Forarbete

For att uppnd ett bra svetsresultat ska
svetsytorna vara rena frin oxider, rost, fiirg
ete,

Blanda ActivaTec fluss med ActivaTec
Thinner. Forhallande 1:2 (1 portion fluss
och 2 portioner Thinner). Blanda vil,
Pastryvk med pensel ett tunt 20 mm brett
lager dver fogen. Fogen ska vara kall.
Observera att ingen fluss behévs pa
fopvagear och rotsida. Nar flusset torkat
blir det kvar ett vit beldggning som har god
forbindning till grundmaterialet

Atgang
Ca 1-1,5 gram fluss/meter svets

Svetsning

Farhiyd arbetstemperatur dr normalt ¢
nidvindigt for rostiria stdl med undantag
for hiirdbara kvaliteter. Radetr med
stalleverantiren om osikerhet rader.
Rotgas miste anviindas.

For manuell svetsning ska TI(G-brinnaren
hallas nistan vertikalt med en kort baglingd
(2-3 mm).

For automatisk svetsming ska T1G-
brinnaren hallas nistan vertikalt med en
kort baglingd

(1-2 mm).

Svetsparametrar

En svetsstrom pa 120-130 A fir normalt
limpligt fir en 6 mm austenitisk rostfri
legering som L ex §S 2333, S8 2343,

TIG elektrod = (-)
Artikelnummer:

SO0ACTO125
SO0TINTOO

ActivaTec 500
ActivaTec Thinner

D tekniska data som beskrives § denna produktinforimation har framtagits vid E+C laboratorierna. Dock i alla garantier i
detta sammanhang bundna av skeiftliga dverenskommelser i enlighet med 1SO/CEN normer e kvalitetsgaranti,
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