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Kommission I
Bagsvetsning och tillsatsmaterial

Svensk delegat: Johan Elvander, ESAB AB

»Tvians” drsmote med dess tre arbetsgrupper hade i snitt 33
deltagare per dag, frin 21 lander. 24 dokument presenterades
och diskuterades.

I arbetsgrupp IIA handlade samtliga papper denna géng
om vite. “Round robins” runt vitemitning och multivari-
antanalys av resultaten presenterades. Allt i syfte att bekréfta
riktigheten av nya primdrmétmetoder i vitebestdmningsstan-
darden ISO 3690. Resultaten visar att den nya standarden
kommer att fungera som tinkt. Vidare presenterades ett jap-
anskt dokument om anlopning av rérelektrod for att sinka
vitehalten samt ett papper rorande vitesprickor i modifi-
erade 9Cr svetsgods dér bland annat arbetstemperaturens
inflytande studerades.

_ Arbetsgrupp IIC behandlar provning och métning av svet-
sar. Det forsta dokumentet handlade om vite(!); inlésning
och diffusion av viite i duplexa stl. Diffusionskoefficienter,
viitekoncentrationer, mekanisk provning och SEM-analyser
avhandlas i dokumentet som rekommenderades for publika-
tion i Welding in the World. Ovriga dokument tog upp fragor
kring korrosion i nickelbaslegeringar, varmsprickmekanismer
i austenitiska svetsgods med forhdjd kvidvehalt och slutligen
accelererade krypprov med hjilp av Gleebleutrustning.

Den sista arbetsgruppen, IIE, handlar om standardisering.
IIE fortsitter att assisteraISO i revisioner men lade ocksé till
mojligheten att kora “round robins™ i arbetsprogrammet for
att stddja arbetet med nya och reviderade standarder.

Som vanligt hittar du dokumenten pa via svets.se/iiw.

Fa vet sa val
som Inspecta vad
svetsande foretag behdver.

Vi erbjuder besiktning, provning, produkt- och
personcertifiering, konsulting och radgivning
samt utbildning.

Vart internetbaserade system Q3Web ger dig nya
méjligheter att ta kontroll Gver svetsarprovningar

och procedurkvalificeringar.

Kontakta gérna Fredrik Johansson p4 tel 08-5011 3237
eller fredrik.johansson@inspecta.com

@ mspecfa

Li#s mer pa var hemsida
www.inspecta.se

Kommission IV
Stralsvetsmetoder

Svensk delegat: Alexander Kaplan, Luled tekwiska universitet
Inom laser- och elektronstrilsvetsning fortstter den dra-

matiska utvecklingen av laserkillor (fiber-, disk- och diod-
lasrar). Redan finns det “singel mode” fiberlasrar (lasrar med

teoretiskt bista mojliga fokuserbarhet) upp till 5 kW kom- . .

mersiellt och 10 kW i laboratoriemiljo. Ménga svetsresultat
visar motsvarande utmirkta intringning, som i Lule& dér vi
natt 16 mm med var 15 kW-fiberlaser eller som hos laser-
tillverkaren IPG i Tyskland dér man svetsat 28 mm med en
30 kW fiberlaser (bada rostfritt, 3 m/min).

En gemensam session med C XII var meningsfull efter-
som laserhybridsvetsning fortsétter att utforskas. Det sker
med h6ghastighetsfilmning, tandemhybridsvetsning, hybrid-
svetsning med en lite efterfoljande andra ljusbage som ska-
par virmebehandling och mikrohybridsvetsning. Dessutom
presenterades en otroligt omfattande koreansk FEM-simule-
ring av smiltflode.

For hybridsvetsning verkar det nu 4
som om pipelinesvetsning kan vara
niista stora genombrott efter skepps-
varvapplikationer. Lasersvetsning
fanns ocksd med i en rad andra
kommissioner, sérskilt for att ge
bittre forstielse for utmattning
och standardisering (C XIII).
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Kommission Xl
Bagsvetsmetoder och produktionssystem

Svensk delegat: Lars-Erik Stridh, ESAB AB

Det var manga presentationer som handlade om vidare-
utveckling av existerande svetsmetoder ddr man kommit
till manga intressanta resultat som kommer att ha stor pa-
verkan p4 kvalitet och produktivitet. Bland annat s& fanns

- en hel del pé laserhybrid med svetsmetoderna TIG, MAG
och plasma ihop med lasern. Detta kommer att Sppna ett
stort applikationsomréde i lite grovre material, tjocklekar
dver 10 mm och uppét.

Ménga simuleringsprogram for olika delar av svets-
ningen fanns representerade i presentationerna, men
ménga av dem 4r komplicerade att anvinda i det dagliga
arbetet eftersom de ofta kommer direkt fran en doktorand
som gjort ett program och det #r dé inte anpassat for att
kunna anviindas av en "normal” svetsingenjor i den dag-
liga gédrningen.

Mycket intressanta hghastighetsfilmningar visades
som med mycket stérre noggrannhet och kontrastrike-
dom visade mer exakt vad som hénder i ljusbagen och
plasmat plus att rorelser pa ytan av smiltbad kunde veri-
fieras enligt de simuleringsprogram som finns.

En lang svensk historia. Teknisk utveckling och
kompetens. Flertalet innovationer. Och produkter
i framkant. Det erbjuder vi firetag som vérderar
traditioner och svensk kvalitet.

| Goteborg utvecklas och
tillverkas elektroder spe-
ciellt anpassade till den
krivande svenska verks-
tadsindustrin. Det har det
gjort i 70 ar.
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Aluminiumsvetsning

Under métet med International Institute of Welding i juli i
Singapore ordnades som brukligt ett antal studiebesok. Ett
av dem gick till Damen Shiyards Singapore som tillverkar
fartyg i aluminium. Svetsens utsénde var med och fick se
en livaktig verksamhet presenterad av varvsledningen.

Varvet i Singapore ingér i Damen shipyards group, en hol-
lindsk, privatigd koncern med 9000 anstillda och en om-
sittning 2008 pd 1,6 miljarder euro. Man konstruerar och
producerar frimst mindre nischade fartyg, bogserbétar, hog-
hastighetsfirjor och arbetsbétar for olika &ndamal. Inom kon-
cernen finns 30 varv i Europa och Asien. Ett av dem &r alltsa
varvet i Singapore, ett annat dr Cityvarvet i Goteborg.

~Damenkoncernens fartyg #r dyrare och héller hogre kva-
litet &n konkurrenternas, sa fabrikschefen Pieter Kalis 1 sin
inledande presentation.

Singapore Shipyard

Varvet i Singapore omsatte 45 milj euro 2008 med 120 fast
anstillda. Man tillverkar enbart fartyg i aluminium som hog-
hastighetsfirjor, patrullbdtar och snabbgéende manskapsbétar
for transport av personal till och frén gas- och oljeplattformar.
Varvet forvirvades 2000. Genom képet fick man kunskap, pro-
dukter och marknad for den hir typen av fartyg.

Varvet ligger mellan andra industrier i ett aktivt industri-
omréde ldngst visterut i Singapore, ungefir 40 km fran Singa-
pores centrum. Det bestér i huvudsak av tvé hallar, en montage-
hall och en inredningshall. '




