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AG 45 - Elektrisk sméltsvetsning Utsént till: Medlemmarna i AG 45
For kdnnedom: Bertil Pekkari

PROTOKOLL

fort vid sammantrdde med AG 45 den 5 oktober 2004 hos Volvo Personvagnar AB, Kaross-
komponenter 1 Olofstrom.

Nérvarande: Gunnar Lindén (ordf), Lars Johansson (sekr), Johan Elvander, Ragnar
Gudmundsson, Stefan Hjelm, Kenneth Hakansson, Sonny Langstrém, Tony Nilsson,
Roger Persson, Claes-Ove Pettersson, Ola Runnerstam, Hans Astrom, samt
Hans Nystrom, Faurecia Exhaust Systems och Lars-Erik Stridh, ESAB

Roger Persson hélsade oss vilkomna till Volvo och presenterade foretaget.

Volvo i Olofstrom (karosskomponenter) dr en del av Volvo Personvagnar AB (forkortas VCBC).
Industrin startade 1735 och 1927 tillverkades forsta Volvon. Idag &r man en del av Fordkoncer-
nen. Karosskomponenter dr Volvos kompetenscentrum for fogning och formning. Man tillverkar
komponenter till i forsta hand Volvos bilprogram. Man dr konkurrensutsatta och ér inte sjélvklar
leverantor till Volvo.

52 miljoner karosskomponenter tillverkas per dr. 40 000 ton plét forbrukas i ér.

Omséttning 2003 var 4,7 Miljarder. Antal anstéllda &r 2 800.

Ordforanden 6ppnade métet och hédlsade oss vilkomna och konstaterade att vi var ovanligt manga.

§ 1la Foregdende motes protokoll

Protokollet godkéindes.

§ 1b Medlemslistan

Stefan Hjelm fran Migatronic startade presentationsrundan. Stefan ar stationerad i Boras och job-
bar med teknisk support i bade Sverige, Danmark och Norge. Migatronic har 8 anstéllda i Sverige.

Bestidmdes att ordféranden och sekreteraren fragar dom som inte deltagit i méte pa ldinge om dom
vill kvarsté i gruppen.
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§2 Internationell rapportering

Johan Elvander rapporterade fortjanstfullt fran [IW-métet 1 Osaka 1 juli.
Kommission Il — Arc Welding och filler metals. Bilaga 1 och 2

IT A — Metallurgi

II C — Provning av svetsgods

II E — Standardisering

Johan presenterade flera dokument och podngterade speciellt tva.

I1-1548-04: Penstock failure — Lesson to be learned. Dokumentet behandlar en svér olycka i
Schweiz dir en rorledning till kraftverk brast p.g.a. undermalig svetsning.

II-1531-04: The measurement of Ferrite Number (FN) in real weldments final report.

Bestidmdes att Johan Elvander och Claes-Ove Pettersson skriver en sammanfattning av det doku-
mentet for Svetsen.

Dokumenten finns pa IIW:s hemsida.

Kommission XII — Bagsvetsprocesser och produktionssystem. Bilaga 3 och 4

Lennart Wittung ar svensk delegat 1 kommission XII. Eftersom han inte var ndrvarande drog Jo-
han Elvander vad som forevarit i Osaka.

Hela 54 dokument hade tagits fram och diskuterats 1 Osaka. Japanerna dr de mest produktiva 1
kommission XII med Sverige pa tredje plats. Dokumenten finns pd CD (Lennart Wittung).

SG 212 — Svetsningens fysik. Dokumentlista. Bilaga 5
Claes-Ove Pettersson fragade hur det gar med frdgan om hélsorisker med mangan 1 svetsrok?

Sekreteraren sade att IIW har skrivit ett dokument som dr 6versatt och kommenterat av AG 32 och
kommer i Svetsen nr 3/2004.

§3 Nationell rapportering

Vi upptéckte att denna punkt saknades pa dagordningen och att den ska tas upp hddanefter.
Fogningscentrum pa IM

Sekreteraren sade att Fogningscentrum pa IM idag har 12 medlemsforetag/organisationer som
betalar 160 000 kr per foretag (grundavgift) i arsavgift. For de pengarna drivs 7-8 projekt paral-
lellt. Sekreteraren gick igenom vilka dessa ér. Slutrapporterna fran projekten blir 1 regel 6ppen
for alla efter 18 manader och sex manader tidigare for medlemmar 1 Svetskommissionen.

Svetsingenjorsutbildningen pa KTH
Sekreteraren rapporterade att det blivit stor anslutning till IWE/IWT-kursen pa KTH. Sjutton

externa elever deltar varav 13 1 hela utbildningen. Dessutom deltar ca 20 teknologer i de inledande
svetskurserna.



Professuren i Fogningsteknologi pa KTH

Sekreteraren sade att professursfrdgan nu med storsta sannolikhet &r 16st. Arne Melander blir
adjungerad professor vid Institutionen for Industriell Produktion pd KTH.

§4 Miniseminarium: Fogning i bilindustrin

Roger Persson — Smdltsvetsningens roll i dagens och framtidens biltillverkning

Limningen Okar i karosstillverkningen i Olofstrom. Stansnitning 6kar bdde som separat metod
och i kombination med limning.

Smialtsvetsningens andel av fogning i Olofstrom dr ritt sa stabil. Totalt for en Volvobil minskar
elektriska smiltsvetsningen medan lasersvetsningen okar.

ESAB 12.51 och 12.64 ér de vanligaste elektroderna vid VCBC. Rorelektrod anvinds inte.
Ingen aluminium smaéltsvetsas hos VCBC.
Lars-Erik Stridh berdttade om svetsning av zinkbelagd plat

Han berittade forst om Aristo Superpuls, en genomgéing som illustrerades med hoghastighetsfil-
mer av processen. Aristo Superpuls ger mojlighet till avancerad pulsstyrning dér man blandar de
olika bagtyperna - kortbadge och spray-bage med pulsning. Denna typ av pulsning kan vara ett sitt
att na bra resultat vid svetsning av zinkbelagd plét.

Bra och stabila matningsegenskaper ér viktiga for bra svetsresultat. Aristo Superpuls kraver (och
har) matarverk och styrning med hog noggrannhet.

Lars-Erik ndimnde ocksa svetsning med rorelektrod. Han visade ett exempel pa en linkarm for
Toyota dar man dvergatt fran trddelektrod till rorelektrod vilket innebar 6kning av produktiviteten
med 40%, beroende pa minskat sprut och dirmed mindre rengdring.

Lars-Erik kom dven in pa fragan om kopparbelagd eller kopparfri trddelektrod. Inget sikert kan
sdgas vilket som ger sékraste svetsningen.

Ragnar Gudmundsson pratade om Laserhybridsvetsning, framfor allt om laser-MAG-svetsning
och laser-MIG-svetsning

Han visade applikationsexempel fran bl.a. Volkswagen.
Hans Nystrom berdttade 1 sammanhanget att Faurecia gjort forsok med Y AG-lasersvetsning av
ferritiskt (17% Cr) rostfritt stdl men inte lyckats {4 acceptabla resultat. (COz-laser gér bra).

Ragnar berdttade dven om MAG-16dning dir Air Liquide gjort forsok
Man far en stor variation i sammanséttningen av 16dgodset. Det blir alltid en viss uppsméltning av

grundmaterialet. Det gor att man far mycket jarn 1 det kopparbaserade lodet narmast det uppsmaélta
grundmaterialet. Risk for 16dforspridning finns.



Jimmy Bergh, processberedare pa Volvo, berdttade om en kommande applikation med laserlod-
ning.

Véren 2005 ér det produktionsstart. Fogen ingar i en av de nya bilmodellerna och ska vara synlig,
endast malning sker. Traden forviarms elektriskt genom att den ligger 1 kontakt med objektet. Man
anviander YAG-laser. Hastigheten dr ca 3 meter/minut.

VW laserloder idag samma fogtyper i sin modell Polo.

Mats Holmgren pratade om falsning och speciellt rullfalsning med robot

Hastigheten dr 30-50 mm/sekund. Tre drag behdvs och 140-160 kg robot anvénds. Metoden kon-
kurerar med fixturfalsning och dr mer flexibel &n den.

Ordféranden tackade de medverkande i seminariet for mycket intressanta presentationer.

§5 Ovriga fragor

Inga.

§ 6 Nésta mote

Bestdmdes att nidsta mote hélls hos Migatronic 1 Fjerritslev, Danmark (véster om Fredrikshamn)
onsdagen den 6 april 2005. Gemensam resa fran Goteborg till Fredrikshamn pé eftermiddagen den
5 april. Tillbaka i Goteborg vid 18-tiden den 6 april.

Temat for miniseminariet blir svetsmaskiner och svetsautomation.

Vid protokollet

Lars Johansson



