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AG 45 — Elektrisk sméltsvetsning Utsént till: G Lindén, L Johansson,
G Bolms;jo, J Elvander, G Engblom,
R Gudmundson, J Hedegard, S Hjelm,
K Hakansson, C Johansson, M Larén,
L-O Larsson, S Langstrom, T Nilsson,
I Nordin, R Persson, C-O Pettersson,
S Pettersson, O Runnerstam, C Sigfridsson,
P Skoérde, D Stemne, G Sund, K Weman,
M Widfeldt, L Wittung, H Astrom

PROTOKOLL
fort vid sammantrdde med AG 45 den 11 mars 2004 hos Avesta Welding AB i Avesta.
Nérvarande: Gunnar Lindén (ordf.), Lars Johansson (sekr.), Martin Larén, Ola Runnerstam,

Kenneth Hakansson, Hans Astrdm, Johan Elvander, Lennart Wittung,
Claes-Ove Pettersson.

Martin Larén hélsade vilkommen och inledde med en presentation av det “nya” foretaget
Outokumpu dér Avestaverksamheten ar en division. Totalt har koncernen 7 200 anstéllda varav
3 463 1 Sverige (det land med flest anstéllda). Total omséttning 2002 var 3 000 miljoner EURO.
Svetsdelen dr den enda enheten med ordet Avesta kvar i namnet. Man heter numera Avesta
Welding. Avesta Welding har egen produktion av de flesta typer av tillsatsmaterial. Omséattning
ca 300 MSEK.

Darefter inledde ordforanden Gunnar Lindén motet.

§1 Godkénnande av dagordning

Dagordningen godkéndes.

§2 Foregdende motes protokoll

Protokollet godkindes.

8§83 Medlemslistan

Lars Johansson sade att han fr.o.m. nu dr Svetskommissionens representant i AG 45 och dess
sekreterare. En omfordelning av arbetsuppgifterna pa Svetskommissionens kansli innebér att
Lars Johansson dvertar sekreterarskapet efter Stellan Carlson i AG 45, 49 och 50 och att Stellan
Overtar ansvaret for Svets SM/VM, kommissionens var- och hostmdten samt dr Svetskommissio-
nens representant i Svetsen.
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§4 Internationell rapportering

a) ITW kommission II (Johan Elvander)

Johan rapporterade fran senaste motet med kommission II i Berlin i forra veckan. (Bilaga 1).

Han rekommenderar bl.a. dokumentet [1A-141-04 "Effects of hydrogen on weld microstructures
of high strength steel S690Q/S1100QL”.

ITA-138-04 “Welding consumables for High Cr heat resistance steel for fossil fuel power boilers”.
IIC-275-04 “Ferrit i verkliga svetsar” spridningen vid magnetisk métning (mellan olika labb)

ar + 20%.

Johan framholl att dokumenten finns att himta pa I[IW:s hemsida (16senordsskyddade delen).
(Lampligen loggar man in som medlem pa Svetskommissionens hemsida
www.svets.se/Forskning & Utveckling/ITW. Dar far man I[IW:s 16senord).

b) ITW kommission XII (Lennart Wittung)

Lennart rapporterade fran medlemsmétet med kommission XII pd TWI i februari (Bill Lucas ar
ordforande), 12 presentationer, 27 deltagare. Han berdttade om de 12 dokumenten. (Bilaga 2).
En av de intressantaste rapporterna beskrev forsok som gjorts av Cranfield University for svets-
ning av rorledning fran Alaska.

Tvé foredrag behandlade laser-MIG/MAG-svetsning (pa institut).

c) IIW SG 212 (Lennart Wittung)
Inget mdte sedan arsmotet i Bukarest.

§5 Nyvtt laglegerat duplexmaterial LDX 2101 — Egenskaper och anvindningsomriden

Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless AB berittade att man nu utvecklat ett konstruktionsstal
for nya applikationer. Materialet kombinerar hog hallfasthet, hyfsade korrosionsegenskaper och
stabilt pris tack vare 1agt nickelinnehall. Materialet finns i alla de vanliga leveransformerna.
Strackgrinsen ligger for grovre dimensioner pa 500 MPa och brottgrénsen pd 700 MPa. Priset
kommer att ligga nadgonstans mellan priset for 304 och 316. Bilindustrin dr en tdnkbar kund.

Materialet svetsas limpligen med 2205 tillsatsmaterial. Aven svetsning utan tillsatsmaterial gar
bra (t.ex. laser, HF).

§ 6 Trender inom utveckling inom rostfri svetsning

Martin Larén berittade att forbrukningen (volymen) av rostfritt stal vixer snabbast av de vanliga
metalliska materialen, 5,5% per é&r.

Utvecklingstrenderna for rostfria stal ar:
- tunnare material med hog hallfasthet

- mera duplexa stél

- superlegeringar.



Svetsutveckling méste naturligtvis f6lja materialutvecklingen. Hogproduktiva svetsmetoder vixer.
Marknaden f0r tillsatsmaterial forvéntas oka i takt med stilforbrukningen och tradelektrodens och
rorelektrodens marknadsandel okar pa bekostnad av belagda elektroder. Den nya svetsmetod som

verkar mest intressant dr laser-MIG-svetsning.

I anslutning till Martins presentation visade Johan diagram over vérldsforbrukningen av tillsats-
material for olika svetsmetoder. Han sade att totalforbrukningen 1 virlden varit relativt konstant de
senaste aren.

MMA MIG/MAG Rorelektrod- Pulverbag- TOTALT
svetsning svetsning
Visteuropa 49 294 34 23 401
USA 60 204 67 16 348
Japan 36 127 64 13 240

Forbrukningen av tillsatsmaterial 2002 (ton x 1000).

§7 Ovriga fragor

Sekreteraren informerade kort om:

- Yrkes-SM, dar svetsning dr en av 20-talet yrken, och som halls 1 Pited 12-15 maj 2004.
Segraren gér vidare till Yrkes-VM 1 Helsingfors 1 maj 2005.

- Svetskommissionens forskningsseminarium den 18 november i Stockholm dér hogskolor
och institut kommer att presentera pagdende forskning inom fogningsomrédet.

- Kommande ITW arsméte 1 Osaka 11-16 juli 2004.

- Svetsforum pa Tekniska Midssan 19-23 oktober. Ett torg i stora utstillningshallen dér
seminarier halls blir centrum for Svetsforum. Svetskommissionen svarar for seminarierna.

§ 8 Nista sammantriade

Tisdag den 5 oktober 2004 pa Volvo i Olofstrom (alt 1) Goteborg (alt 2). (Det blir Olofstrom,
sekreterarens anmarkning).

Efter motet fick vi en drygt tvd timmar lang, sakkunnig och mycket intressant visning av stalver-

ket. Fran révara (skrotupplaget) till fardigpaketerad plét.

Vid protokollet

Lars Johansson



