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AG 45 - Elektrisk smiltsvetsning Utséant till: Lindén, Bolmsjo, Buzancic, Carlson,
Elvander, Engblom, Gudmundsson, Hedegard,
Hakansson, C Johansson, Larén, Larsson,
T Nilsson, Nordin, Persson, C-O Pettersson,
S Pettersson, Runnerstam, Skirfors, Skorde,
Stemne, Sund, Tolling, Weman, Widfeldt,
Wittung, Zbieg, Astrom
samt for kdnnedom till: B Pekkari

PROTOKOLL

Fort vid sammantridde med AG 45 den 18 april 2002 hos Faurecia Exhaust System AB, Torsas och
med ett studiebesok hos Motoman Robotics Europe AB.

Naérvarande: Gunnar Lindén (ordf), Sonny Langstrom, Johan Elvander, Ragnar Gudmundsson, Ken-
neth Hakansson, Stanislaw Buzancic, Staffan Pettersson, Daniel Stemne, Hans Astrém

§1 Motets 6ppnande
Ordf6randen hélsade oss vialkomna och 6ppnade mdétet.
Daniel Stemne, SSAB, Oxeldsund hélsades sarskilt vilkommen som ny medarbetare i gruppen

§ 2 Godkénnande av dagordningen
Dagordningen godkéndes.

§3 Foregdende motes protokoll
Foregdende motes protokoll lades till handlingarna

§4 Medlemslistan

Ny medarbetare dr Daniel Stemne, SSAB, Oxelosund

Medlemslista cirkulerades for avstimning

Da SVK avser att distribuera kallelser och protokoll, etc. per e-post i allt storre omfattning s ar det
extra viktigt att fa in dndringar avseende e-postadresser.

§ 5 Internationell rapportering
Johan Elvander gav en kort information om [IWm&tet 2002. Se bilaga.
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§ 6 Pagdende verksamhet i Sverige med anknytning till AG 45s omrdde

Stellan presenterade att Kommissionen nu planerar att lagga ut en dversikt ver aktuella projekt hos
Fogningscentrum pa IM .

FC arbetar idag med som synes stor spannvidd. Méanga av projekten ar “kundspecifika” och darfor inte
tillgingliga generellt for verkstadsindustrin. Som medlem i Svetskommissionen kommer man att bero-
ende pa medlemsstatus fa kopior eller abstracts av projektresultat nér dessa blir 6ppna for distribution.

§ 7 Introduktion och studiebesdk

Stanislaw introducerade foretaget. Faurecia Exhaust Systems AB dr ledande inom svetsning av grenror
till bilindustrin med en kapacitet av ca 2 miljoner grenrdr per ar. Inom koncernen som omsitter 152,5
MEU (2001) arbetar ca 35.000 personer varav 530 1 Torsas.

De flesta grenrorstillverkare, framforallt tyska, anvénder sig oftast av rostfria austenitiska material, ex.

W. 1.4828, som av hivd har ansets vara det "bésta” materialvalet. De materialegenskaper som man

baserar detta pé ar vanligtvis:

- Hallfasthet (dragprov).

- Brottforlingning.

- Skalningstemperatur (statisk).

Undersokningar utforda pa Faurecia maskiner har emellertid visat pa att dessa normalt anvénda para-

metrar dr av underordnad betydelse jaimfort med:

- Termisk utmattning - Styrs av bl.a. varmhallfasthet, 1dngdutvidgningskoefficient samt korrosions-
resistansen.

- Krypegenskaper — Styrs av bl.a. kornstorlek och strukturstabilitet.

- Korrosionsegenskaper (cykliska) — Styrs bl.a. av forhdllandet mellan metallen- /oxidens langdut-
vidgningskoefficient.

Detta har lett fram till att foretaget ”mot alla odds” har koncentrerat sig pa de betydligt billigare ferri-

tiska kromstalen. De betydligt sémre formnings- och svetsegenskaper som kidnnetecknar materialgrup-

pen avhjélps genom att bdde grundmaterial och svetstrad kdps mot hért styrda specifikationer dér

tyngdpunkten ligger pa diverse metallurgiska parametrar, det vill sdga parametrar som vanligtvis inte

specificeras i normalt forekommande materialstandarder.

§ 8 Information om standardiseringsarbetet
En Oversikt frdn Mathias Lundin presenterades dver standardiseringsléget inom omraden av intresse
for gruppen.

§ 9 Svetskommissionen, AG 45s webbplats och Svetsen

Sekreteraren gav en kort presentation av Kommissionens webbsida som nu innehéller ca 1000 sidor.
Ambitionen dr att 14gga ut huvuddelen av arbetsgruppernas material typ kallelser, protokoll, rapporter
etc. Deltagarna uppmanades att studera den 16senordsskyddade delen och gdrna komma med
kommentarer om forbéttringar.

Sekreteraren efterlyste artiklar till Svetsen.

§ 10 Ovriga frigor
Inga frégor forelag.




§ 11 Nésta mote
Nista mdte bestimdes till den 1 oktober 2002 hos Elga AB, Partille med Hans Astrém som vird

§ 12 Motets avslutande

Ordforande tackade Tomislaw for ett fortraffligt vardskap och ett intressant studiebesok

samt deltagarna for ett givande mote och avslutade detta.

Gruppen forflyttade sig darefter till Motoman dér Michael Tranberg presenterade foretaget och visade
det senaste inom robottillimpning och processanvindning.

Vid protokollet

Stellan Carlson



