AG48 Kvalitetsteknik N”W%@&EN

AGS 447 Kvalitetssakring vid svetsning

2012-10-25 Utsant till:
D-nr 2117/2012 Medlemmarna i AG 48 och AGS 447

For kdnnedom:
M Sjélander, B Pekkari

Protokoll nr 37/20

fort vid gemensamt mote med AG 48 (nr 37) och AGS 447 (nr 21) den 17 oktober
2012 hos Inspecta i Stockholm.

Narvarande:

Sofia Eliasson, Inspecta (ordf)

Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Christian Almroth, Permascand

Per Bengtsson, AGA Gas

Magnus Brénnbacka, YIT Sverige
Magnus Denzler, TRK-Kvalitetsteknik
Havard Eriksen, OKG

Per Handemark, Force Technology
Petrus Jansson, QE Group

Peter Kihlmark, Inspecta

Lars Kallman, Exova

Lina Nyblom, Sapa Heat Transfer
Peter Nystrom, Dekra

Bjorn Rundcranz, Areva NP Uddcomb
Stefan Sallberg, Nordcert

Thomas Thulin, Kemppi

Timo Vulli, Esab

1. Motets 6ppnande och godkannande av dagordningen

Ordféranden halsade valkommen och forklarade métet dppnat. Presentationsrunda
genomfordes. Dagordningen godkandes med tilldgget att dokument IW-SC-
QUAL-144-12 tas upp under dvrigt.

2. Foregaende motes protokoll (AG 48 nr 36/AGS 447 nr 20)
Protokollet genomgicks och

Punkt 2 Aterkom till fragan om krav pa 2+. System for procedur for
“attestation of conformity” av "construction products" finns listade pa
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/ under
”Legislation”. Klicka pa PDFen vid 89/106/EEC Construction
products. Vélj énskad produktgrupp.

Punkt 3.3 Vi hoppar tillsvidare dver att beskriva modell for provat
tillsatsmaterial. Vi bevakar vad byggbranschen kommer fram: till.

Punkt 4 Inga synpunkter har inkommit pa protokollet for syning.

Punkt 7 Inga synpunkter har inkommit pa vagledningen for bedomning av
underleverantor

Punkt 8 Inga synpunkter har inkommit pa vagledningen for tillsyn vid
svetsning.
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Protokollet godké&ndes utan andringar.

3. Svetsstandarder for kvalitetssakring (AGS 447)

3.1 ENISO 3834
Diskuterade erfarenheter av tillampning av 1ISO 3834.

Listan over certifierade foretag gicks igenom och kompletterades. Inspecta har
ytterligare 17 fOretag att tillfora listan. Force 7. Nordcert 4 st. Magnus Denzler
aterkommer med uppdatering fran AAA.

Listan bifogas och innehaller nu 135 foretag.

Diskuterade hur och om EN 1090 och EN 15085-certifierade foretag ska listas.
Det &r bra att halla koll pa detta.

Stefan namnde att han fatt signaler fran en del foretag att de planerar avsluta sin
ISO 9001 -certifiering nar de blir EN 1090-certifierade.

Diskuterade att kontakta representanter for EN 1090-certifierade foretag for
medverkan i AG 48. T.ex. Tomas Jansson, Broderna Jansson Nissanvarvet och
Mikael Widmark, Scandinavian Weldtech.

Diskuterade vad det ar for regler som géller for lyftanordningar. Hanvisning
verkar kvarsta till IKH. Men for traverser etc géller maskindirektivet. Sofia
fragar.

Namndes exempel pa hisschakt som byggts med EN 1090.

3.2 Certifiering mot EN 15085 — Svetsning av jarnvéagsfordon

Tillverkare har fatt kravet att deras anmalda organ aven ska vara godkanda av
ECWRYV och finnas med pa det s.k. ”online register”. Tidigare var detta en “’tysk
lista” som en av kontrollorganens konkurrenter SLV i Tyskland holl i. Det &r
dock fortfarande SLV etc som agerar granskare. Det ar Deutsche Bahn som ligger
bakom detta tilldggssystem. Certorganen maste delta i moten en gang per halvar.
Inspecta finns numera pa listan. Konstaterade att det ar svart att sla sig in som
certorgan.

EN 15085 stéller krav pa att man har en huvudsvetsansvarig, samt en
stallforettradare pa varje site. For CL 1 maste det dven finnas en ersattare for den
huvudansvarige. Namndes ocksa majligen ett krav pa en IWS per skift.

Det &r bestallaren som staller krav pa EN 15085. Det finns inget direktiv om att
EN 15085 maste tillampas.

Kommenterades att det &r bra att svetsklasser ar kopplat till kontrolimangden. EN
1090 har 4 olika svetsklasser som bygger pa ISO 5817 med tillagg. Totalt ar det
sex klasser, men tva av klasserna har samma krav pa diskontinuiter.

Noterar att EN 15085 inte refererar till 1ISO 25239 for FSW, men EN 15085
omfattar FSW. EN 15085 bor revideras med avseende pa detta.
3.3 Tillampning av och certifiering mot EN 1090

Inspecta har utféardat ett Certifikat i Sverige (under finsk ackreditering). Har ett
till pa gang.

Nordcert har utfardat fyra certifikat. Har flera pa gang som ar nara.

Force ar ackrediterade (och notifierade) sedan en vecka tillbaka.
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Storsta hindren? Problem att bekosta kvalificeringen av svetsprocedurer samt
kompetensen hos svetsansvariga. Det ar detta som leder till att det drar ut pa tiden
for manga.

Det tar erfarenhetsmassigt mellan 3 manader och tva ar att bli certifierad
beroende pa hur mycket foretaget satsar.

Diskuterade krav pa kvalificering av svetsprocedurer i EN 1090,
kvalificeringssatt respektive kontrollomfattning for nya WPSer.

Noterade att foretréddare for byggbranschen diskuterar sétt att mildra
omstallningen till att verifiera sin svetsning med procedurkvalificering. Farhagan
ar att manga stalbyggare skulle fa svart att konkurrera och darmed behova lagga
ner.

Konstaterade att de anméalda organen maste kunna godkanna forfarandet och att
det inte kan handla om att helt franga standardens (EN 1090) krav. Da ar
alternativet istéllet att verka for en nationell anpassning, alternativt en revision.

Certifieringsorganens representanter tycker att det blir svart att franga kraven pa
procedurkontroll fér EXC 3, eftersom det ar tydligt i standarden, tabell 12. Dock
rader enighet om att det ar onddigt att upprepa procedurkontroll for de enklare
materialen hos varje tillverkare. Allts3, borde kunna st& X" for de alternativa
kvalificeringsmetoderna &ven for EXC 3.

Diskuterade att historien upprepar sig. Det var exakt samma argument for drygt
10 ar sedan vid inférandet av PED. Det finns ocksa smidesforetag behéver en
uppgradering av sitt kvalitetssystem for att ”hanga med” i framtiden.

Havards namnde exempel pa tyskt foretag som gor byggnationer (EN 1090) pa
OKG, och som arbetar med en niva pa kvalitetssystemet som vilken
tryckkarlstillverkare som helst. En farhaga ar ju darmed att konkurrensen skulle
kunna fa svenska stalbyggare som inte har tillrackligt hog niva att behdva lagga
ner.

Nagot som skulle hjalpa ar beskrivning av vad som ska utféras, omfattning och
kostnader. Manga blir istéllet skramda vilket kanske ar kontraproduktivt. Ta fram
tillgangliga standardsvetsprocedurer skulle hjélpa.

Noterar at det enligt EN 1090 inte finns nagra krav pa granskning av svetsning pa
byggplatser.

Diskuterade att kunna lyfta fragan om svetsingenjorsutbildningen som borde
finansieras av staten.

Magnus Denzler menade att det finns studenter Chalmers aker till England.
Noterar att det & manga foretag som inte & medvetna om att de har krav pa sig
att certifiera sig mot EN 1090.

3.4 Ovrig standardisering for kvalitetsteknik inom CEN/TC 121 och
ISO/TC 44

For mer information se aven www.svets.se/standard. CEN/TC 121 har mote den
5-6 juni 2013 och ISO/TC 44 den 17-18 oktober 2013.

a) Kvalifikationskrav

CEN/TC 121/SC 4 och ISO/TC 44/SC 10 respektive SC 11 ansvarar for detta.
Huvuddelen av arbetet sker inom 1SO. Foljande standarder &r aktuella i
arbetsprogrammet.
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Beteckning

Titel

Kommentar

EN 287-1:2011

Svetsarprovning — Del 1: Stal

Ny utg faststalld 2011-07-14

1ISO 9606-1:1997

Svetsarprovning — Del 1: Stal

Faststalld 2012-07-13. Corr
faststallt 2012-09-17

I1ISO 14732:1998

Svetspersonal — Provning av operatorer for
smaélt-svetsning och maskinstéllare for
motstandssvetsning for helmekaniserad
och automatisk svetsning av metalliska
material

EN 1418rev. 2nd DIS-
omrgstning avslutad 2012-
05-22. Slutomréstning
vantas

Beteckning Titel Kommentar
CEN ISO/TR Svetsning — Riktlinjer for gruppering av Revision pagar i CEN/TC
15608 metalliska material 121/SC 4

EN 1SO 15609-5

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsdatablad — Del 5: Motstandssvetsning

Faststalld 2011-10-24

EN 1SO 15609-6

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsdatablad - Del 6: Laser-bag-
hybridsvetsning

DIS godkénd 2010-09-29.
Hakat upp sig. Kommenta-
rer behandlade i juni i ar.
Slutomrgstning véntas.

EN ISO 15614-1

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 1: Stél, nickel
och nickellegeringar

CD-omrgstning avslutad
2012-03-20. Tillagg
faststallt 2012-02-21

EN 1SO 15614-7

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 7: Pasvetsning

CD-omrgstning avslutad
2012-09-15

EN ISO 15614-8

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 8: Insvetsning
av tuber i tubplattor

CD-omréstning avslutad
2012-09-15

EN ISO 15614- Specifikation for och kvalificering av Ny utgava faststalld 2012-
13 svetsprocedurer for metalliska material - 07-17
Svetsprocedurkontroll - Del 13: Mot-
standssvetsning - Stuk- och brannsvetsning
EN 1SO 15614- Specifikation for och kvalificering av CD godkénd 2010-12-21.
14 svetsprocedurer for metalliska material - DIS godkénd 2011-09-14

Svetsprocedurkontroll - Del 14: La-
serbaghybridsvetsning av stal, nickel och
nickellegeringar

(svenskt nej). Kommentarer
har behandlats,
slutomrdstning vantas

b) Kvalitetskrav

Revision av 1SO 5817 "svetsklasser" pagar i ISO/TC 44/SC 10/WG 1 baserat pa
svenskt forslag. Experter pa utmattning inom W &r engagerade for att paverka
acceptansgranserna i forhallande till hallfasthetsklasser (FAT)

DIS-omréstning avslutades 10 oktober. Kommentarerna behandlas i december.

c) OFP

Status for standarder for oforstérande provning presenteras i tabellen nedan.
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Beteckning F.d. bet. | Ny titel Status

EN ISO 17637 | EN 970 Oforstérande provning av svetsar - Faststalld SS-EN ISO
Visuell provning av smaltsvetsférband 17637 mars 2011

EN 1SO 23277 | EN 1289 | Oférstérande provning av svetsar — Faststalld SS-EN ISO
Penetrantprovning av svetsar - 23277 nov 2009
Acceptansnivaer

EN ISO 17638 | EN 1290 | Ofdrstérande provning av svetsar - Faststalld SS-EN 1SO
Magnetpulverprovning av svetsar 17638 nov 2009

EN ISO 23278 | EN 1291 | Ofdrstérande provning av svetsar - Faststalld SS-EN 1SO
Magnetpulverprovning av svetsar — 23278 nov 2009
Acceptansnivaer

EN ISO 11666 | EN 1712 | Oforstérande provning av svetsar — Faststalld SS-EN 1SO
Ultraljudsprovning av svetsar — 11666 jan 2011
Acceptansnivaer

EN ISO 23279 | EN 1713 | Non-destructive testing of welds - Faststalld SS-EN 1SO
Ultrasonic testing - Characterization of 23279 mars 2010
indications in welds

EN ISO 17640 | EN 1714 | Of6rstérande provning av svetsar — Faststalld SS-EN ISO
Ultraljudsprovning av svetsar 17640 jan 2011

ENISO 17635 | EN Oforstérande provning av svetsar — Faststalld SS-EN 1SO

12062 Allménna krav for metalliska material 17635 mars 2010

EN 1435 Non-destructive testing of welds — DIS-omr slut 2011-
Radiographic testing of welds — 04-04. Slutomrdstn.
Part 1: X- and gamma-ray techniques vantas. Blir EN 1SO
with film 17636-1 & -2
Part 2: X- and gamma-ray techniques
with digital detectors

EN 12517-1 Non-destructive testing of welds — Hakat upp sig efter
Acceptance levels for radiographic DIS-omr. Blir EN
testing — Part 1: Steel, nickel, titanium 1SO 10675-1
and their alloys

ISO/DIS Non-destructive testing of welds - DIS-omr. avslutad

13588 Ultrasonic testing - Use of (semi-) 2011-04-04. Hakat

automated phased array technology

upp sig.

SS-EN ISO 17637 bor dversattas. Fragan vidarebefordras till ansvarig kommitté

SIS-TK 125.

d) Mekanisk provning

Status for standarderna nedan ar oférandrad sedan foregaende mate.

ISO Motsv EN | Titel Kommentar

1ISO 9016 EN 875 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - EN ISO
Slagprovning - Provstavslagen och anvisningsriktning | faststalld 2011

ISO 5173 EN 910 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - EN 1SO 2010
Bockprov Till&gg fastst.

2011-11-15

ISO 5178 EN 876 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - EN ISO
Dragprovning i langdriktningen pa svetsgods i faststalld 2011
smaéltsvetsforband

I1ISO 4136 EN 895 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - EN ISO
Dragprovning i tvarriktning faststalld 2011

ISO 9015- | EN 1043-1 | Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - EN ISO

1 Hardhetsprovning - Del 1: Hardhetsprovning pa faststalld 2011
bagsvetsforband
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ISO 9015- | EN 1043-2 | Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - EN ISO

2 Hardhetsprovning - Del 2: Mikrohardhetsprovning pd | faststalld 2011
svetsforband

1ISO 9017 EN 1320 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Kvarstar som
Brytprovning EN tillsvidare

ISO 17639 | EN 1321 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Kvarstar som
Makroskopisk och mikroskopisk undersékning av EN tillsvidare
svetsar

ISO/TR SIS- Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Kvarstar som

16060 CEN/CR Etsmedel for makroskopisk och mikroskopisk CEN/TR tillsv.

12361 undersékning

e) Hardlédning

SS-EN ISO 13585 "Lodarprévning” faststalldes 2012-06-27.

Revision pagar dessutom av SS-EN 13134 "Hardlédning - Procedurkvalificering”.
Ny beteckning. Forslaget heter ISO/WD 17779. ISO/TC 44/WG 3 tog upp
forslaget under mote 5 september. Mathias kunde inte medverka. Engelsman har
gjort ett "motforslag”.

f) Welding enegies
Nytt projekt har startat inom ISO/TC 44/SC 10.

g) Varmebehandling

ISO/DTR 14745 "Welding — Post weld heat treatment parameters for steels™ anger

varmebehandlingsparametrar, tider och temperaturer, for olika material och ar

fardig for omrostning.

4. Validering av svetsutrustning (Vagledning)

Mathias rapporterade att en Ad-hoc-grupp bildats bestaende av representanter fran
Esab, Kemppi, Inspecta, Svetscenter i Kinna, Forsmark, Corema, Elektrokyl och
Svetsteknik i Kristianstad. Gruppen traffades den 4 september och tréffas igen den

23 oktober.

Huvuddiskussionen &r inledningsvis hur en validering bor utfdras och vad man kan

gora for "misstag”. Malsattningen &r att formulera en modell for detta som ar

relevant for svetsande foretag.

Konstaterar att validering i princip &r en kontroll av om utrustningen ar hel eller

inte. Ska kunna folja WPSen med godtagbara avvikelser i varmetillférsel. Hur

mycket svetsfel har ursprunget i att maskinen ger 10 % fel effekt?

Servicefirman gor dven sakerhetskontroll, rengoéring.

Man bor inte krangla till det s3 mycket for tillverkarna.

Moderna maskiner har ju sjalvkontrollerande funktioner.

5. Svetsprocedurkvalificering enligt SS-EN ISO 15610, 15611 &

15612

Ett utkast till vagledning hade diskuterats och modifierats av AGS 445 dagen fore.
AGS 445 ansvarar for denna men ta upp i AG 48, som ju berdr alla aktiviteter i

ISO 3834.
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Utkastet gicks igenom, men inga ytterligare modifieringar utfordes. AG 48
bekraftade vagledningen som publiceras pa www.svets.se/toolbox, samt bifogas.

6. Strackenergi vid kvalificering — (Vagledning - svetsning med
inverter, synergi, pulsning etc)

Gick kort igenom innehallet som hittills tillforts forslaget.

Vad kan vi gora? Skala av dokumentet och bara beskriva vad som star i 1011-1 och
-2, samt trycka pa att man maste gora pa samma sétt vid provsvetsningen som i
produktion. Viktigt att man méater pa samma sétt. Man bor ta sig i akt nar man byter
typ av maskin.

Mathias skissar pa ett sadant forslag till nasta gang.
Kalltrad och slapsko med skyddsgas far man skriva under évriga upplysningar.

Noterar att byte dimensionen pa kalltrad bor leda till ny kvalificering. Andring av
kalltradmatningen mer dn + 10 % (eller vad sakkunnig anser vara relevant) bor leda
till ny kvalificering.

7. Informationsprojekt (inkl. synpunkter pa faststallda vagledningar:
tillsyn, syning, underleverantor etc)

Gick igenom de listade projekten och diskuterade ytterligare mojliga projekt.
Funderar till nasta gang om det ar aktuellt med en vagledning teknisk genomgang
Mathias gor ett utkast till vagledning elektrodhanteringsrutin till nasta gang.

Petrus tog upp att manga mindre foretag har lite bekymmer med hantering av
svetsarprovningsintyg.

8. Medlemsfragor

Mathias kontaktar medlemmar med ISO 3834 resp. EN 1090-certifikat om
medverkan.

9. Ovriga fragor

Diskuterade kort det infor motet cirkulerade dokumentet 1IW-SC-QUAL-144-12
”Vigledning for personal som bevittnar provldggning vid kvalificering”. Detta
hade ocksa diskuterats av AGS 445 och en sammanfattning av diskussionen
skickas som svar.

10. Nasta mote

Né&sta mote bestdmdes till den 20 mars 2013 hos Inspecta i Stockholm.

Vid protokollet

Mathias Lundin


http://www.svets.se/toolbox

