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SVETSKOMMISSIONEN 2080/2012
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4 2012-09-12

Utséant till: Medlemmarna i AGS 447
och AG 48 samt for kdnnedom till:
M Sjélander, H Olsson, B Pekkari

PROTOKOLL Nr 36/20

fort vid gemensamt mote med AG 48 (nr 36) och AGS 447 (nr 20) den 28 mars 2012 hos
Inspecta i Stockholm.

Néarvarande:

Sofia Eliasson, Inspecta (ordf)
Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Per Handemark, Force

Kjell Anders Johansson, Atlas Copco
Henrik Karlsson, Elektrokyl

Karin Karlsson, Exova

Peter KihImark, Inspecta

Glenn Stromberg, ABB

Mikael Sundquist, EuroMaint

Stefan Sallberg, Nordcert

Thomas Thulin, Kemppi

Karin Velander, Dekra

1. Motets 6ppnande och godkannande av dagordning

Ordforanden hélsade valkommen och forklarade motet 6ppnat. Presentationsrunda genomfor-
des. Dagordningen godkandes.

2. Foregaende motes protokoll (AG 48 nr 35/AGS 447 nr 19)
Ordféranden gick igenom protokollet. Féljande noterades:

Punkt 2 Krav max antal konsultuppdrag star inte i ndgon av EWFs riktlinjer. EN 15085 sa-
ger att en extern konsult fa vara engagerad i max tva foretag om inte foretagen ac-
cepterar att denne har fler.

Punkt 2 Angaende AC-procedurer och krav pa 2+. Ska sté i bilaga 3.2 i BFSen. Stefan ater-
kommer om var och hur detta beskrivs.

Protokollet godkandes och lades till handlingarna.

3. Svetsstandarder for kvalitetssakring (AGS 447)
3.1. ENISO 3834
Diskuterade erfarenheter av tillampning av ISO 3834.

Listan dver certifierade foretag (bifogas) gicks igenom och kompletterades. 116 certifie-
rade foretag finns pa listan. Aven 6 st EN 15085. Noterade aven hur vi ligger till jamfort
med andra lander.

Force och Inspecta inkommer med ytterligare certifierade foretag for ISO 3834 respektive
EN 15085.

Konstaterar att 6kningen av antalet 1ISO 3834-certifikat &r > 50 % det senaste aret.

Noterar att fler inser vardet. Aven att certifiera mot del 4 vilket ar lampligt for alla med
enklare tillverkning.
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Diskuterade referenser fran produktstandarder till ISO 3834. Inget nytt och noterade sér-
skilt att for kran & hiss verkar inget nytt pa gang.

3.2.  Certifiering mot EN 15085 — Svetsning av jarnvagsfordon

Ordforanden tog upp angaende ett krav som tillkommit att certifieringsorgan ska finnas
pa en sarskild lista som hanteras av en konkurrent till Inspecta.

Noterade att svenska tillverkare ocksa utsatts for sarskilda protektionistiska krav pa tyska
marknaden med t.ex. kortare inspektionsintervall och hogre krav &n i standarden avse-
ende kompetens for tillsyn vid svetsning.

Sofia skissar pa en skrivelse angaende tillagget i EN 15085 om listning av certifierings-
organ som skickas till TK 288.

Sofia och Mathias skriver (pa engelska) ett brev till ECWR med kopia till bl.a. Deuche
Bahn om att ovan namnda handelshinder maste upphéra.
3.3. Tillampning av och certifiering mot EN 1090

Konstaterade att foretag som ska CE-mérka prefabricerade produkter maste vara certifie-
rade mot EN 1090. De produkter som ska CE-mérkas ar de som har krav pa dimensioner-
ing enligt Eurokod. Denna gréansdragning ar nagot oklar.

Inspecta och Nordcert &r ackrediterade och notifierade for att certifiera mot EN 1090-1.

Inspecta har inte utfardat nagra cert annu. Nordcert har utfardat ett. Certifiering.nu tar
upp 11 forertag som alla &r certifierade av AAA.

Trafikverket har lagt till i sin AMA att de som prefabricerar for broar ska anvanda EN
1090.

Diskuterade vad som upplevs som svarigheter. Sparbarhet till material, kostnad for kvali-
ficering av procedurer och personal med réatt kompetens.

Foretag har satsat for lite pa uthildning. Man kan inte bara séka valutbildad personal,
maste dven vidareutbilda sin personal. TR-stal har haft for lite fokus pa svetsning och
kanske darfor byggbranschen inte hangt med.

Konstaterar att det i princip ar samma som for PED 10-12 ar sedan. Dock hogre krav pa
kvalitetssystem i EN 1090.

Vi skulle kunna ta fram en modell dér provat tillsatsmaterial kunde ligga till grund for
kvalificering av procedurer for 355-stal om man kompletterar med nagon enkel provning,
t.ex. ett makro med kontroll av hardheten. Far inte enligt tabellen i 1090.

Noterar att forslag till kommande version av 15614-1 innehaller en niva med lagre krav
avseende provning och darmed lagre kostnad.

3.4. Ovrig standardisering for kvalitetsteknik inom CEN/TC 121 och ISO/TC 44

For mer information se &ven www.svets.se/standard. CEN/TC 121 har méte den 5-6 juni
2012 och ISO/TC 44 den 19-20 juli 2012.

a) Kvalifikationskrav

CEN/TC 121/SC 4 och 1SO/TC 44/SC 10 respektive SC 11 ansvarar for detta. Huvudde-
len av arbetet sker inom ISO. Foljande standarder &r aktuella i arbetsprogrammet.

Beteckning Titel Kommentar
CEN ISO/TR Svetsning — Riktlinjer for gruppering av metalliska Revision pagar
15608 material

EN 1SO 15609-5 | Specifikation fér och kvalificering av svetsprocedurer fér | Faststalld 2011-10-24
metalliska material - Svetsdatablad — Del 5: Motstands-
svetsning

EN 1SO 15609-6 | Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer for | DIS godkéand 2010-09-29.

hybridsvetsning upp sig.
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Beteckning

Titel

Kommentar

EN ISO 15614-1

Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer for
metalliska material - Svetsprocedurkontroll - Del 1: Stal,
nickel och nickellegeringar

CD-omrgstning avslutad 2012-03-
20. Tillagg faststallt 2012-02-21

EN ISO 15614-7

Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer for
metalliska material - Svetsprocedurkontroll - Del 7:
Pasvetsning

Kommer att revideras. Preliminért
projekt startat.

EN ISO 15614-13

Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer for
metalliska material - Svetsprocedurkontroll - Del 13:
Motstandssvetsning - Stuk- och brannsvetsning

2nd DIS godkéand 2011-04-11.
Slutomrostning véntas. Har hakat

upp sig.

EN 1SO 15614-14

Specifikation fér och kvalificering av svetsprocedurer fér
metalliska material - Svetsprocedurkontroll - Del 14:
Laserbaghybridsvetsning av stal, nickel och nickellege-
ringar

CD godkand 2010-12-21. DIS
godkénd 2011-09-14 (svenskt
nej). Kommentarer ska behandlas

CEN ISO/TR Svetsning — Gruppering av europeiska material Revision pagar.

20172

EN 287-1 Svetsarprovning — Del 1: Smaltsvetsning av stal Ny utg faststalld 2011-07-14
1SO 9606-1 Svetsarprovning — Del 1: Smaltsvetsning av stal Slutomr. till 2012-04-24

EN ISO 14732 Svetspersonal — Provning av operatérer for smaltsvets- EN 1418rev. En andra DIS-

ning och maskinstéllare for motstandssvetsning for
helmekaniserad och automatisk svetsning av metalliska
material

omrostning pagar till 2012-05-22

prEN 1SO 13585

Hérdl6dning - Lodarprovning

Rev av EN 13133 baserat pa
svenskt forslag. Slutomr. till
2012-04-24

prEN 1SO 17779

Hérdldning — Kvalificering av procedurer for 16dning

Rev av EN 13134 baserat pa
svenskt forslag. Status WD

prEN 1SO 25239-
3

Friktionsomrorningssvetsning - Aluminium - Del 3:
Kvalificering av svetsoperattrer

Faststalld 2012-01-10

prEN 1SO 25239-
4

Friktionsomrdrningssvetsning - Aluminium - Del 4:
Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer

Faststélld 2012-01-10

b) Kvalitetskrav

Revision av I1SO 5817 "svetsklasser" pagar i ISO/TC 44/SC 10/WG 1 baserat pa svenskt
forslag, primart med tillagg av en bilaga for anpassning av kvalitetsnivaerna mot utmatt-
ning. Kommentarerna pa CD-omrostning behandlades i januari och forslaget godkéndes
for DIS-omrgstning.

c) OFP
Status for standarder for oférstorande provning presenteras i tabellen nedan.
Beteckning F.d. bet. Ny titel Status
EN ISO 17637 EN 970 Oforstdrande provning av svetsar - Visuell prov- Faststéalld SS-EN ISO
ning av sméltsvetsforband 17637 mars 2011
EN ISO 23277 EN 1289 Ofdrstérande provning av svetsar — Penetrantprov- | Faststalld SS-EN 1SO
ning av svetsar - Acceptansnivaer 23277 nov 2009
EN ISO 17638 EN 1290 Ofdrstrande provning av svetsar - Magnetpulver- Faststalld SS-EN 1SO
provning av svetsar 17638 nov 2009
EN ISO 23278 EN 1291 Oforstdrande provning av svetsar - Magnetpulver- Faststélld SS-EN ISO
provning av svetsar - Acceptansnivaer 23278 nov 2009
EN ISO 11666 EN 1712 Oforstdrande provning av svetsar — Ultraljudsprov- | Faststalld SS-EN 1SO
ning av svetsar — Acceptansnivaer 11666 jan 2011
EN ISO 23279 EN 1713 Non-destructive testing of welds - Ultrasonic test- Faststalld SS-EN 1SO
ing - Characterization of indications in welds 23279 mars 2010
EN ISO 17640 EN 1714 Ofdrstdrande provning av svetsar — Ultraljudsprov- | Faststalld SS-EN 1SO
ning av svetsar 17640 jan 2011
EN ISO 17635 EN 12062 | Ofdrstérande provning av svetsar — Allmanna krav | Faststalld SS-EN 1SO
for metalliska material 17635 mars 2010
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levels for radiographic testing — Part 1: Steel, nick-
el, titanium and their alloys

Beteckning F.d. bet. Ny titel Status

EN 1435 Non-destructive testing of welds — Radiographic DIS-omr slut 2011-
testing of welds — 04-04. Slutomr. Van-
Part 1: X- and gamma-ray techniques with film tas. Blir EN ISO
Part 2: X- and gamma-ray techniques with digital 17636-1 & -2
detectors

EN 12517-1 Non-destructive testing of welds — Acceptance Hakat upp sig efter

DIS-omr. Blir EN
1SO 10675-1

ISO/DIS 13588

Non-destructive testing of welds - Ultrasonic test-
ing - Use of (semi-) automated phased array tech-
nology

DIS-omr. avslutad
2011-04-04. Hakat

upp sig.

SS-EN ISO 17637 bor Gversattas. Fragan vidarebefordras till ansvarig kommitté SIS-TK

125.

d) Mekanisk provning

Flera EN-standarder for mekanisk provning har 6vergatt till EN 1SO. Detta leder till byte
av beteckning, men inga tekniska forandringar, enligt tabellen nedan.

ISO Motsv EN Titel Kommentar
ISO 9016 EN 875 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Slag- EN ISO fast-
provning - Provstavslégen och anvisningsriktning stélld 2011
ISO 5173 EN 910 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Bock- | EN 1SO 2010
prov Tillagg fastst.
2011-11-15
ISO 5178 EN 876 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Drag- EN ISO fast-
provning i langdriktningen pa svetsgods i smaltsvetsforband | stalld 2011
ISO 4136 EN 895 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Drag- EN ISO fast-
provning i tvarriktning stalld 2011
ISO 9015-1 | EN 1043-1 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Hard- EN ISO fast-
hetsprovning - Del 1: Hardhetsprovning pa bagsvetsforband | stélld 2011
ISO 9015-2 | EN 1043-2 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Hard- EN ISO fast-
hetsprovning - Del 2: Mikrohardhetsprovning pa svetsfor- stalld 2011
band
ISO 9017 EN 1320 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Bryt- Kvarstar som
provning EN tillsvidare
1ISO 17639 EN 1321 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Makro- | Kvarstar som
skopisk och mikroskopisk undersékning av svetsar EN tillsvidare
ISO/TR SIS-CEN/CR | Mekanisk provning av svetsar i metalliska material - Etsme- | Kvarstar som
16060 12361 del for makroskopisk och mikroskopisk undersdkning CEN/TR tillsv.

e) Varmebehandling

ISO/DTR 14745 "Welding — Post weld heat treatment parameters for steels” anger vér-
mebehandlingsparametrar, tider och temperaturer, for olika material och ar fardig for om-

rostning.

4. Protokoll for syning (Formular)

Gick igenom det efter férra motet uppdaterade forslaget och korrigerade.
Beslutade att publicera denna och eventuellt revidera om vi far sypunkter.
Finns tillganglig via www.svets.se/toolbox.

5. Validering av svetsutrustning (Vagledning)
Gick igenom det efter férra motet uppdaterade forslaget och korrigerade.
Diskuterade oklarheter och hur vi ska ga vidare for att 16sa dem.

Beslutade att motas hos Svetskommissionen den 1 juni med en ad-hoc-grupp bestaende av
Mathias Lundin, Sofia, Henrik Karlsson (Elektrokyl), samt bjuda in Reine Hansson (Tools
Norr), samt representanter fran Corema, Kemppi, Esab mfl.
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6. Strackenergi vid svetsning — Vagledning (svetsning med inverter, synergi, puls-
ning etc)

Bordl&aggs.

7. Beddmning av underleverantor
Gick igenom det efter forra motet uppdaterade forslaget och korrigerade.

Beslutade att publicera denna for att aterkomma till eventuella korrigeringar langre fram.
Finns tillganglig via www.svets.se/toolbox.

8. Tillsyn vid svetsning — Vagledning (Tillampning av EN 1090-2, etc)

Inga synpunkter har inkommit som foranleder forandringar av végledningen. Ovrig diskussion
I &mnet bordlaggs.

9. Informationsprojekt och medlemsfragor
Gick kort igenom informationsprojektplanen, bifogas.

10. Ovriga fragor
Inga.

11. Nasta mote
Bestdmdes till onsdagen den 17 oktober 2012 hos Inspecta.

Vid protokollet

e (L

Mathias Lundin
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