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6) Rapporter fran medlemmarna
8) Forskning vid hogskolor och institut

] KSP-Komplexa Sammansatta Produkter, MERA, Hogskolan i Skévde

Iy IVFs KonstruktorsLots / Val av ratt lim .

Iy Forbehandling vid limning — Hur rent &r rent?

© Halsa och arbetsmilj6 vid limning, AFS 2005:18 / Demontering, Atervinning, LCA
L Slutkontroll / NDT-provning (oférstérande provning)

I Tre stycken institut —En utrustningspark (IVF/Keram + IFP/Sicomp) / KIMAB

o (Sma)foretagsuppdrag, IVFs Intressentférening —. Limguide+Checklista,
Uppdrag IR-hardning, VCC.
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7) Aktuella fragor frin medlemmarnas egen verksamhet —
varje medlem tar med sig en fraga, lang och komplicerad eller enkel
och kort, att om mojligt esvaras av deltagarna i motet

Utbildningen i fokus!
Tidigt i "alder” och tidigt i processen.
Konstruera for limning!

5] KTH/CTH/Llndhulmen/Gbg s Universitet/HiS/KY (Kvalificerad
Yrkesutbildning, Gbg)

L Europeisk limingenjor

Ly KonstruktérsLots / Limguide

& Sveriges Fog- och Limleverantérers Forening
Ly Kurser, seminarium och workshop

Vad gér IVF inom omradet limning?

" Fran kontakt till funktion”

Med rubriken vill vi visa pé att limning inbegriper en helhetssyn.

Limforbandet ar en del av ett system vars slutresultat ar beroende

av bl a limmet, ytan, appliceringen och hérdningen £
Négra av IVFs immare

P& IVF arbetar vi med tonvikt pA material och process. Det innebar att limmet

verkligen ska kunna fungera i produktion och ur arbetsmiljshanseende vara tillatet

D Inledande val av - otsen ivi.se, KOK-boken

B Ytans beskaffenhet och renhet
—aHur rent ar rent? Vilken forbehandlingsmetod ar lampligast for mitt
material for att lyckas med limningen?
B Applicering/Automatisering/Hardning
—= Simulering ger méjlighet till (gemensam) studie av atkomlighet, cykelid, ratt méngd pa rat
plats etc redan pa "datorbordet”, anpassning for olika rubouyper underlag vid upphandling
Jinkp. Reologi- och vid hérdning

& Processkunskap och rad kring arbetsmiljo och kemiska risker.
B Demontering och atervinning. LCA-metoder.
B forbla och NDT.

I En speciell avdelning IVF-EP —- Elekriskt ledande lim (ytmontering)
£ Svenska Keraminstitutet ingdr i IVF = Oorganiska lim och bindemedel.

B Natverket Lim-Forum. Kurser och utbildning, ex. "Limning-frén kontak il funktion” och
dplastutbildning (AFS 2005:18)-speciellt for limning och lackering’




Backer och skrifter frin IVF inom omradet limning
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Olika typer av provning for limférband

« Mata héllfasthet/skjuvhélifasthet hos limférband

« Avgora och dokumentera brottmod/andelen kohesivt-adhesivt brott
« Méta renhet/graden av fororeningar pa ytor som ska limmas

« Utfora ofdrstérande provning i SAM-mikroskop/ultraljudsmikroskop. Vi kan &ven
simulera olika grad av fuktighet och temperaturer och dérefter avgéra paverkan
pa fogen

helene karlsson@ivf.se
ola.albinsson@ivf.se

Ytrenhet,bestamning av kvarvarande méngd partiklar p& rengjorda ytor

Vi mater méngden av kvarvarande partiklar p& en rengjord detalj. Partiklarna
spolas av och samlas upp pé ett filter. Storlek och antal partiklar pa filtret bestams
med hjélp av mikroskopi. Upp till 1 miljon partiklar per filter gér att rékna och
partiklar stdrre an 5 my &r enkelt att rakna

dan.johansson@ivf.se

linda.hardelin@ivf.se

Chvomensstimmelsen A mycket tra mefian SAM-biden 81 virstier och bikden 1 noger med
varkdgs” <. e op
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Exempel p& IVF-limprojekt

Avslutade: ~
L Mixade material for fordonsindustrin-forbehandling och limfogning

VAMP33 ALF-Anvindning av avancerade lattviktsmaterial i fordonstak

Nya e, a
£ Ksp-komplexa sammansatta Produkter - " Demo-Lim! — s
MERA-programmet —* Sim-Lin .
for latta och ~— <
fordonsinredningar = — oy
Lattviktsprodukter | UHS-stél (KIMAB) = / \ -
B Lincentrum A

B VERSE e Kok i funiion” & 0" \
Hrdplastutbildningen-speciellt for limning och lackering.
bl aRafael, Ola, Linda, Arne, Stig, Dag, Goran W m fl !
gy Foretagskurser ex Scania, CTH-Produkt och Produktionsutveckling/avd Teknisk Design, CTH-Lindholmen,
Goteborgs Universitet, KY
110 p (varav Produktionsteknik 7 p — Montering, PIat, Svets, Limning m m).

]

B Uppdrag, utredningar, artiklar

Lim-Centrum

Deltagare: Fordonsindustrin och
dess underleverantorer. N =
Inriktning: Process- och T
produktionsinriktning. =
Swerea: Tillsammans med =5
KIMAB, SICOMP =
Finansiering: Medlemsavagift,
nationella och internationella
program.

"Demo-Lim” Demontering av sammansatta
limmade produkter

Projektet har som 6vergripande idé att kunna losa fragor kring demontering av
sammansatta limmade produkter. Projektet genomférs i form av ett antal delprojekt.
Som start gors en inventering av metoder och limtyper/former for demontering.
Tillsammans med konstruktion och dimensionering ar de miljérelaterade kraven
med bl a ELV-direktivet, (End-of-Life Vehicle), i fokus. Att "konstruera for limning
och senare demontering” &r ledstjarnan! Syftet och méalet ar att livscykeln for hela
limningsprocessen fran konstruktion till resthantering av fardiglimmad produkt ska
inbegripas.

Projektdeltagare ar Hogskolan i Skévde, SICOMP AB, (IVF), Sika Sverige AB,
Sonoform AB, Stena Gotthard, Volvo LV, Volvo PV, 3M Svenska AB.

IVFs mél och det resultatet som férvantas &r ta fram metoder som mojliggor
demontering av sammansatta limmade produkter. Avsikten &r ocksd att kunna
modifiera limfogen for att underlatta demontering. Detta ska inbegripa bade limmets
uppbyggnad och konstruktiva losningar.




Sim-Lim”

Kvalitetsséker hardning av limmade karosser
Simulera hardférloppet av lim.
Detta for att kunna prediktera e
limdragningar i plat.
Simuleringen ska ske i
programmet ABACUS. =
Material parametrar ska tas 1
fram och kopplas in i
simuleringsprogrammet. 7
Projektet ska medféra en
kortare introduktionstid av nya ° = woom
lim i bilmodellerna.

Projektet ska aven till viss del
studera hur glaskulor i limmet 100 BN
kan paverka lasningen av ett - A Ao
ohérdat falsforband. . /

SAAB Automobil, FemTech, - /
Dow, Henkel, Innovatum

Lim-Forum

For att sprida kunskap om nya méjligheter inom limningsomrédet
sammanstéller IVF varje kvartal en nyhetsbevakning. Denna ingdr i vart natverk
Lim-Forum. Kvartalsvis nyhetsbevakning kompletteras har med kurser och
seminarier. Innehéllet i vér bevakning tacker hela limningsprocessen frén
konstruktion till fardigt limférband.

Antalet deltagare i natverket Lim-Forum &r ett 70-tal féretag som pé ett eller
annat satt arbetar inom limning.

IVFs mél &r att via Lim-Forum kunna sprida information om IVFs limarbete. Vi
arbetar med tonvikt pa material och process. Detta innebér att limmet verkligen
ska kunna fungera i produktion och ur arbetsmiljshanseende vara tillatet.
Exempel pa vad vi kan hjélpa till med ar:

Inledande val av limtyp/limform. Till detta &r bl a IVFs KonstruktdrsLots ett utmarkt
“gratishjdlpmedel”: http://lotsen.se

Ytans beskaffenhet och renhet. Hur rent ar rent? Vilken forbehandlingsmetod ar lampligast for
mitt material for att lyckas med limningen?

Applicering och processkunskap. Réd kring arbetsmiljé och kemiska risker

g for bl a hé . miljoprovning och provning

Varfor limning?

Olika material kan kombineras
Goda utmattningsegenskaper
Kan goras vid rumstemperatur
Korrosion/galvanisk separation
Design, e haltagning

Ljud- och vibrationsdampning...
"Enkelsidig” &tkomlighet

mtssékring (rena ytor)
betsmiljo
— Flakbelastning
— "Okand", utbildningsméjligheter saknas
— Demontering

+ o+ o+ [+
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ADHESIVES AIRPLANES AUTOMOBILES
No 1.

mt:n Product Design and Development firade sitt 50-arsjubileum
med en "Top 50-lista”. Denna presenterade méanniskor, platser och
produkter som de senaste 50 &ren har haft den storsta inverkan pa
design och konstruktion. Hogst upp pa "Top 50"-listan finner man
Adhesives.

Not. Listan féljer alfabetisk ordning

Industrigrenar; flyg-, bil- och elektronikindustrin
Limtyper; epoxi-, cyanoakrylat- och anaeroba lim
£ 40-80 000 st material
£ 3 (4) st fogningsmetoder (mekanisk fogning, svetsning, limning)

L5 90 % av véra konsumentprodukter & sammansatta av flera delar (ofta av olika
materialslag)

Drivkrafter for nya fogningsmetoder sdsom
limning

Krav pa (europeiska) biltillverkare, ACEA*
att under en 14-arsperiod (1995-2008)
reducera bransleférbrukningen med

22 %. / ELV 2000/53/EC— End-of-Life
Vehicle, WEEE (senast den 1/1 2015 resp. 31/12 2006)

Lésning
* Motor, drivmedel
» Design

« Vikt, komposit, plast, aluminium, magnesium

« Material med goda specifika egenskaper:
styvhet, hallfasthet

* ACEA (Association des Constructeurs Européens d'Automobiles)

Baserad (b uppuifter fedn Wolkswigen AG, F g Umwelt und ¥ erkehr,




VAMP33 &

Lightweight Automotive Roofs.

The palette of joining methods
- Joining cake”
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"Kemisk typ” —organiskt lim

Limmets 6vergang fran flytande till fast form kan
ske pa foljande satt:

e Limmets 6vergéng frén flytande till fast form kan grovt
(#7k) indelas i tre grupper. Stelningen sker genom:

o Torkning (frén I6sningsmedel eller vatten)
o Avsvalning (Smaltiim)

o Hardning

Hardningen kan initieras genom

« Blandning

« Uppvarmning
. wotple skt Miljoforandring (t ex fukt, andrat pH-virde, UV-fjus)
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Nagra siffror pa limférbrukning

7.3 miljoner ten
200 miljarder krenar

Forbrukning av oiika limtyper

LimPorbrukming inom olika industrigrensr




