Profil Verbindungstechnik fastelement




PROFIL Fastelement I6ser manga tillverkningsfragor

PROFIL Fastelement kan anvandas i “alla” typer av material.

= Stal

= Hog hallfasta stal*

= Sandwich-paneler

= Ytbehandlade paneler
= Aluminium

=  Magnesium

= Lackerade paneler

PROFIL Fastelement for kvalitetssakrad montering

« Hog statisk och dynamisk hallfasthet

« Exakt positionering av fastelement i detaljen

* Inga funktions skador pa detaljen. Svets sprut, etc
* Enkel kvalitetskontroll

« Gas och vatske tata forband ar mojligt

»,

*Upp till R, = 1.600 MPa brottgrans



PROFIL erbjuder flera olika metoder for montering av deras olika typer av fastelement.

Manuell montering
FOr sma serier, enstaka detaljer och prototyper

Helautomatisk montering, | press med foljdverktyg
Lag Pa-Platsen-kostnad vid stora serier

Montering i C-bygel med robot hantering av detaljen

|dealiskt anvandningsomrade for karossbyggen, med
stora platpaneler och komponenter med fastelement som
monteras | olika plan.




Profil Stanskruv monterad i foljdverktyg
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PROFIL produkt varianter

mﬁ%g%££7

Monterade fastelement
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PROFIL: Kultapp
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Type SBF Type SZB

Fordelar med PROFIL Kultapps 10sning:

Helautomatisk montering i press
Sjalvstansande eller nitning
Klarar hoga sidobelastningar
Mycket lag Pa-Platsen-Kostnad




PROFIL: KSB Jordskruv

Fordelar med Profil jordskruv:

« Helautomatisk montering i press, slar sitt eget hal,
sjalvstansande

 Lagt elektriskt motstand i alla material
* Mutter formonterad pa skruven

« Montering av kabelsko pa en ren yta, efter att detaljen har
lackerats.




lement: Med oppningsbar botten




RSD Rund sjalvstansande mutter
i M6 och M8

for material 0,5 -1,75 mm

Max hardhet plat 400 Mpa




RSD Mutter

+ rund halstansning => Ingen sprickbildning | halet.
+ montering i ett steg => inbyggnad i press.
+ en mutter for materialtjocklek 0,5 — 1,75 mm.
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Sjalvstansande mutter for hoghallfasta material

RSE nut

Moment motsvarande klass 8

For hoghallfasta material upp
till 1600 Mpa

For material 0,8 — 1,5 mm
(under 1,3 praglat hal)

Rund haltagning, inga sprickor
| hornen vid montering.
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Sjalvstansande mutter for hoghallfaststal.
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Vid material 2N \: LN %2 /j , - Vid material
'd materia N N 5" ; Over 1,3 mm
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Sjalvstansande mutter for tjocka material

RSE mutter
Klass 8

Klarar 8.8 skruvars
atdragningsmoment

Tillverkas i M14 & M16
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Pa-Platsen-Kostnad Svetsmutter kontra Profil nitmutter

| Efterkontroll
 Qbkontroll©

. _
© Llogistk®
B Q kontroll

g Tillverkningskostnad i pres
(haltagning mm)

B Kostnad detalj

= Kostnad for fastelementet

Svets mutter M8 Nit mutter RND 08






BMW EG60 (5 Serien) Front: Over 60 PROFIL
fastelement i stal och aluminium detaljer




Vanliga dorr applikationer

Gangjarn /
Lasmekanism

Fixsering instrument panel Dorr innerblad med Elektrisk fénsterhiss
krockforstarkning



RivTac, ny teknologi for sammanfogning av stal/aluminium

BOLLHOFF



RIVTAC

= Sammanfogning utan haltagning och blind montering

= Sammanfogning av hoghallfasta stal (upp till 1.600 MPa)
= Sammanfogning av olika materialkombinationer

= Sammanfogning av flera lager

= Utmarkt i kombination med limning, folier

= Ett “TAC” for olika applikationer, grepp 3 - 6 mm

= Cykel tid ner till 300 msek (Automatisering)

= Ekonomiskt: Lag-pa-platsen-kostnad



RIVTAC®

Automatisk montering

Manuell (stationar eller robot)

montering




RIVTAC®
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Hur gar det till?




RIVTAC®

Hardhet upp
< till 1,000 MPa

e
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Hardhet upp till
Minsta godstjocklek 1600 MPa
Undre plat

1.5 mm for stal

2.5 mm for aluminium

"tunt-i-tjockt"
"mjukt-i-hart”



RIVTAC®

Aluminium plat mot profil Plast mot stal Aluminium mot Stal Ovre plat 1000 MPa
Undre plat 1600 MPa

Flera lager




Ny teknik inom mekanisk sammanfogning




