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AG 50 — Mekanisk sammanfogning Utsant till: Medlemmarna i AG 50

For kainnedom: Bertil Pekkari

PROTOKOLL Nr 25

fort vid sammantrdde med AG 50 onsdagen 4 februari 2009 hos Colly Components AB, Kista.

Nérvarande: Ej ndrvarande:
Tony Nilsson (ordf) Lea Bengtsson
Lars Johansson (sekr) Christer Karlsson
Johan Gripenberg Johnny K. Larsson
Johannes Gardstam Stefan Lundgren
Kjell-Arne Lindvall, Volvo Bussar Sven-Ove Olsson
Tomas Persson, VVolvo Bussar UIf Petersson
Tommy Pettersson Erik Schedin

Uwe Wetzel

Lars-Goran Ostergren

Johan Gripenberg hélsade valkommen till Colly Components och Tony Nilsson, métesordforan-
den hélsade valkommen till moétet. Deltagarna presenterade sig.

Motet inleddes med seminarium: Mekanisk sammanfogning.

Johan Gripenberg visade forst nagra inledningsbilder fran ordinarie ordféranden Sven-Ove Olsson
som visade en jamforande studie fran 2003 av kostnader for olika sammanfogningsmetoder.
Bilaga 1.

Johannes Gardstam, Swerea KIMAB holl darefter en presentation, Stansnitning - | vilka material
och tjocklekar ar det mojligt? Bilaga 2, del 1. KIMAB har mest koncentrerat sina studier pa pro-
cessoptimering i hoghallfasta stal. Man har samarbetat med nitleverantéren Henrob, som i projek-
tet vidareutvecklat nitarna. Man har provat bland annat SSAB:s stal DP600, DP1000 och TRIP800
liksom ett rostfritt stal (1.4301).

Man har klarat att stansnita 1+1 mm i DP1000. Det som begransar hur hoghallfasta material som
kan nitas &r nitens hardhet, duktilitet och utformning. | sammanhanget sa Johan Gripenberg att det
ar mycket hysch-hysch kring nitens hallfasthet och hardhet. ”Man saljer inte nitar utan man provar
ut och séljer applikationslésningar”.

KIMAB har &ven tittat pa kombinationsférband polymer mot stal.
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Johannes Gardstam presenterade aven en studie *’Stansnitning — Hallfasthetsegenskaper jamfort
med punktsvetsning™. Bilaga 2, del 2.

Statiska hallfastheten for sjalvstansande nitférband &r lagre &n for punktsvetsforband.

Forutom statisk hallfasthet har man undersokt korrosionsegenskaper, krockegenskaper och
utmattning.

For skjuvutmattade forband ar hallfastheten betydligt hogre for sjalvstansade nitforband an for
punktsvetsforband. Det géller bade flak- och skjuvbelastning.

Utmattningshallfastheten hos sjalvstansade nitférband 6kar med ckad hallfasthet hos platen, en
avgorande skillnad jamfort med punktsvetsforband.

"Trenden gar mot mera materialkombinationer sa bland annat Kjell-Arne Lindvall”.

Johan Gripenberg (bilaga 3 och 4) sa att man samarbetat med foretaget Bollhof inom stuk- och
stansning. "Det har varit trogt att fa generell information fran Bollhof om nitning, speciellt i hog-
hallfasta material.

Det finns tre leverantorer pa marknaden, Bollhof och Emhart som ar tyska foretag och engelska
Henrob (representeras av Scandria).

Bollhof sager att man klarar att stansnita material upp till strackgrans 800 N/mm? i stal, under spe-
ciella omstandigheter upp till 1200 Mpa.
Johan visade ett antal grundregler att tdnka pa vid inférande av stansnitning.

Johan beréttade &ven om stuknitning. Det finns ett antal leverantorer, Bollhof och BTM har rorlig
dyna dar niten expanderar at sidorna medan Tox har fast dyna dar niten expanderar nedat.

Bollhof sager att stal upp till 500 Mpa kan stuknitas. For hogre hallfasthet ar nitning med rektang-
ul&rt tvarsnitt att foredra.

Tommy Pettersson avslutade seminariet med att beratta om stansnitning. Emhart i Orebro &r
30 personer som séljer mekaniska fastelement. Omsattningen i Sverige ar 110 MSEK.
Tommy berattade att Emhart Teknik AB fyller 100 ar i ar.

Dérefter gick han 6ver till stansnitning.
e Sammanlagd tjocklek far maximalt vara 8 mm for stal och 11 mm for aluminium
e Stansnitning har god utmattningsegenskaper
e Emhart har varit verksamma inom stansnitning sedan 1992 da man kom in som leverantor
till Audi. Man har levererat 300 system nastan uteslutande till bilindustrin.

Embhart har elservo i sina utrustningar (Bollhoff har hydrauliskt servo). Elservostyrningen mojlig-
gor att man styr stansverktyget mot ett givet lage pa niten, inte mot en viss kraft.

Tommy visade delar av Emharts riktlinjer for stansnitning. Riktlinjerna visar bland annat méjliga
platkombinationer och vilken nit man ska vilja.

Han visade ocksa ett exempel pa forsoksplanering ”Design of Experiments” for att optimera stans-
dynans geometri.

Tony Nilsson tackade foredragshallarna for intressanta presentationer med gedigen och omfattan-
de information och dokumentation.



1. Godkannande av dagordning

Dagordningen godkandes.

2. Foregaende motes protokoll (2008-09-17)

Protokollet godkéandes.

3. Medlemmar i gruppen

Bestdmdes att:

Stryka Ola Albinsson fran listan

Fraga Tox och Scandria om fortsatt medlemskap

Lea Bengtsson, Volvo Cars ersétter Stefan Hansson
Stefan Lundgren, Volvo Lastvagnar gar in i gruppen
Finnveden och Autoliv ska kontaktas om medlemskap

Jan Hultén, ESSVE Produktion AB vill vara med i AG 50.

Sekreteraren sa att arsavgiften for medlemskap i enbart AG 50 ar 5 600 SEK och i Svetskommis-
sionens hela verksamhet som ordinarie medlem 10 000, 20 000 eller 30 000 SEK beroende pa
omsattning. De senaste tva aren har ingen avgift tagits ut eftersom AG 50 haft mycket Iag verk-
samhet. Fran och med 2010 kommer avgift att faktureras.

4. Rapport fran medlemmarna

Kjell-Arne Lindvall: Volvo Bussar ser 6ver sammanfogningen av sina karosser. Svetsningen blir
allt svarare att producera darfor tittar man pa andra metoder.

Tommy Pettersson: Stansnitningen (nitforsaljningen) for Emhart i Sverige ar —~5 MSEK/ar. Stora
projekt pagar inom fordonsindustrin.

Johan Gripenberg: Intresset ar stort for nya applikationer nu i lagkonjunkturen. Han sa ocksa att
nitmarknaden uppskattningsvis ar 12-15 MSEK/ar.

5. AG 50:s arbetsomrade

Sekreteraren andrar texten pa hemsidan sa att dar star att teknikomradet ar "alla” mekaniska fog-
ningsmetoder for tunnplat t.ex. stuknitning, stansnitning, skruvforband och blindnitar.

6. Ovriga fragor

Inga.



6. Néasta mote

Nasta mote halls 29 september alternativt 13 oktober (senare bestamt till 13 oktober) hos
Volvo Bussar Séffle AB. Huvudpunkten ska vara ett miniseminarium om konstruktionsnitar.

Vid protokollet

Lars Johansson



