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Platkonstruktion

Tank laser redan vid konstruktionstillfallet!

 Laserns mojligheter

 Konstruktionstips
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Varfor konstruera i plat?

» Flexibelt (dven sma serier)
o Lag vikt




plat?

Varfor konstruera i

Universellt
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Byst

Varfor konstruera i plat?

« Repeterbarhet
e HOg precision
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Varfor konstruera i plat?

« Sammanfogningsbart

Atervinningsbart
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Konstruktion

Toleranser fardiga detaljer [mm]

MaterE::gc;cklek Detaljens langd [mm]
0-10 10-100 100 - 300
0-3 +0,10 +0,10 +0,20
3-6 +0,20 +0,20 +0,20
6-10 +0,20 +0,20 +0,20
10 - 15 +0,25 +0,25 +0,30
15 -25 +0,30 +0,30 +0,30
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Konstruktion

Toleranser fardiga detaljer [mm]

Materg::E?CkIEk Detaljens langd [mm]
300 - 1000 1000 - 2000 2000 - 3000
0-3 +0,25 +0,30 +0,40
3-6 +0,25 +0,40 +0,50
6-10 +0,30 +0,40 +0,50
10 - 15 +0,30 +0,40 +0,60
15 -25 +0,30 +0,50 +0,60
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Konstruktion

Snittytans vinkel
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Konstruktion

Radier
Material Plattjocklek
i [mm]

.l 5..8 | 10...12| 15...18| 20 25
Svart plat O, 0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0
Rostfritt N 0,8 1,2 2,0 3,0 4,0 4,0
Aluminium N, | 0,8 1,5 2,5 X X X
Svart plat N> 0,8 1,5 2,5 X X X
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Byst

Konstruktion laserskarning horn
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Fodius R=Blechdicke
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Konstruktion laserskarning horn

Oppet hérn Slutet hérn Slutet hérn
(svetsning)
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Konstruktion laserskarning horn

Hornvarianter

(2




Exempel svart plat 1,5 mm

Dimension: 200/ 68/ 186 mm
Antal moment: 12

Optimerad hérn
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Exempel svart plat 1,5mm

Tidsbesparing 15%

Optimerad hdérn genom
utskarning och smart bockning
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Exempel svart plat 1,5 mm

Efter konstruktionsandring: Ingen svetsning, ingen borrning
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Bystro:

Exempel svart plat 2 mm

Olika hornvarianter
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Bystro

Exempel rostfri pldat 3 mm

Specialh6rn med
punktsvetsning pa insidan
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Exempel rostfri plat 1,5 mm

Specialhdrn med stor radie
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5 mm

Exempel svart plat 2,

L=1000 mm

* i
JJ:...
aadi

67.5 mm

H
B

2

=137 mm
5 mm

Pl3ttjocklek:
Antal steg

10

ingen

En platbit,
svetsning
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Bystitinic

Exempel svart plat 1,5 mm

Omkonstruktion
Innan omkonstruktion: 3 delar + Efter omkonstruktion: en platdetalj,
svetsning ingen svetsning

ad

Kostnadsbesparing 60%
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Exempel svart plat 2 mm

Efter konstruktionsandring: En platbit, ingen svetsning
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Exempel rostfritt 1,5 mm

Styrpulpet
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Byst#s

50 Epuh‘hreif%ﬁ-lechdizke
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Unginstig | Gt i

L

Flik:
Luftspalten maste vara minst lika stor som
plattjockleken.
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Urtag vid bockkant

P . < Qg&\ Blechdicke R | T
] Bis amm 8 1
b 3mm bis 8mm 15 | 2

8mm bis 15mm 20 4

[

J—] 15mm bis 20mm 25 5
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Byst

Skarning 1 bocklinjen

Exempel

—Deformation
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Avlastningssnitt
Biegekantfe
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Entlastungsschnift
=]

Avlastningssnitt vid urtag nara
bocklinjer.
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Avlastningssnitt

Avlastningssnitt forhindrar
deformation av hal

C
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Avlastningssnitt

Avlastningssnitt forhindrar
deformation av sexkanthal
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Mikrobryggor

o Detalj med mikrobryggor / 4 bock, 4 detaljer
o Detaljerna separeras forst efter bockningen

Mikrobryggor for minimering av:
e Skrot, antal bocksekvenser
e Hantering

© 2005 Bystronic
Mario Duppenthaler
Folie 30



Aviastningssnitt
Specialformer

Avlastningssnitt
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Sammanfogning av platdetaljer

Spalt ca. 0.5 mm

Exakt positionering av detaljer

Minimerar antal fixturer

Forenklar montering

Lag stalltid infor svetsning
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Exempel

Svetskonstruktion bestaende av 3 delar.
Lag stalltid och montering.

Resultat:

o L3ga svetskostnader.
o Korta ledtider

e HOg kvalité
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Konstruktionstips
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Byst

Konstruktionstips

Positionerings

tapp Z
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Mikrobrygga
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Bystro:

Konstruktionstips

Positionerings
tappar
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Stegbockning med
positioneringstappar och
mikrobryggor




Byst

Platkonstruktion: Stodtappar

Faste for pneumatikcylinder
Material: Svart plat 8 mm

onic
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Byst

Platkostruktion: Sandwich

Sandwich-
Konstruktion
i 5 mm plat

15-20% besparing av
tillverkningskostnaden
genom omkostruktion
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Bysts:

Platkostruktion: Sandwich
Sldt yta genom svetsning av “hal”




Platkonstruktion: Stodtappar

Fordonsdetalj
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Byst

Platkonstruktion: Stodtappar

Lag
tillverkningskostnad:
ingen stalltid for

A, __svetsning

e FOFdonskonstruktion i 5Smm svart plat
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Bysts:

Detaljidentifiering

Anvand gravering!

1. Artikelnummer
2. Positionsnummer for montering

3. Positioneringsstreck for ]
svetsning/bockning/bearbetning

4. Bocklinier kan skada ytan
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Bystr@.mc

Gravering

Pulsad gravering anvands for alla metaller

-""'-"------““‘

LLLLLLLL L e e e SISO SSC Anvandningsomrade:
Markning av detaljer

Markning for borrning,
bockning, svetsning,
montering, etc
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Bysts:

Beredning

Gemensamma skarlinjer

Enstyckstillverkning
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Laserskarning av kantpressverktyg

Bystroniic
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Verktyg till prototyptillverkning
Framtagning av specialverktyg

Verktyget limmas, skruvas eller lasersvetsas ihop



Laserskarning av kantpressverktyg

Oververktyg Underverktyg
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Prototyping

Genom att laserskara avlastningssnitt i samtliga bocklinjer kann
tunnplatskonstruktionen ,bockas" fér hand.
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Konstruktionstips
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Konstruktionstips

Platkapa

Hornkonstruktion
Manuell bockning

Reducerad
tillverkningskostnad
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Fragor/Sporsmal?
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