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Byggd 1040
Langd 36 meter
Besattning 100 man
Segelyta 200 m?

Max hastighet 30 knop
Bordlaggning 16 mm tra
Vikt Kunde baras av besattningen

'Precis som vikingarna anvande den fulla
potentialen av tra anvander vi den fulla

potentialen av moderna rostfria stal. ”
Hakan Rosen SSY




Nytt sitt att konstruera patenterat av 1. iinge o

SSY

AGA




Starkare unikt stal (Superduplex)

Superduplex (ferit austenitiska stél)‘ St
» Starkt (Strackgrans upp till 1500 MPa)

« Paverkas inte av uttmattning i SSY's
konstruktion

 Motstar brand

» Avsevart hogre rivhallfasthet an
aluminium



LATTARE. néiinscns | AGA

 Tack vare den unika
konstruktionen och super
duplex stalet gar det att bygga
lattare.

« En bat byggd enligt detta
koncept blir tex lattare an om
den byggts i aluminium.

* Minskad bransleforbrukning

« Snabbare
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Underhallsfri The Linde Gray

* Rostfritt material
* Inget behov av bottenfarg (mindre bransle)

- Laga underhallskostnader
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Svetsning har en avgorande roll for slutresultatet The Linde Group

AGA

1 Mikrostruktur

2 Undvika svetsfel
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« Hog strackenergi ska alltid undvikas vid svetsning av rostfritt stal

« Austenit-ferritiska stal ar inte lika kansliga for hog strackenergi som
austenitiska stal

« Mycket viktigt att mellanstrangstemperaturen halls

Grade UNS nr. Varmetillforsel Mellans temp.
[kj/mm] " [°C]
Sandvik SAF 2205™ S§32205 0.5-25 250
Sandvik SAF 2507™ S32570 0.2-1.5 150
Sandvik SAF 2906™ S32906 0.2-1.5 100
Sandvik SAF 2707HD™ S32707 0.2-1.0
100
Sandvik SAF 3207HD™ $33207 0.2-1.0

100 SANDVIK
———

1) Without the process factor



Structure stability: Sigma phase and CrN.
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For hog strackenergi eller for lag kylhastigh
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- Inter metalliska faser
S - Minskad seghet och duktilitet
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For lag strackenergi eller for smabb
kylhastighet
- Hog Ferrithalt N
- krom nitrider Time
- Minskad Korrosionsbestandighet

\ / [ Approx 30-70 % Ferrite }

SANDVIK
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) meinsccm | AGA
Svetsfogens preparering

Joint design for one-sided butt welding

Square groove

_ , t d
Jamfort med 300-serien av rostfria mm  mm
stal, behdver duplex och MMA <3  1-2 ¢
. " 2 TG =3010=2
hoglegerade austenitiska stal Ry :
V-groove
- Storre spalter ¢ TP

mm mm mm

MMA 3-15 2-3 1-2 60-70°

TIG 25-8 2-3 1-2 60-70°

. MIG 3-12 2-3 1-2 60-70°

Detta pa grund av den sammre SAW* 4-12 2-3 1-2  80-90°

flytbarheten pa smaltbadet.

- Oppnare fogvinkel

U-groove

t d k r o
mm mm mm mm

MMA >12 1-2 2-3 6 18°
TG >6/ 1-2 0-2. 68 15°

SANDVIK MG 2 12 28 6 15
I

SAW* >10 1-2 1-3 6-8 15°

* Root pass with TIG, MIG or MMA.




Behovet av helium
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2010-04-06

Hogre legeringshalter

!

Mer trogflytande smailta

!

Okat behov av heliumtillsats
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Nitrogen (N,) TheALmSemgfch?g ‘ AGA

 Reaktionstrog komponent

« Minskar kvaveforlust fran smaltan (kvavelegerade stal)
- Battre motstand mot gropfratning

- Battre mekaniska egenskaper

 Kan ge porer

« Typiska halter 1-3%
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NO stabiliserar ljusbagen vid TIG-svetsning TheALmsem Efgf; ‘ AGA
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* Finns i alla MISON-gaser (0,03%)
* Minskar emissionen av ozon
* Ger battre arbetsmiljo

+ Kan ge stabilare ljusbage och battre
intrangning

Ar+NO MISON Ar
Ar+H,+NO MISON H2
Ar+He+NO MISON He30

Ar+N,+He+NO | MISON N2
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Kvave ar en viktig komponent pa grund av

Stark austenit bildare  Korrosionsegenskaper Mekaniska egenskaper

GMAW (MAG, 135)
- Ar+30% He + 1-2,5% CO, pulsad svetsning kan manga ganger forbattra.
GTAW (TIG, 141)
Skyddsgas med Ar + 30 He + 2-3% N2
Rotskyddsgas
N2 eller Formier 10.

Svetsning med ren argon som skyddsgas och rot gas ger kvaveforluster i
smaltan och maste kompenseras for. Detta for att undvika forsamrad

korrosionsbestandighet SANDVIK




- T . A Member of
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. A Member of
Gasrekommendation rotskydd The Linde Group ‘ AGA

® Rekommenderas Alternativ

Material

Argon >=4.6
VARIGON H5

Argon

Olegerat stal

Rostfritt stal, austenitiskt

®| © | ® | FORMIER10
Nitrogen

Rostfritt stal, Duplex

Aluminium o

Koppar ®

Titan o




Referens Outokumpu Welding handbook. A Member of
P J TheLinSemG(rech?p ‘ AGA

N2 innehall i skyddsgas: 1-3%, hogre halt kan
orsaka porositet och stank

H2 i rotgasen: Enligt Outokumpu bor detta vara
fordelaktigt, De rekommendera Formier 10 (kvave
med 10% H2).

Reference: Outokumpu Welding handbook.
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For att fa en balancerad mikrostructur och minimera

risken for sprodhet | duplexa svetsar.

v Ha kontroll pa strackenergi och mellanstrangstemperatur
v" Ta hansyn till nitrogen halten | grundmaterialet

v" Anvand nitrogen | skyddsgasen och rotgasen

v Valj ratt tillsatsmaterial

For att undvika svetsfel
v Ar fogutformning viktigt - dppna upp fogarna

v'Svetsparametrar , Skyddsga innehallande Helium, Liten oxiderande
tillsats | skyddsgasen MISON

FOlj staltillverkarens anvisningar

Ha kontroll genom att jobba seriost med
svetsprocedurer




