AG48 Kvalitetsteknik MW%&IEN

AGS 447 Kvalitetssakring vid svetsning

2017-01-22 Utsant till:
D-nr 2006/2017 Medlemmarna i AG 48 och AGS 447

For kdnnedom:
M Sjoélander

Protokoll nr 45/29

fort vid gemensamt mote med AG 48 (nr 45) och AGS 447 (nr 29) den 19 oktober
2016 hos Inspecta i Stockholm.

Narvarande:

Sofia Eliasson, Inspecta Sweden AB (ordf)
Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Anders Brorson, Exova Materials Technology AB
Bjorn Rundcrantz, Ekstrom & Son Engineering AB
Daniel Mikaelsson, Bromma Stal AB

Fredrik Larsson, AAA Certification AB

Havard Eriksen, OKG AB

Kjell Johansson, Atlas Copco Rock Drills AB
Lina Nyblom, SAPA AB (Technology)

Martin Gredehall, Saab Kockums AB

Matthias Widén, Tetra Pak Processing Components AB
Mattias Olsson, Scania CV AB

Mikael Bejmar, EFD Induction AB

Mans Sj6lander, SIS

Patrik Pettersson, Assemblin VS AB

Per Bengtsson, AGA Gas AB

Per Nordgaard, Nordcert AB

Peter Nystrom, DEKRA Industrial AB

Petrus Jansson, Forsmarks Kraftgrupp AB
Thomas Thulin, Kemppi Sverige AB

Tomislav Buzancic, ESAB AB

Ake J Moen, FORCE Technology Sweden AB

1. Motets 6ppnande och godkannande av dagordningen
Ordféranden Sofia Eliasson 6ppnade métet och halsade alla valkomna till Inspecta.
Presentationsrunda genomfordes.

Mathias noterade att kommentarer till ISO/DIS 14731 for tillsyn vid svetsning tas upp
under ny punkt 6.2.

Dagordningen godkéndes darmed.

2. Foregaende motes protokoll (AG 48 nr 44 /| AGS 447 nr 28)
Protokollet genomgicks och féljande noterades:
Punkt 2: Féregaende protokoll férra motet var nr 43 resp. 27.

Punkt 4.1: Noterades att alla underleverantorer ska beddmmas vid en certifiering. Men
det finns inget krav pa att underleverantorer ska vara certifierade. Alla kan bli
certifierade som har ett SC-system.

Punkt 4.1: Diskuterade fragan "om man modifierar egenskaperna pa produkten, blir
man da tillverkare?". Det som utfors, modifieras, utanfor verkstaden kan inte inga
under CE-markningen, och den som gor det kan da inte ses som tillverkare dven om
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egenskaperna forandras. Observera dock att kraven i EN 1090-2 fortfarande galler.
Vad som éar en tillverkare beskrivs i CPR, och det kan d&ven omfatta en
importor/distributor.

Protokollet godkandes darmed.

3. Informationsprojekt (inkl. synpunkter pa faststallda vagledningar)
och medlemsfragor

Informationsprojektplan genomgicks. Inga uppdateringar genomfordes. Bilaggs darfor
inte. Se foregaende protokoll.

Mathias stallde fragan vem man saknar i gruppen. Medlemmarna ombads meddela
vilka de saknar i gruppen.

4. Tillampning av EN ISO 3834

Diskussion erfarenheter av tillampningen, tolkningsfragor och inférandet i svenska
foretag:

Noterade att certifiering.nu anger (foregdende méte inom parentes):

374 (346) certifierade foretag vid 427 (390) arbetsstéllen.
292 (268) foretag certifierade efter del 2

74 (70) st efter del 3

12 (13) st efter del 4

Ingdr inte foretag certifierade av t.ex. Nordcert och TUV. Nordcert har 33 (30) foretag
certifierade efter del 2 och 39 (35) st efter del 3.

Uppskattningsvis finns darmed 446 (411) st 1SO 3834-certifierade foretag i Sverige.

Diskuterade erfarenheter av 1ISO 3834, t.ex. eventuella problem vid revision.

Noterades att forstaelse for svetsprocedurer ofta &r ett problem, men detta blir battre
nar man jobbat ett tag med kvalitetssystemet. Man kdper mindre och mindre
standardsvetsprocedurer, och gor kvalificeringen mer sjélva. Noterade att detta &r
gladjande eftersom det &r 6kad kompetens vi strévar efter.

Idag &r de foretag som nycertifieras mindre och har inte jobbat med kvalitetssystem
tidigare. Det ar skillnad jamfort med tidigare da foretagen hade mer erfarenhet av
kvalitetssystem.

Noterade i EN 1090 att &ven om man gjort en egen WPQR maste man prova WPSen
med utdkad provning for de fem forsta forbanden. Konstaterades att det ar viktigt att
foretagen far gora detta sjalv.

SCA har pa gang ett gemensamt styrdokument for svetsning tillsammans med LKAB,
Smurfit Kappa och Boliden.

Beredning och kontroll fore svetsning &r ndgot som ocksa brister. Viktigt att gora
arbetsprover. Nar man plockar ut en WPS fran en WPQR som ju tacker flera lagen
behover ju denna provsvetsas, for att se att t.ex. svetsléget funkar.

Noterade ocksa att kontroll under svetsning séllan fungerar tillfredsstallande. Att
parametrarna ar rétt, mellanstrangstemperatur etc.

Noterade att vardet av avvikelser och korrigerande atgarder inte &r lika sjalvklart hos
mindre foretag. Det ar i allménhet en hardare milj6” och “kompisarna skulle hacka pa
den som gjort fel”.

Mindre foretag ser inte heller samma varde i anvandning av WPSer for att styra
produktionen. Det uppfattas ofta att man maste ha dokumentet for att det kravs.
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Ibland noteras &ven slarv med den tekniska genomgangen. Nar man inte fatt svar pa
alla fragor i checklistan, gar man vidare dnda, och svetsansvarig blir ibland inte
inkopplad.

Svetsansvarig agerar ibland malvakt” nar ledningen intervjuas under revisionen.

Syftet med revisionen (dyr, vill ha nagot for pengarna) ar ju at hitta avvikelserna
(bristerna).

Mattias noterade att de praktiserar att vid tre upptackta fel under 12 manader far
svetsaren stopp. Far komma tillbaka efter utbildning.

Delar av diskussionen laggs till ERFA ISO 3834 (Bilaga 1).

5. Referens till kvalitetsstandard for svetsning i produktstandarder och
tilldmpning

5.1 Tillampning av och certifiering mot EN 1090 - Utférande
stalkonstruktioner*

Noterade att certifiering.nu anger 393 (371) certifierade foretag vid 433 (402)
arbetsstéllen. Da ingar endast foretag fran AAA Certification, Inspecta och Force.
Mellan 15 och 18 % av certifierade foretag ha ingen svetsning. Tillkommer Nordcert
med 88 (82) certifierade foretag (i Sverige & dar svetsning ingar).

Sammanlagt ca 386 (355) certifierade foretag i Sverige (dar svetsning ingar). Jamfor
med 446 1SO 3834-certifierade foretag ovan.

Dessutom anger certifiering.nu 137 (120) foretag med bade 3834-2 och 1090-1 samt
69 (66) med bade 3834-3 och 1090-1.

Fredrik noterade att 80 % av AAAs EN 1090-kunder har 15 anstéllda eller farre.

Noterade att det fortfarande ar mycket nycertifiering . Vad ar den fortsatta
drivkraften?

Boverkets marknadskontrollprojekt diskuterades. Ingen rapport ar tillganglig an.
Inga reprimander eller straffavgifter till nagon.

Vem far vara certifierad och inte? Om man satter byggprodukter pa marknaden ska
man vara certifierad, men reglerna séger inte att man inte far vara certifierad.

Fredrik berattade att MVR startat ett samarbete kring EN 1090. De hade ett méte
dagen fore AG 48 (Vigar”).

Bjorn Uppfalt, MVR, ar medverkar i CEN/TC 135 som har tagit fram en lista vad
som ingar under EN 1090. Sverige har sagt ja till den. Nagra saker &r i konflikt med
FAQ, t.ex. avseende racken.

Mans Sjolander, som ar ansvarig projektledare pa SIS for SIS-TK 188 som ansvarar
for Eurokoderna och EN 1090-serien, beréttade om status for de olika
standardiseringsprojekten i CEN/TC 135 (Bilaga 2).

prCEN/TR 17052 publicering vantas januari 2017 innehaller listan éver vilka EN
1090-1 omfattar, respektive inte omfattar. TC 135 anser att fler produkter ska
omfattas av EN 1090-1 &n vad EU-kommissionen tycker.

prEN 1090-1 &r underkénd av CEN-konsulten. Planerad publicering december 2018,
men det kan bli svart att halla.

Kommentarerna pa forsta omrostningen for revisionen av EN 1090-2 &r hanterade
och en ”2nd enquiry” for prEN 1090-2 &r beslutad och véntas i januari 2017.
Publicering véntas i maj 2018.

1090-3 aluminium kommer pa remiss under 2017. Publicering berédknas till
december 2018.

Noterade d&ven EN 1090-4 tunnplatsplatsprofiler stal, respektive 1090-5 aluminium
for vilka publicering vantas 2017.
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Noterade att rostfritt upp till 355 omfattas av tabell 12 i prEN 1090-2.
Inget av ovanstaende diskussion laggs till ERFA EN 1090.

5.2 Tillampning av och certifiering mot EN 15085 - Svetsning av
jarnvagsfordon

Noterade att certifiering.nu anger 20 (19) certifierade foretag vid 35 (35)
arbetsstallen. Da ingar endast foretag fran AAA Certification, DNV och Inspecta.
Tillkommer TUV etc. www.en15085.net anger 44 (29) svenska foretag som ar
certifierade av organ som ar godkand.

Revision pagar av EN 15085-serien. Ny del 6 som omfattar underhall ar pa gang.
Bade revision och ny del 6 drojer.

ECWRYV ska traffas 15-16 november Warsawa. De &r skeptiska till 9.3c) i EN ISO
9606-1. Men man kan tillampa ISO 9606-1 under EN 15085 utan inskrankningar.

5.3 Tillampning av EN 13445, 13480 etc — Tryckb&rande anordningar

Mathias noterade att intyg (och certifikat) dar gamla AFSen anges inte &r ogiltiga.
De ér giltiga till dess att giltighetstiden gar ut om sadan finns. Ett nytt utfardat intyg,
ska dar angivelse av AFS ér tillampligt, anges med nya AFSen.

Mathias berattade vidare angaende att EN 1SO 9606-1:2013 annu inte &r citerad i
Official Journal (EUQJ) fér 2014/68/EU (PED). En Iosning for detta som
overenskommits under varen havererade. CEN-konsulten godkénde inte lsningen.
Mote for att komma till en [6sning ar bestamt till 8-9 december.

(Sekr.anm. En ny version av bilaga ZA ar godkand av CEN-konsulten vilket kan leda
till citering i EUOJ under varen. Man ska dock notera att mycket annu kan handa pa
vagen dit)

6. Svetsstandarder for kvalitetssakring (AGS 447)

6.1 ENISO 3834-1till -6

Mathias noterade att AGS 447 fattat beslut om revision av nationella tillagget SS-EN
ISO 3834-5:2005 T1:2007 efter ny utgava av SS-EN 1SO 3834-5 som publicerades
2015-06-21. Detta &r dock inte nédvandigt eftersom 1ISO 3834-5 nu anger alla
relevanta referenser.

Beslut 1. AGS 447 beslutade att dra in det nationella tillagget SS-EN 1SO 3834-
5:2005 T1:2007.

(Sekr.anm: SS-EN I1SO 3834-5:2005 T1:2007 ar indragen)

6.2 prEN ISO 14731 Tillsyn vid svetsning — Uppgifter och ansvar

PrEN 1SO 14731 ar pa teknisk omrostning (DIS) till 26 december. Férslaget hade
berdrts kort vid gardagens mote med AGS 445 dar nagra kommentarer initierats.
Forslaget som overforts till AGS 447 gicks igenom och ytterligare kommentarer
diskuterades.

Diskuterade hur man kan organisera tillsyn och begreppet huvudansvarig for tillsyn
(RWC).

Gruppen ombads skicka in ytterligare kommentarer till Mathias fore 15 december.

6.3 Ovrig standardisering for kvalitetsteknik inom CEN/TC 121 & ISO/TC 44

Under denna punkt behandlas standarder for OFP, svetsklasser, kvalificering av
personal & procedurer, varmebehandling i samband med svetsning, etc. Ej
standarder for tillsatsmaterial, termisk sprutning, halsa och sékerhet,
morstandssvetsning FSW etc.

CEN/TC 121: Extrainsatt mote 9 december i Berlin. Mathias medverkar.
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ISO/TC 44: Nasta mote 17-18 november i Toronto, Kanada. Mathias medverkar.

Noterades att standarden EN 11970 for svetsprocedurkontroll for gjutgods avser
fardigsvetsning som utfors av gjutna produkter i gjuteriet.

a) Kvalifikationskrav (CEN/TC 121/SC 4 & ISO/TC 44/SC 10 respektive SC 11)

Mathias gav en kort lagesrapport for viktiga projekt i arbetsprogrammen, se Bilaga 3

Foregaende mote med SC 10 var 31/8-1/9 2016. Nasta méte med SC 10 ar 14-15
november i Toronto. Mathias medverkar.

SC 10/WG 5 har inte planerat nagot mote for behandlingen av kommentarerna till
ISO/DIS 15612 som ar pa omrostning till 30 oktober.

PrEN ISO 15614-1 &r klar for slutomréstning, ej paborjad. Publicering varen 2017.

b) OFP av svetsar

Mathias gav en kort l&gesrapport for viktiga projekt i arbetsprogrammen, se Bilaga 3

c) Mekanisk provning

Mathias gav en kort lagesrapport for viktiga projekt i arbetsprogrammen, se Bilaga 3

d) Ovriga aktuella eller centrala kvalitetsstandarder fér svetsning

Mathias gav en kort l&gesrapport for viktiga projekt i arbetsprogrammen, se Bilaga 3

7. Validering av svetsutrustning (Ad-hoc-gruppen)

Mathias noterade att medlem i Ad-hoc-gruppen (Henrik Karlsson, Elektrokyl) anmérkt
att kontrollorganen borde underkanna valideringar som utforts med tangamperemeter
och svetshage som last. Borde underkanna valideringar som ar utforda utan motstand
som last. Jag lovade att ta upp detta i AG 48, med
kontrollorganen/certifieringsorganen.

Beslut 2. AG 48 beslutade att gora vagledningen for Validering av svetsutrustning
publikt tillganglig via svets.se (www.svets.se/validering)

8. Varmebehandling i samband med svetsning

Noterade att standarderna ISO 17663 for kvalitetskrav for varmebehandling samt
ISO/TR 14745 for varmebehandlingsparametrar (tider och temperaturer for olika
material). Bordlades i dvrigt till nasta mote.

9. Ovriga fragor
Mathias noterade att ett avtal mellan SIS och Svetskommissionen om

svetsstandardiseringen ar Klart.

10. Nasta moéte

Né&sta mote bestdmdes till onsdag den 22 mars 2017 hos Inspecta i Solna, Stockholm.

Vid protokollet

e (L2

Mathias Lundin
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