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GETINGE STERILISATION AB – DEL AV GETINGE KONCERNEN 

 
Vad vi gör:

o Autoklaver – Kunder inom Life Science 

Forskning / Laboratorium / Medicintillverkning  

o Kundanpassade autoklaver

Från Design till Leverans

Stor variation i storlek, funktioner och krav

o 140-160 enheter per år
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GETINGE STERILISATION AB – AUTOKLAVER
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GETINGE STERILISATION AB – AUTOKLAVER
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GETINGE STERILISATION AB – AUTOKLAVER
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STANDARDISERING 

3 KATEGORIER AV STANDARD

o PRODUKTSTANDARD

o MODULSTANDARD

o METODSTANDARD
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STANDARDISERAT ARBETSSÄTT MONTERING 

HUR VI GICK TILLVÄGA

o Skapa delaktighet / Involvering

Erfarna montörer

Informella ledare 

o Teoretisk genomgång / 

Standardiserat arbetssätt

Syfte… 

Hur det kan hjälpa oss…

Liknelser med kända exempel…

UPPGIFT FÖR GRUPPEN

o Grov uppdelning av montering

Hur monteras en autoklav?

Eftersträva överenskommelse i gruppen…

Sätta standard tillsammans… 
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TESTKÖRNING 

TESTA – UTVÄRDERA - UTVECKLA

o Testa och följ det som beslutats…

o Se hinder som en möjlighet till att komma vidare

o Se hinder som en hjälp att fokusera 

FOKUS

o Tydliggör fokusområde 

Gör det tydligt vad vi gör och vad vi INTE gör…

Förbättringar genomfördes för komponentcheck och 

pumpenheten vilket skapade både motivation och 

förtroende för arbetssättet.
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DAGLIG STYRNING / DAGLIGA MÅL 

o Autoklaver visualiseras på 

daglig styrning 

o Varje sekvens tidsätts med 

start-vecka och dag.

o Montörer rapporterar status 

utifrån planen

o Beslut tas i gruppen utifrån 

sammantagen bild av läget. 

o Vi hjälps åt när det behövs för 

att klara gemensamma mål

o Avvikelse registreras i Boards 

on Fire
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AVVIKELSEBASERAT FÖRBÄTTRINGSARBETE
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TVÄRFUNKTIONELL FÖRBÄTTRINGSGRUPP

Tillsammans väljer vi, utifrån KPI och avvikelser 

vilka förbättringar som ska genomföras som ger 

bäst effekt.
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FÖRBÄTTRINGAR -> KPI

o Kvalitet

o Ledtid

o Kostnad

o Leverans
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MODULSTANDARD
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STANDARD PIPES 

o Återkommande processdelar. 

oberoende av kundens val har 

identifierats

o Fixturer skapas för att möjliggöra 

tillverkning separat
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PRE-FAB – STANDARD PIPES - MINSKAR LEDTID

o Totalt 64 svetsar till prefabricering

o Planeras och tillverkas före 

monteringsstart

o Minskar antalet svetsar som görs 

sekventiellt i monteringen (Ledtid)

o Minskar klättrandet på maskinen 

(säkerhet)

o Före: ca 160 – 240 svetsar sekventiellt

o Efter: ca 100-180 svetsar sekventiellt
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PREFABRICERING 
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o Verktyg att leda verksamheten 

o Skapat bättre förutsägbarhet

o Ta faktabaserade beslut

o Kortare upplärningstid för ny personal

o Tydligare förväntningar för personalen

o Ökad produktionsstabilitet

o Förbättrat produktionsflöde för produkterna

o Ökad resursutnyttjandegrad

o Avvikelsebaserat förbättringsarbete
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