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VARA PRODUKTTER

GETINGE STERILISATION AB - DEL AV GETINGE KONCERNEN

Vad vi gor:

O Autoklaver — Kunder inom Life Science

Forskning / Laboratorium / Medicintillverkning

@, Kundanpassade autoklaver
Fran Design till Leverans

Stor variation i storlek, funktioner och krav

(O 140-160 enheter per ar

Life Science customers
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GETINGE STERILISATION AB — AUTOKLAVER
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STANDARDISERING

3 KATEGORIER AV STANDARD

(O PRODUKTSTANDARD Standardization — strategies to be used

Explanations
O MODULSTANDARD

Fully Developed Standardized Component / Modules: Standardized Process
O METODSTANDARD Standardized Product: (Working Method):

Standardizes the procedures and steps involved in
Standardizes the entire end product Standardizes specific parts/components/ completing a task or producing a product,
modules used across different products ensuring consistency and quality in the process itself.
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I STANDARDISERAT ARBETSSATT

STANDARDISERAT ARBETSSATT MONTERING

HUR VI GICK TILLVAGA UPPGIFT FOR GRUPPEN

O Skapa delaktighet / Involvering O Grov uppdelning av montering
Erfarna montorer Hur monteras en autoklav?
Informella ledare Efterstrava overenskommelse i gruppen...

Satta standard tillsammans...

O Teoretisk genomgang /
Standardiserat arbetssatt

Syfte...
Hur det kan hjalpa oss...

Liknelser med kanda exempel...
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I STANDARDISERAT ARBETSSATT

TESTKORNING

TESTA - UTVARDERA - UTVECKLA
(O Testa och folj det som beslutats...
(O Se hinder som en majlighet till att komma vidare

(O Se hinder som en hjalp att fokusera

FOKUS

O Tydliggor fokusomrade
Gor det tydligt vad vi gor och vad vi INTE gor...

Forbattringar genomfordes for komponentcheck och
pumpenheten vilket skapade bade motivation och
fortroende for arbetssattet.
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DAGLIG STYRNING / DAGLIGA MAL

Autoklaver visualiseras pa
daglig styrning

Varje sekvens tidsatts med
start-vecka och dag.

Montorer rapporterar status
utifran planen

Beslut tas i gruppen utifran
sammantagen bild av laget.

Vi hjalps at nar det behdvs for
att klara gemensamma mal

Avvikelse registreras i Boards
on Fire
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Montera skarviador
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LOGGA AVVIKELSER - BOARDS ON FIRE

:: PER ORDER < 2025 > : it PER STATION < 2025 > : * PER STORNING < 2025 > :
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FMel &I... StatonS5  Station 1 Station2  Station 3 FM mek

Datum Ordernummer Station Tempo Storning Storningstid (min) Kommentar
202509-16 x [T] 0011675464-010 Houston Methodist v  Station2 -  10. Montera "Steam generator equipment” ~ Fel i underlag (modul/artikel fel eller saknas) « 15 ST 21 saknas. art nr6022

202509-16 x [T] 0011675464-010 Houston Methodist v = Station2 » = 25. Montera "Door pneumatics” ~ Kvalitetsbrist pa artikel (extern leverantdr) 70 | Halen till kolven till d6rrer

4

2025-09-17 x [T 0011675464-010 Houston Methodist v = Station5 v 4. Koppla in elen pa servicesida och undersida

4

Fel i underlag (modul/artikel fel eller saknas)

60 Saknar GV 570315570, sl

4

2025-09-17 x [T 0011675508-010 ALK-Abello + Station5 =+ 4. Koppla in elen pa servicesida och undersida Kvalitetsbrist (intern produktion) v 30 6023381803 har fdr stort
202509-17 x [7] 0011675464-010 Houston Methodist v  Station5 » 1. Montera faste till skarvlada pa kammaren +  Kvalitetsbrist (intern produktion) - 15 Finns ingen installationsr

2025-09-18 x [T 0011675464-010 Houston Methodist v = Station3 » + Kvalitetsbrist (intern produktion) v 30 Halen till disipatorerna &r "’

202509-18 x [T] 0011675464-010 Houston Methodist = Station5 - 5. Koppla in elen pa taket ~ Feliunderlag (modul/artikel fel eller saknas) + 20 Aldrig med forskruvninga

LLI
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202509-18 x [T] 0011675464-060 Houston Methodist v  Station S v 6. Koppla in elen till front/ar ~  Resursbrist - 0 Finns inga frontar pa mas

240
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AVVIKELSEBASERAT FORBATTRINGSARBETE

— BOARDS &
B = CETINGE 3¢
- ‘ON FIRE -

STANDIGA FORBATTRINGAR

19: A3/A4/A14/A15 lada for brytare i fronten
B 2026-02-12 - 2026-04-16

O

20: Att leverantor borrar ritt dimension pa hal for inkommande el samt monterar forskruvningar
B 2026-02-06 — 2026-03-30

. @

16: Gangade hal &r ej rensade.
8 202512-12 - 2026-03-20

@ 760

13: Layoutférindring
B8 202512-01 - 2026-05-28

TA | TA@

12: Prefab ror gar ej att montera pa kammaren (Intern lev)
8 202511-24 - 2026-03-31

. Gra@ae

17: Pumpenhet ej komplett
8 2026-01-16 — 2026-04-30

TVARFUNKTIONELL FORBATTRINGSGRUPP

Tillsammans valjer vi, utifran KPI och avvikelser

vilka forbattringar som Wger
bast :

B
)

Christoffer Lovinger
DTO1 GSS69=< flide

PLAN
Peter Jakobsson
Ansvarig

Uppgifter

Kontrollera prefabriceratrdr mot ritning.
2025-11-24 — 2025-11-26 Slutférd + G

@ KajsaF

Ta fram ritningar for kammaranslutningarna.
2025-11-24 - 2025-11-25 ¢ Slutférd » &

i Tobias A

Kontrollera kammaranslutningar mot ritning
2025-11-25 - 20251126 ¢ Slutférd » &

@ KajsaF
Kontrollera fixturen som anvands vid tillverkning avde

prefabriceraderdret mot ritning.
2025-11-25 - 2025-11-26 Slutférd + G

@ KajsaF

Summering

202512-16 — 20251217 @ Slutford » & ’

@ PeterJ
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FORBATTRINGAR -> KP|

Kvalitet
Ledtid
Kostnad

Leverans

AVVIKELSEBASERAT FORBATTRINGSARBETE
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FMelSL. StbonS Stton1 Staton2
Datum Ordemummer Station  Tempo

20250916 = [ 0011675464-010 Houston Methodist » Station2 w 10. Montera "Steam generator equipment”
20250916 7 0011675464010 Houston Methodist = Station2 +  25. Montera "Door pneumatics™

20250917 * [ 0011675464010 Houston Methodist ~ StationS v 4, Koppla in elen pa servicesida och undersida
20250917 x ( 0011675508-010 ALK-Abello ~ Station5 ~ 4. Koppla in elen pé servicesida och undersida
20250917 x [ 0011675464010 Houston Methodist ~ Station S ~ 1. Montera fiste till skarvidda pé kammaren
20250918 [ 0011675464-010 Houston Methodist = Station 3 +

20250918 x () 0011675464060 Houston Methodist ~  Stations ~ 6. Kopplain elen il front/ar

20250918 x [ 0011675464-010 Houston Methodist v Station 5 v 5. Koppla in elen pé taket

‘«

Stoming
Fel i underlag (modul/artikel fel eer saknas) +
Kvalitetsbrist pa artkel (exter leverantér)

Fel i underlag (modul/artike! fel eller saknas) +

Kvalitetsbrist (intem produktion) -
Kvalitetsbrist (intern produktion) .
Kvalitetsbrist (intem produktion) -
Resursbrist -

Fel i underlag (modul/artikel fel eller saknas)

Stémingstid (min)
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Kommentar

ST 21 saknas. art nr6022
Halen till kolven tll dorres
Saknar GV 570315570, st
6023381803 har for stort
Finns ingen installationsr
Halen tll disipatorema &r
Finns inga frontar pd ma¢

Aldrig med frskruvninga

February
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MODULSTANDARD

Standardized Component / Modules:
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Standardizes specific parts/components/
modules used across different products
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STANDARD PIPES

O  Aterkommande processdelar. Scope of mk1
oberoende av kundens val har
identifierats e STEAMINO?GSS
O Fixturer skapas for att méjliggdra * JACKETO?GSS

tillverkning separat * PUMPO?GSS

Slutlista GETINGE 3¢
ARC-2, M4213) ED
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PRE-FAB — STANDARD PIPES - MINSKAR LEDTID

Totalt 64 svetsar till prefabricering

Planeras och tillverkas fore
monteringsstart

Minskar antalet svetsar som gors
sekventiellt i monteringen (Ledtid)

Minskar klattrandet pa maskinen
(sakerhet)

Fore: ca 160 — 240 svetsar sekventiellt

Efter: ca 100-180 svetsar sekventiellt

Summarize of
scope mk1l

Ex. GSS-R 122222 ARC-2

Vacuum=17pcs

JACKET=28pcs

STEAMIN=19pcs

GETINGE 3¢



PREFABRICERING
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Verktyg att leda verksamheten

Skapat battre forutsagbarhet

Ta faktabaserade beslut

Kortare upplarningstid for ny personal
Tydligare forvantningar for personalen
Okad produktionsstabilitet

Forbattrat produktionsflode for produkterna
Okad resursutnyttjandegrad

Avvikelsebaserat forbattringsarbete
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