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STANDARDSVETS­
PROCEDUR, ISO 15612
Tillämpning av standardsvets­
procedur beskrevs ganska 
ingående i Standardspalten 
i Svetsen nr 2/2013. Sedan 
dess har vägledningen (se 
faktaruta) kompletterats med 
bilden på andra sidan för att 
förtydliga arbetsgången. 

Syftet med tillämpningen 
av ISO 15612 är att kvalificera 
en procedur baserat på någon 
annans verifierande provning. 
Meningen är att tillverkaren 
beskriver svetsningen i en 
pWPS som sedan kvalifice­
ras, ”till en WPS”, genom att 
åberopa en WPQR som här­
stammar från någon annan 
tillverkare.

1.	 Så som vid all procedur­
kvalificering är första 
steget att tillverkaren 
beskriver svetsningen i ett 
preliminärt svetsdatablad, 
pWPS. Notera att tillverk­
aren kan behöva utföra viss 
provning/provsvetsning för 
att fastställa fungerande 
parametrar.

2.	 Den WPQR som kvalifice­
ringen ska grunda sig på, 
granskas av tillverkaren så 
att den är korrekt och til�­
lämplig, och att giltigheten 
för pWPSen (i steg 1) täcks. 
En kopia av WPQR:en läggs 
med ett av granskaren 
signerat dokument där det 
framgår att den bedöms 
vara korrekt och tillämplig, 
och att den får användas 
hos tillverkaren.

3.	 Granskaren signerar 
WPS:en och anger spår­
barhet till den WPQR (i 
steg 2) som kvalificeringen 
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grundat sig på. Det ska 
framgå av WPS:en vem som 
är tillverkare och att den 
är kvalificerad enligt ISO 
15612

Notera särskilt två saker:
•	 Granskare är den som har 

utsetts att verifiera överens­
stämmelse med tillämpad 
standard. Det är alltså 
normalt sett olika gransk­
are inblandade i kvalifice­
ringen av den ursprungliga 
WPQR:en (ISO 15614) res­
pektive vid tillämpningen 
av standardsvetsprocedur 
(ISO 15612). I normalfallet 
är granskaren någon hos 
tillverkaren.

•	 Syftet med ISO 15612 är 
att förenkla så att man inte 
behöver utföra kostsam 
verifierande provning. Men 
i övrigt måste tillverkaren 
göra sin läxa. Man kan 
alltså inte skaffa en WPS 
(tillverkningsunderlag) från 
någon annan och anse att 
man genomfört en kvalitets­
höjande åtgärd. Av WPS:en 
ska det också framgå vem 
som är tillverkare.

Obs! Notera även de övriga 
begränsningarna som anges 
av standarden, ISO 15612, 
t.ex. kravet på tillsyn vid 
svetsning enligt ISO 14731.
 

 KOMPLETTERANDE 
KÄLSVETSPROV
Tillämpningen av komplett­
erande kälsvetsprov beskrevs 
i standardspalten i Svetsen 
nr 4/2012. Provet utförs i 
syfte att verifiera svetsarens 
förmåga att penetrera en 
käl, och i princip inget annat. 
Anledningen till tillkomsten 
av provet är (internationell) 

statistik som visat att flertal 
erfarna svetsare med intyg för 
stumsvetsning får underkända 
kälsvetsprov.

En svetsare som övat och 
praktiserat stumsvetsning och 
verifierat detta med provlägg­
ning har inte giltighet för 
kälsvetsning. För detta räcker 
dock provet som beskrivs i ISO 
9606-1:2013 avsnitt 5.4 e).

Ett provstycke med t minst 
10 mm, eller tjockleken hos 
stumsvetsprovstycket om den 
är mindre, svetsas med enkel­
sträng i läge PB och utsätts för 
verifierande provning. Efter 
provet är svetsaren kvalifi­
cerad för alla kälsvetsar som 
ges av parametrarna enligt 
dennes stumsvetsprov relate­
rat till giltighetsområden för 
kälsvets. Alltså, parametrarna 
som använts vid stumsvets­
proven(!) används för att ta ut 

giltighetsområdet för kälsvets­
ning från kälsvetstabellerna, 
t.ex. tabell 8 för materialtjock­
lek och tabell 10 för svetsläge.

Provet ger alltid giltighet 
för PA och PB, men kan även 
ge giltighet för t.ex. under upp 
om svetsaren har sådan giltig­
het bland sina stumsvetsintyg.

Intentionen med detta är 
alltså inte att begränsa giltig­
hetsområdet för kälsvetsning 
med avseende på svetsarens 
förmåga att hantera smältan 
i förhållande till gravitatio­
nen, eller förmågan att följa 
en WPS. Syftet är endast att 
verifiera svetsarens förmåga 
att penetrera en käl.

Intyg med provet förlängs 
(avsnitt 9.3 b) på samma 
sätt som vanliga intyg från 
kälsvetsprov. Tillverkaren 
kan naturligtvis välja att låta 
svetsaren svetsa ett separat 
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 LÄS MER
Svetskommissionens 
arbetsgrupper skapar 
verktyg som underlättar för 
branschen. 

Ett exempel är Vägled-
ning för tillämpning av 
standardsvetsprocedur 
enligt ISO 15612, som 
tagits fram av AG 48 
Kvalitetsteknik respektive 
vägledningen Frågor och 
svar - kvalifikationskrav 
för svetsning, som AGS 
445 Kvalifikationskrav för 
svetsning tagit fram. 

Båda finns tillgängliga för 
medlemmar i Verktygslåda 
för svetsansvariga, via 
www.svets.se/toolbox.
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provstycke och utsätta det för 
brytprovning (protokoll arki­
veras med intyget). Om nya 
stumsvetsprov läggs (avsnitt 
9.3 a) görs även ett nytt kom­
pletterande kälsvetsprov.

Granskaren måste övervaka 
svetsningen av provstycket 
för det ursprungliga komplet­
terade kälsvetsprovet, men 
behöver inte övervaka svets­
ningen som eventuellt utförs 
vid en förlängning.

Detta har diskuterats av 
AGS 445 och noterats i grup­
pens frågor och svar B21, B23 
och B25 (se faktaruta) som 
tillgängliga för medlemmar 
via www.svets.se/toolbox.

Tekniska data m.m. fi nner du på
www.axmek.se

Våra VHR 100, 250, 700 och 1500 erbjuder:
- Stor tippningsvinkel
- Låg lägsta höjd - hög högsta höjd
- Elektrisk drift (ingen hydraulik)
- Svensktillverkad kvalitetsprodukt

Vill du också kunna svara positivt på frågorna, 
kontakta då din närmaste återförsäljare eller ring:

Vad kostar dina detaljer att Svetsa?
Hur bra blir Svetskvaliteten?
Hur länge håller Svetsaren?

Svaren beror på om du använder AxMek's lägesställare eller inte.

ÅTERFÖRSÄLJARE: BORÅS: Sällfors Järn 033-48 06 00 • ESKILSTUNA: Industripartner 016-51 52 50
• ESLÖV: Fagon AB 0413-191 90 • GAGNEF: Swärds Verktygsmaskiner 0241-510 15 • GÄLLIVARE: Industri-
produkter 0970-128 10 • GÄVLE: Sweden Elektronic AB 026-51 27 11 • GÄVLE: Svetscenter 026-66 14 00
• GÖTEBORG: Svetsekonomi BECA AB 031-25 00 40 • GÖTENE: Götene Stål & Verktyg 0511-34 55 50 • HALM-
STAD: IMAB 035-16 65 00 • HELSINGBORG: Verkstadsservice 042-38 06 00 • JÖNKÖPING: Svetscenter Jönkö-
ping AB 036-16 82 50 • KARLSTAD: KAMAB 054-22 14 00 • KIRUNA: Verktygshuset i Kiruna AB 0980 -828 10
• KRISTIANSTAD: Svetsteknik i Kristianstad AB 044-28 28 00 • LUDVIKA: Ludvika Järnmagasin AB 0240-148 10
• LULEÅ: Ahlsell Verktyg 0920-26 24 00 • MALMÖ: Malmö Svetsteknik 040-94 37 00 • MOTALA: Bipart 0141-530 20
•MÖNSTERÅS: Dahmbergs Maskin & Verktyg 0491-76 83 60 • NORRKÖPING: Eneby Järngruppen 011-36 46 00
• NYKÖPING: Allkommers AB 0155-970 00 • SMÅLANDSSTENAR: Järncarl AB 0371-311 20 • SÖDERHAMN:
IMA AB 0270-143 10 • UPPLANDS VÄSBY: Svetsmaskinservice AB 08-59 09 13 20 • VÄXJÖ: Svetsteknik i Växjö
AB 0470-70 19 90 • ÖRNSKÖLDSVIK: Weldtech AB 0660-820 20 • ÖREBRO: Verktygsspecialisten AB 019-766 16 00

ÅTERFÖRSÄLJARE: • BORLÄNGE: MARIE SWÄRDS SVETS & VERKTYGS AB 0243-160 18 BORÅS: SÄLLFORS JÄRN 
033-480 600 • ESKILSTUNA: INDUSTRIPARTNER AB 016-515 250 • ESLÖV: FAGON AB 0413-191 90 • GÄLLIVARE: 
INDUSTRIPRODUKTER 0970-128 10 • GÄVLE: SWEDEN ELEKTRONIK AB 026-54 10 40 • GÄVLE: SVETSCENTER 
026-66 14 00 • GÖTEBORG: COREMA SVETSEKONOMI 031-25 00 40 • GÖTENE: GÖTENE STÅL & VERKTYG 
0511-34 55 50 • HALMSTAD: IMAB 035-16 65 00 • HELSINGBORG: VERKSTADSSERVICE 042-38 06 00 
• JÖNKÖPING: SVETSCENTER AB 036-16 82 50 • KARLSTAD: KAMAB 054-221 400 • KIRUNA: VERKTYGSHUSET I 
KIRUNA AB 0980-828 10 • KRISTIANSTAD: SVETSTEKNIK AB 044-28 28 00 • LUDVIKA: LUDVIKA JÄRNMAGASIN 
AB 0240-148 10 • LULEÅ: AHLSELL VERKTYG 0920-23 50 00 • MOTALA: TOOLS BIPART AB 0141-530 20 • 
MÖNSTERÅS: DAHMBERGS MASKIN & TILLBEHÖR 0499-483 60 • NORRKÖPING: ENEBY JÄRNGRUPPEN 
011-36 46 00 • NYKÖPING: ALLKOMMERS SVETSTEKNIK 0155-970 00 • SMÅLANDSSTENAR: JÄRNCARL 
0371-510 100 • SÖDERHAMN: IMA AB 0270-143 10 • UPPLANDS VÄSBY: SVETSMASKINSERVICE AB 08-590 913 20 
• VÄXJÖ: SVETSTEKNIK I SMÅLAND AB 0470-701 990 • YSTAD: SVETS & TILLBEHÖR AB 0411-55 36 00 • 
ÖRNSKÖLDSVIK: WELDTECH 0660-820 20 • ÖREBRO: TOOLS VERKTYGSSPECIALISTEN AB 019-766 16 00

NYHET! NU ÄVEN PROGRAMMERBAR (ej VHR 100)

ÅTERFÖRSÄLJARE:  BORÅS: TOOLS SÄLLFORS JÄRN 033-480 600 • BORLÄNGE:  MARIE SWÄRDS 
SVETS & VERKTYG 0243-16017 • ESKILSTUNA:  INDUSTRIPARTNER 016-515 250 • ESLÖV: FAGON 
AB 0413-191 90 • GÄLLIVARE:  INDUSTRIPRODUKTER  0970-128 10 • GÄVLE:  TOOLS 010 454 84 00 
• SVETSCENTER 026-66 14 00 • GÖTEBORG:  COREMA SVETSEKONOMI 031-3363682 • HALMSTAD:  
IMAB 035-16 65 00 • JÖNKÖPING:  SVETSCENTER AB 036-16 82 50 • KIRUNA: VERKTYGSHUSET I  
KIRUNA AB 0980-828 10 • KRISTIANSTAD:  SVETSTEKNIK AB 044-282800 • LUDVIKA: TOOLS 0240-
148 10 • LULEÅ:  AHLSELL VERKTYG 0920-23 50 00 • MOTALA:  TOOLS BIPART AB 0141-530 20 • 
NORRKÖPING:  TOOLS 010 - 454 59 00 • NYKÖPING:  ALLKOMMERS SVETSTEKNIK 0155-970 00 • 
PITEÅ: SVETSPRODUKTER I PITEÅ AB 0911-21 14 15 •  SMÅLANDSSTENAR: JÄRNCARL 0371-510 100 •  
UPPLANDS VÄSBY: SVETSMASKINSERVICE AB 08-59091320 • VÄXJÖ: SVETS & ROBOTTEKNIK I  
SMÅLAND AB 0470-701990 • YSTAD: SVETS & TILLBEHÖR AB 0411-553600 / 553601 • ÖRNSKÖLDSVIK: 
WELDTECH 0660-820 20 • ÖREBRO:  TOOLS VERKTYGSSPECIALISTEN AB 019-766 16 00

Tekniska data m.m. fi nner du på
www.axmek.se

Våra VHR 100, 250, 700 och 1500 erbjuder:
- Stor tippningsvinkel
- Låg lägsta höjd - hög högsta höjd
- Elektrisk drift (ingen hydraulik)
- Svensktillverkad kvalitetsprodukt

Vill du också kunna svara positivt på frågorna, 
kontakta då din närmaste återförsäljare eller ring:

Vad kostar dina detaljer att Svetsa?
Hur bra blir Svetskvaliteten?
Hur länge håller Svetsaren?Svaren beror på om du använder AxMek's lägesställare eller inte.
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• GÖTEBORG: Svetsekonomi BECA AB 031-25 00 40 • GÖTENE: Götene Stål & Verktyg 0511-34 55 50 • HALM-
STAD: IMAB 035-16 65 00 • HELSINGBORG: Verkstadsservice 042-38 06 00 • JÖNKÖPING: Svetscenter Jönkö-
ping AB 036-16 82 50 • KARLSTAD: KAMAB 054-22 14 00 • KIRUNA: Verktygshuset i Kiruna AB 0980 -828 10
• KRISTIANSTAD: Svetsteknik i Kristianstad AB 044-28 28 00 • LUDVIKA: Ludvika Järnmagasin AB 0240-148 10
• LULEÅ: Ahlsell Verktyg 0920-26 24 00 • MALMÖ: Malmö Svetsteknik 040-94 37 00 • MOTALA: Bipart 0141-530 20
•MÖNSTERÅS: Dahmbergs Maskin & Verktyg 0491-76 83 60 • NORRKÖPING: Eneby Järngruppen 011-36 46 00
• NYKÖPING: Allkommers AB 0155-970 00 • SMÅLANDSSTENAR: Järncarl AB 0371-311 20 • SÖDERHAMN:
IMA AB 0270-143 10 • UPPLANDS VÄSBY: Svetsmaskinservice AB 08-59 09 13 20 • VÄXJÖ: Svetsteknik i Växjö
AB 0470-70 19 90 • ÖRNSKÖLDSVIK: Weldtech AB 0660-820 20 • ÖREBRO: Verktygsspecialisten AB 019-766 16 00

ÅTERFÖRSÄLJARE: • BORLÄNGE: MARIE SWÄRDS SVETS & VERKTYGS AB 0243-160 18 BORÅS: SÄLLFORS JÄRN 
033-480 600 • ESKILSTUNA: INDUSTRIPARTNER AB 016-515 250 • ESLÖV: FAGON AB 0413-191 90 • GÄLLIVARE: 
INDUSTRIPRODUKTER 0970-128 10 • GÄVLE: SWEDEN ELEKTRONIK AB 026-54 10 40 • GÄVLE: SVETSCENTER 
026-66 14 00 • GÖTEBORG: COREMA SVETSEKONOMI 031-25 00 40 • GÖTENE: GÖTENE STÅL & VERKTYG 
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MÖNSTERÅS: DAHMBERGS MASKIN & TILLBEHÖR 0499-483 60 • NORRKÖPING: ENEBY JÄRNGRUPPEN 
011-36 46 00 • NYKÖPING: ALLKOMMERS SVETSTEKNIK 0155-970 00 • SMÅLANDSSTENAR: JÄRNCARL 
0371-510 100 • SÖDERHAMN: IMA AB 0270-143 10 • UPPLANDS VÄSBY: SVETSMASKINSERVICE AB 08-590 913 20 
• VÄXJÖ: SVETSTEKNIK I SMÅLAND AB 0470-701 990 • YSTAD: SVETS & TILLBEHÖR AB 0411-55 36 00 • 
ÖRNSKÖLDSVIK: WELDTECH 0660-820 20 • ÖREBRO: TOOLS VERKTYGSSPECIALISTEN AB 019-766 16 00

NYHET! NU ÄVEN PROGRAMMERBAR (ej VHR 100)

ÅTERFÖRSÄLJARE:  BORÅS: TOOLS SÄLLFORS JÄRN 033-480 600 • BORLÄNGE:  MARIE SWÄRDS 
SVETS & VERKTYG 0243-16017 • ESKILSTUNA:  INDUSTRIPARTNER 016-515 250 • ESLÖV: FAGON 
AB 0413-191 90 • GÄLLIVARE:  INDUSTRIPRODUKTER  0970-128 10 • GÄVLE:  TOOLS 010 454 84 00 
• SVETSCENTER 026-66 14 00 • GÖTEBORG:  COREMA SVETSEKONOMI 031-3363682 • HALMSTAD:  
IMAB 035-16 65 00 • JÖNKÖPING:  SVETSCENTER AB 036-16 82 50 • KIRUNA: VERKTYGSHUSET I  
KIRUNA AB 0980-828 10 • KRISTIANSTAD:  SVETSTEKNIK AB 044-282800 • LUDVIKA: TOOLS 0240-
148 10 • LULEÅ:  AHLSELL VERKTYG 0920-23 50 00 • MOTALA:  TOOLS BIPART AB 0141-530 20 • 
NORRKÖPING:  TOOLS 010 - 454 59 00 • NYKÖPING:  ALLKOMMERS SVETSTEKNIK 0155-970 00 • 
PITEÅ: SVETSPRODUKTER I PITEÅ AB 0911-21 14 15 •  SMÅLANDSSTENAR: JÄRNCARL 0371-510 100 •  
UPPLANDS VÄSBY: SVETSMASKINSERVICE AB 08-59091320 • VÄXJÖ: SVETS & ROBOTTEKNIK I  
SMÅLAND AB 0470-701990 • YSTAD: SVETS & TILLBEHÖR AB 0411-553600 / 553601 • ÖRNSKÖLDSVIK: 
WELDTECH 0660-820 20 • ÖREBRO:  TOOLS VERKTYGSSPECIALISTEN AB 019-766 16 00

Tekniska data m.m. fi nner du på
www.axmek.se
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- Låg lägsta höjd - hög högsta höjd
- Elektrisk drift (ingen hydraulik)
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Vill du också kunna svara positivt på frågorna, 
kontakta då din närmaste återförsäljare eller ring:

Vad kostar dina detaljer att Svetsa?
Hur bra blir Svetskvaliteten?
Hur länge håller Svetsaren?

Svaren beror på om du använder AxMek's lägesställare eller inte.
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ÅTERFÖRSÄLJARE: • BORLÄNGE: MARIE SWÄRDS SVETS & VERKTYGS AB 0243-160 18 BORÅS: SÄLLFORS JÄRN 
033-480 600 • ESKILSTUNA: INDUSTRIPARTNER AB 016-515 250 • ESLÖV: FAGON AB 0413-191 90 • GÄLLIVARE: 
INDUSTRIPRODUKTER 0970-128 10 • GÄVLE: SWEDEN ELEKTRONIK AB 026-54 10 40 • GÄVLE: SVETSCENTER 
026-66 14 00 • GÖTEBORG: COREMA SVETSEKONOMI 031-25 00 40 • GÖTENE: GÖTENE STÅL & VERKTYG 
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0371-510 100 • SÖDERHAMN: IMA AB 0270-143 10 • UPPLANDS VÄSBY: SVETSMASKINSERVICE AB 08-590 913 20 
• VÄXJÖ: SVETSTEKNIK I SMÅLAND AB 0470-701 990 • YSTAD: SVETS & TILLBEHÖR AB 0411-55 36 00 • 
ÖRNSKÖLDSVIK: WELDTECH 0660-820 20 • ÖREBRO: TOOLS VERKTYGSSPECIALISTEN AB 019-766 16 00

NYHET! NU ÄVEN PROGRAMMERBAR (ej VHR 100)

-  Även programmerbar (ej VHR 100)


