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CICOTILLAMPNING AV EN
1SO 9606-10CH EN 287-1
Under de senaste tva aren har
ISO 9606-1 och EN 287-1 till-
lampats parallellt.

Enligt bilaga ZA i EN ISO
9696-1 kan denna anvin-
das for svetsarprovning for
tryckbiarande anordningar
under PED (97/23/EC) sa snart
den offentliggjorts (listats) i
EU-kommissionens tidskrift
Official Journal (OJ), nagot
som ir kraftigt forsenat. Den
skulle funnits med i senaste
utgavan av OJ som ar fran 12
september 2014. Det dr ocksa
anmirkningsvirt att det inte
kommit en uppdaterad utgiva
under det senaste aret.

En orsak till fordrojningen
ar att danska DS och franska
AFNOR i CEN/TC 121 insiste-
rade pa att sétta perioden tva
ar istéllet for sex manader for
niar medlemsldnderna senast
ska tvingas dra in tidigare na-
tionell standard (alltsd EN 287-
1). Vi protesterade mot detta.
ENISO 9606-1 faststilldes i
oktober 2013, varpa nistan
samtliga CEN-medlemmar,
déaribland Sverige, omgéende
faststillde denna som natio-
nell standard, och drog in EN
287-1. Detta gor standardise-
ringsorganen normalt och av
kommersiella skél. Det som
blivit fordrojt av detta ar sale-
des endast listning av EN ISO
9606-11 OJ och referens denna
i vissa produktstandarder.

Under tiden och fram
tills EN ISO 9606-1 listats i
0J accepteras svetsarprov-
ning enligt EN 287-1 6verlag.
Granskare hos tillverkare och
kontrollorgan skriver ut nya
intyg och forlanger gamla. Det
forekommer alltsa dven hos
tillverkare som inte tillverkar
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tryckbdrande anordningar.
Men nér foretaget vil viljer
att 6verga till EN ISO 9606-1
fasas systemet 6ver. Detta sker
genom att nya prévningar sker
efter EN ISO 9606-1 och intyg
enligt EN 287-1 skrivs om till
intyg enligt EN ISO 9606-1
efter tva ar.

I Standardspalten har
tidigare angivits det faktum
att kvalificering enligt EN 287-
1inte gors ogiltig i och med
inférandet av EN ISO 9606-1.
Men eftersom ISO 3834 och
andra standarder refererar till
ISO 9606-1, och eftersom man
inte bor kora dubbla system,
kommer EN 287-1 att fasas ut.

Om man inte tillverkar
under PED kan och bér man
gora detta redan nu. Annars
blir det en tydlig signal for
utfasning av EN 287-1 ndr EN
ISO 9606-1 listas i OJ, se www.
svets.se/0j.

C101S0 9606-1

UNDER ASME IX

Den nya utgavan av ASME IX
innehaller en ny bilaga L. som
ger vigledning for de som vill
kvalificera svetsare enligt ISO
9606-1 eller svetsoperatorer
enligt ISO 14732 som dven ir
godkinda under ASME IX.
Kvalificering enligt dessa bada
ISO-standarder kvalificerar
alltsa &ven for svetsning under
ASME IX.

Detta betyder att man inte
ska behova dubbla system for
kvalificering av personal om
man tillverkar tryckbiarande
anordningar bade mot PED
och ASME. Det dr ironiskt
att ASME ér fore CEN och
EU-kommissionen med att
ge formellt klartecken for
ISO 9606-1 for tryckbarande
anordningar.

Nyligen faststdllda standarder (endast engelska)

SS-EN 62135-1:2015 Utrustning for motstandssvetsning — del 1:
Sdkerhetsfordringar for konstruktion, tillverkning och installation

SS-EN IS0 17634:2015 Tillsatsmaterial for svetsning — rorelek-
troder for gasmetallbagsvetsning av varmhallfasta stal — indel-
ning (IS0 17634:2015)

SS-EN ISO 3834-5:2015 Kvalitetskrav for smadltsvetsning av
metalliska material — del 5: Referenser med vilka dverens-
stammelse dr nodvdndig for att hdvda overensstammelse med
kvalitetskraven iSO 3834-2,1S0 3834-3 eller IS0 3834-4 (ISO
3834-5:2015)

SS-EN IS0 2503:2009/A1:2015 Svetsutrustning — gassvetsning
— tryckregulatorer och tryckregulatorer med flodesmadtare

for gasflaskor for tryck till och med 300 bar (30 MPa) (ISO
2503:2009/Amd 1:2015)

SS-EN IS0 7291:2010/A1:2015 Svetsutrustning — tryckregula-
torer fér gascentraler for tryck till och med 30 MPa (300 bar) (I1SO
7291:2010/Amd 1:2015)

Nér man utfor kvalificering
enligt ISO 9606-1 eller 14732
under ASME IX behover man
bara beakta foljande adminis-
trativa detaljer:

1) Den WPS som anvinds

vid provliggningen maste

uppfylla kraven i ASME IX.
2) Svetsning av provstycket

maste ske under Gverinse-

ende och kontroll av den
organisation dir svetsaren
eller svetsoperatéren ar
anstalld.

3) Prévningen maste god-
kdnnas av organisationen.

4) Intyget maste ange de
visentliga parametrarna
som anvénts vid provligg-
ningen och dess giltighets-
omraden.

Och foljande tekniska detaljer:

1) De grundmaterial och till-
satsmaterial som anvinds
maste ha ett P-nummer
respektive 6verensstimma
med en SFA-specifikation
och ha ett F-nummer.

STANDARD ERSATTER INTE UTBILDNING, SUNDA BEDOMNINGAR OCH GOD TEKNISK PRAXIS

Mer information om svetsstandard finns pa www.svets.se/standard. Som medlem i Svetskommissionen och SIS &r du (ditt féretag) valkom-
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2) Vid bedomning av RT far
lingden pé slaggstrik inte
overskrida tjockleken pa
provstycket dividerat med
tre (felets lingd far inte
overstiga t/3). Detta &r mer
restriktivt &n ISO 5817 som
medger slaggets lingd upp
till provstyckets tjocklek.

3) Brytprovning enligt ISO
9017 uppfyller inte kraven
i ASME IX.

KRAVS OBEROENDE
GRANSKARE UNDER EN
1090°?

Svar: Nej. Fragor om krav
pa oberoende granskare har

alltid varit aterkommande,
och har tidigare tagits upp i
Standardspalten. Fragor kan
vara “behover jag en tredje
part nir jag utfor svetspro-
cedurkontroll?” eller "maste
jag anvénda ett kontrollorgan
nir jag utfor svetsarprovning
under EN 1090-2?”.

Granskare och granskande
organ ir de begrepp som
anvénds vid kvalificering av
personal och procedurer for
svetsning, for den person eller
organisation som enligt defini-
tion 4r “utsedd att verifiera
overensstimmelse med till-
lampad standard”.

Definitionen anger vid-
are att i sirskilda fall kan en
oberoende granskare krévas.
Granskaren dr da oberoende
gentemot bade tillverkare och
bestillare/kund, alltsa en sa
kallad tredje part. Detta krav
ar dock ovanligt. Ett exem-
pel pa nir oberoende gran-
skare krivs dr kvalificering av
personal och procedurer for
svetsning av tryckbdrande an-
ordningar i kategori IT, III och
IV enligt PED (97/23/EC).

I allménhet dr det tillverk-
aren som ansvarar for att
utse granskaren och se till att
denne har lamplig kompetens.

Den som har kompetens for
tillsyn vid svetsning &dr lamplig
att utse till granskare.

N&ir man anvénder en obe-
roende granskare, tredje part,
ska man veta varfor. Det finns
merviarden med detta, men
man ska inte gora det under
forespegligen om tvang.

Det finns alltsd inga krav
pa att anvinda oberoende
granskare enligt EN 1090. Lis
vidare under wwuw.svets.se/
granskare.
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