ANGAENDE
SS-EN IS0 9606-1
I standardspalten 3:2015 for-
klarades varfor vi tillsvidare
tillimpar tva svetsarprov-
ningsstandarder, EN 287-1 och
ENISO 9606-1.

EN 287-1 godkanns for prov-
ning av svetsare for tryckbar-
ande anordningar i vintan pa
att EN ISO 9606-1 ska listas
i Official Journal (EUOJ).
Darfor tillampas den indragna
EN 287-1 ocksa for andra
produkter &n tryckbiarande
anordningar.

En harmoniserad standard
som stodjer majligheten att na
overensstimmelse med direk-
tiv, i detta fall PED (97/23/EG),
ska innehélla en bilaga som
anger vilka delar av standard-
en som stodjer respektive
delar av direktivet.

Det ar oklart nér vi kan
vénta oss en publicering,
eftersom EU-kommissionen
forklarat att bilaga ZA behover
kompletteras med text ur
direktivet for att en listning i
EUOQJ ska kunna ske.

CEN/TC 121 har nyligen
faststéllt detta tilligg enligt
foljande: For tryckbdrande an-
ordningar i kategori II, IT och
IV ska granskare/granskande
organ vara en kompetent
tredje part (ett anmélt organ
eller ett erként tredjepartsor-
gan), fér bade initialt godkan-
nande, avsnitt 9.1, och for
omvalidering, avsnitt 9.3i EN
ISO 9606-1.

Med en snabb revision
hoppas CEN/TC 121 att pro-
blemet ska vara atgirdat
under varen 2016.

AGS 445
KVALIFIKATIONSKRAV
FOR SVETSNING

AGS 445 arbetar med kvali-
fikationskrav, vilket innebér
procedurkvalificering och
provning av personal for
svetsning. Gruppen évervakar
standardforslag och arbetet
med dessa i internationella
kommittéer, samt samman-
stiller svenska kommentarer
for att pdverka standardernas
innehall.

Dessutom diskuterar
gruppen tolkningsfragor och
faststiller fragor och svar som
stod till anvandarna. Syftet
ar att férenkla tolkning ute i
industrin. Gruppen har gjort
detta sedan ar 2002; hér foljer
tva av de 90 fragor och svar
som gruppen faststéllt.

Medlemmar i Svetskommis-
sionen hittar hela vigledning-
en pa wwuw.svets.se/toolbox.

445-A41 PROCEDURKON-
TROLL ARMERINGSSTAL
SS-EN1S0 17660-1

Frdga: Vad géller for en svets-
procedur for armeringsstal
avseende giltighetsomradet
for diameter samt avseende
provning?

Svar: IS0 17660-1 tabell
5 for giltighetsomrade for
diameter och plattjocklek
ar indelad i fyra rader med
varianter av provliggning
armering mot armering, samt
en rad for armering mot plét.
”Max” respektive "min” anger
den storre respektive den min-
dre diametern (nominell) pa
armeringsjirnen som svetsas
(skarvas).

ISO 17660-1 tabell 4 anger
antal provstycken som ska
svetsas. Minst 6 provstycken
svetsas for stumsvets, minst 12
for korssvets och minst 3 for
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SS-EN IS0 11611:2015 Skyddskldder for anvandning vid svets-
arbete eller likartat arbete (1ISO 11611:2015)

SS-EN IS0 14172:2015 Tillsatsmaterial for svetsning - belagda
elektroder for manuell metallbagsvetsning av nickel och nickel-
legeringar — indelning (ISO 14172:2015)

SS-EN IS0 17643:2015 Ofdrstorande provning av svetsar —
induktiv provning av svetsar med utvardering av komplexa plan

(1S017643:2015)

overlappssvets (och ovriga) for
att kunna utféra all foreskriv-
en provning.

Procedurprovning kan
alltsa ge WPQR med giltig-
hetsomrade for svetsning av
flera nominella diametrar och
kombinationer dirav. Standar-
der for tekniska leveransbe-
staimmelser fér armeringsstél
anger hur mycket verklig dia-
meter far avvika fran nominell
diameter.

Exempel 1: For att fa
giltighet for 6verlappssvets i
forband med samma ingdende
nominella diameter (d/d), men
med ett intervall av diameter
d10 till d16 mellan férbanden
(d10o/d10 till d16/d16) anvinds
tredje raden i tabell 5. Svets-
ning sker av 3 provstavar d10/
d10 och 3 provstavar d16/d16.
Alla sex provstavarna utsitts
for dragprov.

Exempel 2: For att fa giltig-
het for korssvets i alla kombi-
nationer av nominell diameter
mellan d8 till d20 (t.ex. d8/d8,
d8/d20 & d20/d20) anvinds
fjarde raden i tabell 5. Svets-
ning sker av:

e 12 provstavar med d8/d20

* 9 provstavar d8/d8, och

e 9 provstavar d20/d20

for vilka provning utfors med:

o dragprov 3 st d8/d8, 6 st d8/
d20 och 3 st d20/d20, samt

o bockprov 3 st d8/d8, 3 st d8/
d20 och 3 st d20/d20, samt

o skjuvprov 3 st d8/d8, 3 st d8/
d20 och 3 st d20/d20.

445-B26 FORLANGNING
AVSEENDE KOMPLETT-
ERANDE KALSVETSPROV
ENLIGT SS-EN IS0 9606-
1:2013

Fraga: Vad géller for tvaars-
forlaingning med avseende pa
kompletterande kilsvetsprov
enligt SS-EN ISO 9606-1:2013?

Svar: Intyg med komplet-
terande kilsvetsprov enligt
SS-EN ISO 9606-1:2013 avsnitt
5.4 e) forlings (avsnitt 9.3 b))
pa samma sitt som vanliga
intyg fran kalsvetsprov. Till-
verkaren kan naturligtvis vilja
att lata svetsaren svetsa ett
separat provstycke och utsitta
det for brytprovning (proto-
koll arkiveras med intyget).
Om nya stumsvetsprov liggs
(avsnitt 9.3 a)) gors dven ett
nytt kompletterande kélsvets-
prov.

Anmdrkning: Granskaren
maste dvervaka svetsningen av
provstycket for det ursprung-
liga kompletterade kélsvets-
provet, men inte dvervaka
svetsningen som eventuellt
utfors vid en forlingning.




