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Utsänt till: 

AG 47 

 

För kännedom: 

Ange mottagare 

Protokoll  AG 47  Svetsekonomi och produktivitet 

Från möte den 12 april, kl. 10-15, Svetskommissionen, Grev Turegatan 12a, Stockholm  

Närvarande: 

Dick A Skarin, ESAB AB (ordf.) 

Pierre Bergsten, SSAB 

Håkan Eriksson, Svetsteknik i Iggesund 

Johan T Nilsson, ABB 

Peter Norman, Svetskommissionen (sekr.) 

1. Mötet öppnande  

Mötet öppnades av ordförande Dick Skarin.  

2. Godkännande av dagordningen  

Dagordningen godkändes. 

3. Föregående protokoll  

Föregående protokoll lästes upp. Inga invändningar. 

4. Artikelförslag till Svetsen 

 Lågserieproduktion 

Kan Andon få annons som tack för artikeln? Sonja säger nej, ser hellre att  

Artikeln skrivs om så att den jämför Automatisering med en robot samt en FMS 

lösning, i artikel visas att FMS ger en lägre total kostnad trots sin högre 

investeringskostnad vid en varierad produktion. 

Artikeln vinklas om mot svets, Dick mailar ut slutversionen efter bearbetning av 

gruppen. 

Bilder: Principbild från Andon, på standardbild och FMS-lösning. Dick frågar 

Mats på Andon om detta. 

Peter kollar om vi får tag på SVIRA statistik för automatiseringtakt över tid. 

Peter skickar artikel till Sonja. 
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5. Artikelförslag 

 Skärning och svetsning av tjocka material och förvärmning när man byter till 

tunnare och höghållfast. Exempel Knucklecrane för offshorebruk där man 

halverar tjockleken men då behövs förvärmning. Finns inte tillräckligt bra data 

för förvärmning som behöver tas fram.  

Jämförelse 355 utan förvärmning och 700 med förvärmning och tunnare, vill vi 

visa att det blir billigare totalt med 700material, Pierre färdig artikel september, 

den inkluderar försök i verkstad. 

6. Nya medlemmar i gruppen 

Mer representanter från tillverkande industri, Peter kontaktar Scania, Erik Tolf. 

7. Övriga frågor 

 Uppdatering av sidan ” Sammanställning av hjälpmedel för svetsekonomisk 

kalkyl- och databashantering” 

Läggs till som arbetspunkt för gruppen, påbörjas efter artikeln i Svetsen 

8. Datum och plats för nästa möte 

15/8 kl 10-15 SSAB Oxelösund 

 

Vid tangentbordet 

Peter Norman, Svetskommissionen 

 


