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Inget markvardigt, bara en vanlig stumsvets.

Okand fotograf

Mekaniserad gasmetallbagsvetsning, MAG eller GMAW. Metod 135 enl. SS-EN ISO 4063.
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Ekonomi ar ett satt att handskas med resurser som inte ar oandliga.

Det leder till att vi blir tvingade att vdélja och hushalla.
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Svetskostnad och Svetsrelaterad kostnad

Svetskostnad — det ar kostnaden for att svetsa en viss svets.
Uttrycks ofta i kr/m. Svaret pa fragan; “vad kostar en meter
svets?”

Svetsrelaterad kostnad - alla kostnader som pa nagot satt har
en anknytning till sjalva svetsningen; inkdp, hantering av platar,
kapning, skarning, riktning, fogberedning, kontroll, reparationer
etc.



Malarmastarnas
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Svetsekonomiska berakningar.

Vilka faktorer har storst betydelse?

Optimera en svetsprocess.

Sanka tillverkningskostnaderna.

Investera i ny utrustning?

Konvertera till robotiserad svetsning.

Okand fotograf
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Tider fér en svetsoperation.

Programmering

Plat / Trad / Gas

Skarning / Fogberedning
Fixturer / Lagesstallare

Uppdragstid

|

Stalltid

Bagtid
(sigia)

\__/

N

Bagbitid

Hanteringstid

Vad hander vid en reparation?

Bdgtidsfaktor = Bagtid/Cykeltid

A 4

Fordelningstid

Cykeltid

Kontroll
Reparationer
Kassationer
Montering

l

N——

v

efter Karlebo Svetshandbok



En enkel svetskostnadsformel”

(Operatorskostnad + Maskintimkostnad)
(Insvetstal * Bagtidsfaktor)

Svetskostnad =~ Svetsgodsvikt x*

1) Detta ar en bra approximation sa lange som man kan bortse fran kostnaden for tillsatsmaterial (trad + gas), el och underhall
(ofta ar summan av dessa < 10 — 15 % av total svetskostnad). Approximationen galler inte vid Lasersvetsning.



Viktiga parametrar.

Ak = [4%2—32]/32 eller +78%

Svetsgodsvikt (kg/m)
Operatorskostnad (kr/h)
Maskintimkostnad (kr/h)
Insvetstal (kg/h)
Bagtidsfaktor (%)

Svetsgodsvikt - a?

AGA

Svetskostnaden vaxer
med kvadraten pa a-mattet.
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Exempel pa en kostnadsberakning.

Indata

Svetsgodsvikt 0,125
Operatorskostnad 450
Insvetstal 4,0
Bagtidsfaktor 30%
Elektrodpris 15
Nyttotal 95%
Gasflode 20
Gaspris 35
Svetslangd 100
Rotstddspris 0
Maskintimkostnad 80
Resultat

Svetshastighet 533
Arbetskostnad 46,9
Elektrodkostnad 2,0
Gaskostnad 1,3
Rotstédskostnad 0,0
Maskinkostnad 8,3
Energikostnad’ 2,8
Underhéllskostnad® 2,8
Summa per m 64,0
Summa totalt 6 402

kg/m
kr/h

kg/h
kr/kg

I/min
kr/m’

kr/m
kr/h

mm/min
kr/m

1) Schablon: 5% pa maskin- och arbetskostnad.
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Andel
73%
3%
2%
0%
13%
4%
4%
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ESABs kalkylprogram

ESAB WELD COST CALCULATOR "QUICK WELD PRODUCTIVITY ANALYZER" (QWPA)

The QWPA (Quick Weld Productivity Analyzer) is an easy-to-use calculator for total weld cost analysis of your welding —~ 1/1/2020
production. This tool can help you see the cost impact of different aspects of your production, including increasing deposition = 1 5EK=10.0951 EUR

rate and arc time/operating factors

[&) Create free PDF report

Sweden v| [ Metric (SI) -

Weld process input data
Welding process §

Type of welding wire §

Wire diameter

Number of wires/electrodes

Wire feed speed (WFS)

Joint cross seam area

Number of weld passes

Weld process output data

Wire / electrode net deposition rate

Welding speed / weld pass

{

Select weldingprocess

0 amp

m/min

Calculate mm?2

aty

kg/h

mm/min

https://www.esabna

.com/us/en/support/value-added-engineering/qwpa-app.htm
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Tva faktorer kommer nastan alltid i

férgrunden, namligen ....

* Arbetskostnad, och/eller ...

e Maskinkostnad

jan 2020

Resultat

Manuell MAG

Underhall

Energikostnad 4%

4%

Maskinkostnad
22%

Gaskostnad 1 %
Elektrod 3 %
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Oversvetsning.
Spara 40% eller mera ...

Gor det mindre och battre!

”Ratt” fogberedning
|

Okénd fotograf

jan 2020 © 2020 Stenbacka Consulting 13



Intrangning vid kalsvetsar.
Minska a-mattet fran 5,0 till 4,5 mm.

s5a4,5 [\ /

P

i !

Claes Olsson

Ak = [4,5%2 — 52]/52% eller -19%

AGA

Eurokod 3: Dimensionering av stalkonstruktioner.
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Sank svetskostnaden med minst 50%.

Omkonstruktion

Aichele & Spreitz

Hoffmann et al.
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Lagessvetsning kostar mera.

Lige PA/PB
100%

Lage PD/PE Okéand fotograf
220 - 250%

Nolle
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Sammanfattning.
Sa far du lagre svetskostnad.

* Sok den ”svaga lanken”.

* Minska mangden svetsgods. Gér det mindre och bdttre!

* Valj svetsmetod med hog kapacitet. Mekanisera/Robotisera.
* Omkonstruktion?

* Svetsa i “basta” lage. Anvand lagesstallare.

e Organisera arbetsplatsen battre.

* Var sparsam med energi och tillsatsmaterial (trad + gas).

* Utbilda och motivera svetsarna. Se 6ver arbetsforhallandena.
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Tack fér er uppmdérksamhet!

Nils Stenbacka

www.stenbacka-consulting.se
070— 341 66 59
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http://www.stenbacka-consulting.se/

