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1. Motets 6ppnande och godkannande av dagordning

Per Lindstrom Lussi 6ppnade motet och dagordningen diskuterades och godkéndes.
Joakim Ekeroth fran Svetskommissionens kansli medverkade som sekreterare.

2. Konkurrensrattslig efterlevnad. (www.svets.se/samsyn)

Motesdeltagarna pamindes om, och godkéande att ratta sig efter, riktlinjerna for
konkurrensrattslig efterlevnad. Vid métet kommer ingen kénslig affarsinformation
(sdsom pris, produktionsdata etcetera) att diskuteras och ingen information utbytas
i strid med befintlig konkurrenslagstiftning.

Adress: Grev Turegatan 12A, SE-114 46 Stockholm, Sweden Kontor: Grev Turegatan 12A Telefon: 08-120 304 00

E-post: fornamn.efternamn@svets.se Hemsida: www.svets.se Org. nr: 802017-0307


https://www.svets.se/medlem/samsyn.4.7379fcec1571adf577fc281.html
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3. Foregaende protokoll/minnesanteckning, (se SVK AG46
egnha medlemssida)

Foregaende protokoll gicks igenom och godkéandes. Protokollen och PDF
miniseminarier laggs in pa var egen hemsida.

4. Gruppens syfte och arbetsuppgifter, tema och info pa
hemsidan

4.1 Arbetsgruppens uppgifter

AG 46 ska behandla fragor som ror svetsade konstruktioner i metalliska material ur
konstruktions teknisk och material teknisk synvinkel.

4.2 | arbetet ingar

o Kvalitetssakring av svetsade konstruktioner

Material — grundmaterial, tillsatsmaterial, svetsgods — egenskaper,
provningsmetoder, kvalitet

Haverianalys — diskutera och dra erfarenheter

Skadetalighetsanalys — utmattning, brottmekanik, instabilitetsfenomen
Bevaka utvecklingen inom omradet - nationellt och internationellt
Verka for extern kunskapsspridning (studiebesok etcetera)

4.3 lIW-anknytning

AG 46 ska aktivt bevaka och diskutera arbetet inom 11W:s kommissioner X
(Svetsars prestanda i konstruktionen — undvikande av brott), XI1I (Utmattning av
svetsade komponenter och konstruktioner) och XV (Konstruktion, berédkning och
tillverkning av svetsade konstruktioner).

4.4 Verka for extern kunskapsspridning

Branschtidningen Svetsen: Kortfattad beskrivning av tidskriftens syfte till AG46

Svetsen bevakar omraden sdsom limning, 16dning, plast- och metallisk
smaltsvetsning och fogning, termisk sprutning och skérning, kvalitetssékring av
svetsade konstruktioner, kvalitetskontroll, materialfragor samt hélso- och
sékerhetsaspekter.

Tidskriften nar beslutsfattare och yrkesverksamma inom verkstadsindustrin, jarn-
och stalverk, metallverk samt tekniska hogskolor. Svetsen startade 1942 och dgs av
Svetskommissionen och Svetstekniska foreningen. Den har en upplaga pa cirka 10
000 l&sare per nummer.

4.4.1 Artiklar i nartid frAn medlemmar i AG46
Nils Stenbacka publicerade en artikel i Svetsen, nummer 4/2024, med titeln
"Olyckan i berg- och dalbanan Jetline pd Gréna Lund”.

Bertil Jonsson planerar att skriva en uppfoljande artikel i nasta utgava av Svetsen,
denna gang med fokus pa 1IW-kommission X111 (utmattning av svetsade
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komponenter och konstruktioner). Den forsta artikeln identifierade bland annat att
kvalitetsledningssystemet for underhall och reparationer inte fungerade vid
olyckan.

Utover de brister som Nils beskrev i sin forsta artikel framgar det att underhalls-
och reparationsteamet pa Gréna Lund inte foljde 11W-kommission XII1:s
rekommendationer for dokumentation och dimensionering mot utmattning. Bertil
visar att dimensioneringen mot utmattning for Jetline var bristfallig alternativt
saknas helt? Det efterféljande NDT-protokollet saknade volymetrisk provning av
stumsvetsforbandet inklusive roten. Grundorsaken till olyckan var att en svets brast
fran insidan/roten av stumsvetsforbandet, vilket ledde till att Bararmens livslangd
sjonk till en brakdel av den avsedda. I den fardiga designen var svetsforbandets
rotsida dessutom dold for traditionell visuell och/eller magnetpulverprovning.

Det &r sannolikt att Statens haverikommission (SHK) inte hade belyst denna
olycka dverhuvudtaget om det inte, pa grund av brister i designens
kvalitetsledningssystem, hade uppstatt ett olyckligt foljdfel — skilt fran bristerna vid
reparationen av vagnarna.

Passagerarna i Jetline-vagnarna satt fastspanda med en last bygel mot kroppen.
Bygelns funktion var att sékerstélla att passagerarna forblev fastspanda under hela
farden. Nar den forsta vagnen sparade ur orsakade den héftiga inbromsningen att
bygeln gick sonder. | vissa vagnar vek sig bygeln, vilket ledde till att passagerarna
kastades ur taget.

Den kraftiga inbromsningen, dar fastspanningsbygeln vek sig, blev den sista lanken
i den tragiska Jetline-olyckan pa Grona Lund. AG46 har analyserat olyckan med
ambitionen att branschen aldrig ska upprepa detta misstag — verktyget heter
”Erfarenhetsaterforing”.

4.5 info pa hemsidan
Ovanstaende kapitel 4.1 till och med kap 4.4, finns inlagt pa var hemsida. En
sammanstallning pa engelska har lags till.

5. Miniseminarium

Denna gang var temat Grona Lund, med fokus pa SHK:s slutrapport (Statens
haverikommission) ”Olycka med akattraktionen Jetline”.

Talare var Bertil Jonsson och Nils Stenbacka.

PDF fran temat Gréna Lund finns nu upplagd pa hemsidan.

5.1 Foreslagna amnen till n&sta miniseminarium
e Ordférande Per Lindstrom Lussi: Additiva tillverkningsmetoder av
metalliska komponenter for marina applikationer.

o Forslag — Presentator ej klar: LIFEEXT & LIFEEXT2 —
Livslangdsforlangning av befintliga stalbroar.

o Fatigue Improvement: HFMI (High-Frequency Mechanical
Impact).
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o lIW-Guideline update for HFMI treatment. Z. Barsoum.
Vol.:(0123456789) Welding in the
Worldhttps://doi.org/10.1007/s40194-024-01882-7

6. Forslag patid och plats for nasta AG-mote

Teamsmote, torsdagen den 11:e september, kl_0900-1200 (Vecka 37).

7. Ovriga fragor

Medlem fran Vattenfall stéllde en fraga om det finns en CAD-applikation som
tidigt i projektet, pa ett dverslagsmassigt satt, kan ge konstruktéren information om
risken for oonskade svetsegenspanningar, exempelvis i rostfria duplexa
rorinstallationer.

Bertil Jonsson och Per diskuterade befintliga berakningsverktyg pa marknaden, dar
parametrar som metalliskt material, varmetillforsel (heatinput-Q) och flerstrangade
svetsforband vanligen anges. Tyvarr ar detta ett komplext &mnesomrade med
olinjara inslag, dar materialegenskaper kan forandras fran elastisk till plastisk
deformation.

En rekommendation var att kontakta Zuheir pa KTH for en second opinion.

Vid protokollet.

Med vénliga halsningar!

Joakim Ekeroth



