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Tankar från styrelsen 



Förbehandling inför termisk sprutning 

Att skapa ytstruktur med laser 



Jämförelsen mellan sandblästring och 
lasertexturering

Kan man nå termisk sprutnings krav med 
laser? Ja

LaTex – Industriella försök

Figur: 1 Svepelektronmikroskopi, tvärsnittsbild av en stålbaserad komponent efter ytpreparering med sand-

blästring och laserbehandling

Figur 2: Vidhäftning med fem olika termiska spraytekniker/beläggningsmaterial på samma metalliska 
substrat efter sandblastring respektive laserbehandling.



Figur 3: Optiskt mikroskop toppvy av ytan på ett stålbaserat substrat efter laserbehandling, och dess 

Slutsats, sand eller ljus?

Intressant pågående projekt att 
följa

använda begrepp i artikeln:

Förklaringar av uttryck i artikeln



Mikael Juntti, Ferruform AB, Larisa Mileshina, Strålsäkerhetsmyndigheten, Peter Nerman, Scania CV AB, 
Joakim Ekeroth, Svetskommissionen, Marilla Altersten, Strålsäkerhetsmyndigheten, Magnus Dahlström, 
Linde, Kristina Magnusson, 3M, Philip Marriott, Fagon AB, Carina Haglund, 3M Ordförande, Jan Froste-
varg, LTU, Marcus Wiederkehr, 3M, Peter Norberg, Svetsmaskinservice AB, Zuheir Barsoum, KTH, Robert 
Leo, GKN Aerospace Sweden AB, Niklas Larsson, LMI AB, Tim Smit, LMI AB, Henrik Andreasson, GKN 
Aerospace Sweden AB, Anders Fors, LMI AB. Ej med på bild: Martin Lindgren, Arbetsmiljöverket, Stefan 
Andersson, Tetrapak.



En del av de personer som deltog i Laserdag-II samlade för ett gruppfoto. Detta foto fångar engagemanget 
bland deltagarna under evenemanget. Från vänster i Niclas Sjöstedt, Mikael Blomstrand, Robert Leo, David 
Koljo, Jan Frostevarg, Daniel Björkström, Eric Edsand, Eleanor Bodling, Mikael Olsson, Esbjörn Lind, Joakim 

Ordförande Jan Frostevarg, Luleå Tekniska Universi-
tet hälsar välkommen till Laserdagen.



Sammanfogas genom svetsning med Laser och GTAW blandning mellan plåt och smide och gjutgods.



Utmaningar, för- och nackdelar med 
additiv tillverkning med laser och tråd

Sammanfogas genom svetsning med Laser och 
GTAW blandning mellan gjutgods, plåt och smide.

XWB ICC består i huvudsak av 60 delkomponenter 
som sammanfogats genom svetsning med laser, tig 
och plasmasvets, till en komplett detalj.

L-DED-w (Laser metal deposition) bossarna tillverkas på plats i laserstationen, och svetsas lager för lager 
direkt på plåtsvepet med laser och tråd.

Presentationer från Högskolan Väst



Laserstrålar för ytspänningsmätningar

Figur 1: Keyhole i röntgenbild, extraherat keyhole inklusive strålspårning för temperaturhärledning, temperatur i keyhole djupriktning; tryckbalans i segmentet.

Figur 2: Inställning och höghastighetsbild för 
ytvågsmätningar.

Figur 3: Ytspänningsmätningar från ytvågs- och keyholesmätningar.



Välkommen till Laserdag I, 2025

Måndag 5 maj 2025 – kl: 16:00 – 19:30

Företagsbesök: Linde Application Technology Center. 
Adress: Varuvägen 2, 125 30 Älvsjö

Tisdagen den 6 maj 2025 – kl: 08:00 – 18:00

Adress: Mässvägen 2, 125 30 Älvsjö – Lokal: Konferenslokal





Laser welding

Figure 1:

Figure 2: Sketch of a 

beam shaping.



Figure 3: Impact of beam shapes on keyhole and spatter.

Figure 4: Sketch of the impact of gas shielding on keyhole dynamics.

Figure 5: Beam shape impact on weld seam appearances.



Laser powder bed fusion

Figure 6: Sensor signals related to process anomalies. Figure 7: Sketch of a system to produce powder material with laser assist.

Figure 8: Temperature gradient measurement method.

Figure 9: Sketch of the scan strategy for building support-free structures.



Laser cladding and Directed Energy 
Deposition

Figure 10: Time over threshold map. Figure 11: Impact of wobbling frequencies on spatter occurrence.

Figure 12: Developed open-access powder bed machine.



Other applications

Figure 13: Schematic of the combined cw and pw PBF process.

Figure 14: Newly introduced laser mesh cladding.

Figure 15: Calibration 
curve from annealing 
colors.



Figure 16: Underwater dismanteling.

Figure 17: Falling drop for surface tension measurement.

Figure 18: Moon dust powder bed test tracks.



Laser Additive Manufacturing

Figure 1:



Figure 2: Single spectra 
and simultaneously recor-
ded, layered high-speed-
images of peak power 
interaction at varying 
durations 1 ms (a), 3 ms 
(b) and 5 ms (c)

Figure 3: Individual layer heights of the samples deposited over the groove with a depth of 1 mm for (a) the 
open-loop and (b) the closed-loop process.

Figure 4: Schematic representation of the operating principle behind simultaneous machining and coating.



Laser Materials Macro Processing

Laser in battery manufacturing

Frontiers in Laser Applications

Figure 5
depression and the qualitative signal intensity for each detector.

Figure 6: Etched single-track cross sections for a power ratio of (a) 35/65, (b) 20/80, and (c) 10/90.



Figure 7:
process zone.

Figure 8: Surface tension measurement results during boiling at ambient pressure.





ASUS – Kartläggning av svetsbranschens 
kompetensbehov

Innehållsförteckning



Fortsättning innehållsförteckning

Första avsnittet i enkäten: Allmänt om 
din arbetsgivare

Fråga 2

Fråga 3

Fråga 4

Fråga 7
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Andra avsnittet i enkäten: Kompetens-
försörjning nuläge

Fråga 8 och 9

Fråga 12
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Tillgodose behov av personal med 
svets kompetens, 17 enkätsvar

Fråga 14



Fråga 15-1

Fråga 15-2

Fråga 16

Tredje & sista avsnittet i enkäten: Kompe-
tensförsörjning framtid
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Välkommen till lasergruppens Samverkansgrupp:

Handhållen Laser

Onsdag 7 maj 2025 – kl: 09:00 – 15:00

Linde Application Technology Center. 
Adress: Varuvägen 2, 125 30 Älvsjö





Figur 1: Laserablering av topplåt.

Figur 2: Laserablering på kanten av topplåt.



Figur 3: Lasersetup.

Figur 4: Uppdelning av svets för LOM-provtillverkning.

Figur 5: Foto av laserablerad aluminiumyta. Figur 6: Laserablerad aluminiumyta, bild från Ljusoptiskt mikroskop.



Figur 7: Resultat med gammal svetstråd.

Figur 8: Resultat med ny svetstråd.

Följ Lasergruppen 
på Linkedin och

Facebook



Laserskärmaskin från AMADA Scandinavia ABLaserSan® gasblandningar från Nippon Gases Sverige AB
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Dynamisk laserstrålformning

Spar tid och pengar

Skraddarsydda speglar

Ta del av Yongcui Mis avhandling

Yongcui Mi, Högskolan Väst.
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