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AGS 443 — Tillsatsmaterial for svetsning Utsént till: Medlemmarna i AGS 443,

samt for kinnedom till: O Bjornberg, H
Olsson och B Pekkari

PROTOKOLL

fort vid mote den 10 mars 2009 hos Svetskommissionen.

Nérvarande:

Lennart Wittung, Esab (ordf)

Mathias Lundin, Svetskommissionen

Fred Nicholsson, Elga

Peter Stenvall, Sandvik Materials Technology
Timo Vulli, Esab

Motets Oppnande och godkidnnande av dagordning

Ordféranden Lennart Wittung 6ppnade motet. Dagordningen kompletterades:
Punkt 13 lades till angdende svenskt svar pa UAP om prEN ISO 26304 (ersitter EN 14295).

Punkt 14 lades till eftersom flera forslag fardiga for omrdstning nyligen cirkulerats 1 ISO/TC
44/SC 3.

Dagordningen godkindes ddrmed.

Foregdende motes protokoll (2099/08 fran 2008-09-18)

Protokollet genomgicks och godkindes.

ELEKTRODPORTALEN® — Nya leverantorer, CE-mérkning kontra dokumenterade och
sparbara egenskaper (BKR)

Fragan angdende dokumenterade egenskaper for tillsatsmaterial vid tillverkning av byggkon-
struktioner har tagits upp i Svetskommissionens Styrelse. Detta har foranlett ett sarskilt tele-
fonmote den 17 april. Fred kollar med Fredrik Wedberg, Elga, om han kan medverka.

Boverket och Viagverket kriaver (BKR) tydligen dokumentation for bestyrkande av egenskaper,
vilket utldses batchvis verifiering. I princip innebér det alltsa ett typ 3.1-intyg enligt EN 10204
dven m a p strackgréns, brottgrans och slagseghet. Produktstandarden for CE-mérkning av till-
satsmaterial, EN 13479, anger som jamforelse krav pd typ 2.2-intyg vilket anger typiska virden
och baseras pa statistik, alltsd inte specifika virden for respektive batch.

Gruppens medlemmar menar att detta inte &r en ovanlig begiran fran deras kunder. Detta méaste
dock bestillas, alltsa ndr man gor ordern (offertforfragan). Det gér inte att ta fram i efterhand.
En kund kan alltsa begéra vilken provning som helst, men han maste betala for den, och det
paverkar dven leveranstiden.

Observera dock, om man ber om ett kontrollintyg typ 3.1 fir man normalt en analys pé batchen.
Om man vill ha egenskaperna verifierade méste man sirskilt ange detta.
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Det dr bestéllaren av tillsatsmaterial méste veta vilken provning som krédvs for den svetsade
produkten, t ex BKR. Tillverkare av byggkonstruktioner (och brokonstruktioner) maste upply-
sas om att dokumentationen maste bestéllas av tillsatsmaterialleverantdren.

Kostnaden beror av omfattningen av provningen. Det konstaterades att kundspecifik provning
oOkar kraftigt.

Som tidigare noterats av Boverkets uttalanden och av skrivningen i BSK dr CE-mirkning rele-
vant for tillsatsmaterial for svetsning av byggkonstruktioner. Detta motsédgs forvisso av ovan-
stdende.

Informationen i elektrodportalen kompletteras med upplysningen att BKR i princip kriaver kon-
trollintyg typ 3.1 for striackgréns, brottgrans och slagseghet. Detta méste dock bekriftas, vilket
forvéntas ske under ndmnda moéte den 17 april.

Inga nya leverantorer av CE-mirkta tillsatsmaterial pA ELEK TRODPORTALEN®
(www.svets.se/elektrodportalen) Castolin och Oerlikon (medlemmar) har dnnu inte dterkommit.

Uppf0lining angdende "Metric directive", direktiv for anvidndning av enbart det SI-enheter vid
maérkning av produkter 1 FEuropa fran ar 2009

Ursprungligen géllde att man fr o m 1 januari 2010 inte ldngre skulle kunna ange inch, faren-
heit etc. Beslutet som togs 1 hdstas innebér att detta anda kommer att tillatas i atminstone 10 ar
framat.

Dirmed avfors uppfoljningen av detta frdn AGS 443s dagordning.

Léagesrapport avseende ISO/TC 44/SC 3 N 702 & 703 (Minutes/resolutions fr. 15-16 juli 2008)

Ordf6randen rapporterade fran motet den 12-14 januari 2009 hos IS i Paris.

Det hade rapporterats om ett stort projekt, REACH, for registrering av material for hela Euro-
pas industri. 2,75 miljoner registreringar av rdmaterial har hittills utforts. Mer info finns pé
http://echa.europa.eu.

Nésta mote dr bestamt till 23-25 juni 2009 hos IS i Paris.

Samtliga nypublicerade standarder och numrerade dokument finns tillgéngliga pa
http://lli.sis.se/tk134/ags443 under mapp 06.

Ordforanden rapporterade om status for diverse forslag enligt sammanstéllning med status {or
samtliga projekt bifogas. Ndgra kommentarer, se punkterna nedan.

5.1. Publicerade standarder, rostningsresultat och resultat av systematic review (SR)

- ISO 14172:2008 publicerad

- ISO 26304:2008 publicerad

- ISO 17632 (SR) N 761 bekriftad for ytterligare 5 ar

- ISO 17634 (SR) N 762 bekréftad for ytterligare 5 ar

- ISO 6848 (SR) N 754 bekriftad for ytterligare 5 ar

- ISO 3581 (SR) N 726, N777 revision beslutad, se punkt 12

- ISO 544 (SR) N 736, 756 revision beslutad, CD se punkt 11
- ISO 1071:2003 (SR) N 750r1 bekriftad for ytterligare 5 ar

- ISO 18275:2005 (SR) N 751r1 revision beslutad, CD se punkt 14
- ISO 18276:2005 (SR) N 752r1 bekriftad for ytterligare 5 ar

- 1SO 24034:2005+Amd1:2008 (SR) N 753r1 revision beslutad, DIS se punkt 14.
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5.2. Ovriga pdgdende projekt/Arbetsprogram

For ISO 3690 kommer revision att startas och ett forslag kommer pa omrostning under

2009.
Under métet med ISO/TC 44/SC 3 gicks kommentarerna igenom for f6ljande:
- ISO/CD 18274  trad/nickel godkénd for DIS-omrostning se punkt 14

- ISO/CD 17633.2 rorelektrod/rostfritt  godkind for DIS-omrdstning se punkt 14

- ISO/DIS 3580 belagd/varmhallfast godkéind for 2a DIS-omrdstning se punkt 14
- ISO/DIS 14343  trad/rostfritt godkind for FDIS-omrdstning se punkt 14

- ISO/DIS 14344  anskaftning godkind for 2a DIS-omrdstning se punkt 14
- ISO/PWI 12153 rorelektrod/nickel  godkénd for CD-omrostning se punkt 14

Léagesrapport avseende CEN/TC 121/SC 3 N 826, 827

Naésta mote dr den 21 april 2009 hos DIN 1 Berlin.

Samtliga nypublicerade standarder och numrerade dokument finns tillgéngliga pa
http://1li.sis.se/tk134/ags443 under mapp 06

6.1. Publicerade standarder (& cohabitation)

ISO 26304 ska ersatta EN 14295, se punkt 13.
Nar ISO 14171 ar “’klar” kommer den att ersiatta EN 756.

6.2. Ovriga pdgdende projekt/Arbetsprogram

Inget utover parallella projekt under punkt 5 etc.

Svenskt svar pa Systematisk Review (SR) under véren for
EN 13479:2004, 14532-1:2004, 14532-2:2004, 14532-3:2004

Svar till CEN senast 2009-03-31. Ett antal punkter diskuterades:
- Orienteringen har en figur dir beteckningarna dr gamla.

- 3.1 anger “svetsparameteromrdde” ("range of welding parameters”) vilket inte finns med
under 5.2. Men i definitionen star “as applicable”.

- 6.3 andra meningen stimmer inte med praxis. Ingen tillverkar gor tre (3) bestdmningar per
prov. Rontgenspektrometri och optisk ... spectrometri. Ta bort de tva sista meningarna.

- 7.2.2 anger att provningen ska utforas enligt EN 14532. Det dr inte entydigt vilken prov-
ning som ar relevant for typkontroll om man ska CE-maérka. I princip dr endast helsvets-
gods relevant, men 14532 anger dven t ex testing of welded joints”. Dock, sista meningen
1 5.4 anger att ”butt weld testing” inte dr nodvandig.

- 7.3.1 #r oklar om EN 12074 och/eller ISO 9001 ska anviindas. Ar det “antingen eller”, eller
”béade och™?

- ZA.2 sista meningen innebdr i princip att produkten ska deklareras med alla officiella
sprak 1 det land ddr den ska séljas. Ett land kan ha ménga officiella sprdk (minoritetssprak).

- ZA.3 andra strecksatsen, ska vara “manufacturer” istillet for ”producer”
- Figur ZA.1 bor uppdateras med avseende pa beteckningar
(Sekr.anm. ytterligare ndgra kommentarer har tillkommit efter métet, se bilaga)

Beslut: Vi rostar for att revidera EN 13479 med bifogade kommentarer och for att bekrifta
EN 14532-1 till -3.
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10.

Svenskt svar pd omrostning for ISO/DIS 14171 (prEN ISO 14171) Tillsatsmaterial for
svetsning — Tradar, trdd/pulver- och rorelektrod/pulver-kombinationer for pulverbdgsvetsning
av olegerade och finkornstil — Indelning (remiss 6547)

Svar till ISO senast 2009-03-23
Vi foreslédr nya legeringar enligt féregdende protokoll.

Dessutom presenterade ordforanden jamférande provning som gjorts av Esab. Helsvetsgods
med 20 respektive 25 mm godtjocklek provades med tva olika elektrod-/pulverkombinationer,
med parametrar enligt f6ljande:

Wire diameter 4,0 mm

AC, 580 A, 29V, 33 m/h

Provningsresultat:
Flux Electrode Test Type | Tensile properties Impact properties
acc to acc to acc to Ra | Rem | As KV )

EN 760:1996 EN 756:2004 | ISO 15792-1 | MPa | MPa | % | -20°C | -40°C | -60°C
SAFB155ACHS S3Si 1.3 488 | 500 | 31 228 | 191 183
SAFB155ACHS S3Si 1.4 490 | 512 | 30 | 232 | 214 | 164
SA AB 167 AC HS S2Si 1.3 489 | 501 | 26 100 46
SA AB 167 ACH5 S2Si 1.4 481 | 503 | 30 95 36

Detta gjordes med hianvisning till ett prov som gjorts av Lincoln for att motivera dndring till
provning av helsvetsgods 1 25 mm. All statistik som man byggt upp for 20 mm kommer att bli
vardelos med detta.

Svensk kommentar till avsnitt 5.1 sammanstélldes i enlighet med ovanstaende. Vi foreslar allt-
sd att vidmakthalla 20 mm for helsvetsgods.

Beslut: Vi rostar nej, med kommentarer.

Svenskt svar pd omrostning for ISO/DIS 14174 (prEN ISO 14174) Tillsatsmaterial for
svetsning - Pulver for pulverbagssvetsning - Indelning (remiss 6547)

Svar till ISO senast 2009-03-23

Ett tilligg av beteckningen H4 har gjorts sedan CD-omrdstningen. Tilldgget tillfor inte nagot
eftersom skillnaden mellan H4 och H5 ar mycket liten. Darfor ska H4 strykas.

Tillagg till tabell 1 av fyra nya typer av pulver foreslés.

Ordféranden aterkommer ocksé senast 17 mars med nytt forslag till text, beskrivning av pulver,
till bilaga A for tilldggen i tabell 1.

(Sekr.anm. kommentarerna sammanstilldes enligt ovanstiende, se bilaga)
Beslut: Vi rostar nej med bifogade kommentarer

Svenskt svar pd omrostning for ISO/DIS 14341 (prEN ISO 14341) Tillsatsmaterial for
svetsning - Tradelektroder och svetsgods for gasmetallbdgsvetsning av olegerat stil och fin-
kornsstil - Indelning (remiss 6546)

Svar till ISO senast 2009-03-23
Beslut: Vi rostar ja utan kommentarer.
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11. Svenskt svar pd omrostning for ISO/CD 544 Tillsatsmaterial for svetsning - Tekniska leve-
ransvillkor for tillsatsmaterial for svetsning - Produkttyp, dimensioner, toleranser och méarkning
(Se ISO/TC 44/SC 3 N 783, 784)

Svar till ISO senast 2009-05-13

OBS! Elga, Bohler (Avesta) och Sandvik ombeds kontrollera om det dr ok att dndra diameter
dq och ds for spoltyp S560 frdn 18,7 till 16,7 mm, och dterkomma omgdende.

Beslut: Vi rostar ja utan kommentarer, om inget framkommer enligt ovan.
Sekr.anm. Esab dterkom med foljande kommentar, varfor vi réstar ja med kommentar

8 Inspection documents

“.and details shall be in accordance with the relevant application standard.”

Menar man med application standard egentligen classification standard. I sd fall dndra till
classification standard (eftersom denna formulering oftast anvinds i andra standarder).

12. Svenskt stillningstagande angiende revision av ISO 3581:2003 (motsv EN 1600) Tillsatsma-
terial for svetsning - Belagda elektroder for manuell metallbdgsvetsning av rostfria och viarme-
bestindiga stdl — Indelning (Se punkt 10.3 1 ISO/TC 44/SC 3 N 772)

Vid SR rostade Sverige for revision med tilligg av nya legeringar enligt nedan. Denna punkt
hanns inte med under ISO-métet i Paris. [TW hade tidigare tagit beslut om att bekréfta denna.

Tidigare har det varit sd att om nagot land har foreslagit nya legeringar har det inte varit ndgon
diskussion.

Beslut: Vi kréver fortsatt att denna ska revideras! Vi hinvisar till att ett beslut 1 SC 3 aldrig ar
taget och att diskussion om nya legeringar inte brukar vara ndgot problem.

Lennart tillskriver Andrew (Sekreteraren 1 SC 3) om detta och ber om en separat punkt pé nésta
motes dagordning

Forslag till nya legeringar (grades):
“Add the symbols below in Table 2 (nominal composition’) and Table 3”

Element 23 7NL 2110N
C 0,04 0,06-0,09
Si 1,0 1,0-2,0
Mn 0,4-1,5 0,3-1,0
P 0,030 0,02
S 0,020 0,01
Cr 22,5-25,5 | 20,5-22,5
Ni 6,5-10,0 9,5-11,0
Mo 0,8 0,5
Cu 0,3 0,3
Ce - 0,05
Nb+Ta - -
N 0,10-0,20 | 0,10-0,20
Minimum proof strength 450 MPa | 350 MPa
Minimum tensile strength 570 MPa | 550 MPa
Minimum elongation 20 % 30 %
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13. Svenskt svar pd omrostning for prEN ISO 26304 Tillsatsmaterial for svetsning - Tradd- och
rorelektroder och elektrod/pulver-kombinationer for pulverbdgsvetsning av hoghéallfasta stal -
Indelning (UAP — implementering cohabitation, erséitter EN 14295)

Svar till ISO senast 2009-07-05
Beslut: Vi rostar nej med kommentarer:
Samma kommentar angdende H10 och H15 som vi hade pé FDISen.

Ordforanden ombads be de europeiska deltagarna att uppmérksamma detta vid nista mote
med ISO/TC 44/SC 3 i juni.

14. Svenskt svar pd kommande omrdstningar (ej remiss dnnu)

Foljande standarder &r ej dnnu p remiss

ISO/FDIS 2560 Medlemmarna ombeds att kontrollera effekten av ’disaproval” av vara
kommentarer i N 758
Beslut: Vi rostar nej med samma kommentarer som refuserades om inget
annat framkommer enligt ovan.

ISO/FDIS 14343  Avesta och Sandvik ombeds att kontrollera dndringarna som gjorts for
23 7 NL avseende Si och Mn.
Beslut: Vi rostar ja utan kommentarer om inte kommentarer framkommer
enligt ovan.

ISO/DIS 18274 Bordlades till ndsta mote
ISO/DIS 17633 Bordlades till ndsta mote
ISO/DIS 3580.2 Inga kommentarer 1 nuléget. Hanteras vidare per korrespondens
ISO/DIS 14344 Bordlades till nésta mdte
ISO/DIS 24034 Bordlades till ndsta mote
ISO/CD 12153 Inga kommentarer 1 nuléget. Hanteras vidare per korrespondens

ISO/CD 18275 Bifogas. Omrostningen avslutas inom kort. Gruppen ombeds séinda even-
tuella kommentarer senast 2009-05-15.

15. Medlemsfriagor

Inget. Medlemslistan bifogas.

16. Ovriga frdgor

Inga Ovriga fragor.

17. Nista sammantride

Nasta ordinarie mote bestdmdes till torsdagen den 22 september 2009 ki 10.00 hos Svets-
kommissionen.

Vid protokollet

R (LD

Mathias Lundin
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