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Tillverkning enligt Tryckkarlsdirektivet (PED) med avseende pa svetsning — Tillsatsmaterial

Denna skrift ar ett utdrag av den erfarenhetsbank angaende tolkningsfragor som underhalls av stan-
dardiseringen inom Svetskommissionen. Den ar éppen for synpunkter och revidering, varfor den
som tar del av informationen ombeds iaktta forsiktighet. Svetskommissionen ansvarar ej for eventu-
ella pafdljder som resultat av innehallet.

Direktivet (PED)

Den svenska implementeringen av Pressure Equipment Directive (PED) heter AFS 1999:4 (Arbets-
miljoverkets, AV, foreskrift). Foreskriften staller upp sa kallade "vasentliga sakerhetskrav”. Nedan
ses de krav som anges som vasentliga for svetsade férband.

Avsnitt 3.1.2 "Permanenta férband” i Bilaga 1:

"Permanenta férband och anslutande zoner skall vara fria fran sadana ytfel och inre fel som kan
paverka den tryckbarande anordningens sakerhet.

Egenskaperna hos permanenta férband skall motsvara de specificerade minimiegenskaperna
hos de material som skall sammanfogas, savida inte andra relevanta varden pa samma egenskaper
uttryckligen tagits i beaktande vid konstruktionsberakningarna.

For tryckbarande anordningar skall de permanenta férbanden hos delar som bidrar till anordningens
hallfasthet och de delar som ar direkt fasta pa anordningen, utféras av personal med erforderlig
kompetens och i enlighet med tekniskt korrekta metoder.

Metoderna och personalen skall vad galler tryckbarande anordningar i kategorierna Il, Il och IV vara
bedomda och godkanda av ett kompetent tredjepartsorgan som efter tillverkarens val kan vara:

- ett anmalt organ, eller
- ett erkant tredjepartsorgan.

For att kunna goéra dessa bedémningar skall organet utféra eller Iata utféra de undersékningar som
anges i relevanta harmoniserade standarder eller likvardiga undersdkningar och provningar.”

Avsnitt 4 "Material” i Bilaga 1:

”... Svets- och andra tillsatsmaterial behdver endast uppfylla motsvarande krav som i punkterna
4.1, 4.2a) och 4.3 forsta stycket pa lampligt satt, sa val fér enskilda material som fér sammanfogade
strukturer.

4.1 Materialen till tryckbarande delar skall uppfylla féljande krav:

a) De skall ha lampliga egenskaper for samtliga, rimligen férutsagbara drifts- och provningsfor-
hallanden samt vara tillrackligt duktila och sega. Egenskaperna hos dessa material skall upp-
fylla kraven i punkt 7.5 nar denna ar tillamplig. Dessutom skall ett korrekt materialval ske sa att
man vid behov kan férhindra sprodbrott. Om det av sarskilda skal ar nédvandigt att anvanda
ett sprott material, skall lampliga atgarder vidtas.

b) De skall ha tillracklig kemisk bestandighet mot den fluid som den tryckbarande anordningen
innehaller. De kemiska och fysikaliska egenskaper som ar nédvandiga for ett sakert anvan-
dande far inte férandras patagligt under anordningens férutsedda livslangd.

c) De far inte vara patagligt kansliga for aldring.

d) De skall vara lampade for de forutsedda tillverkningsmetoderna.

e) De skall véljas sa att patagliga negativa effekter undviks nar olika material sammanfogas.

4.2 a) Tillverkaren av tryckbarande anordningar skall pa ett lampligt satt definiera de varden som ar
nodvandiga for konstruktionsberakningarna enligt punkt 2.2.3, samt de i punkt 4.1 namnda material-
egenskaperna och forutsattningarna fér materialens anvandning.”

4.3 (Forsta stycket) "Tillverkaren av den tryckbarande anordningen skall vidta lampliga atgarder for
att forsakra sig om att det anvanda materialet uppfyller gallande krav. For alla material skall finnas
dokument utfardade av materialtillverkaren, som intygar éverensstdmmelse med en given specifika-
tion.”
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Anmalda organ

De anmalda organen har upprattat instruktioner (rutiner) for hur olika aktiviteter skall bedémas och
pa vilket satt gallande standard skall tolkas och kompletteras for att uppfylla de vasentliga séker-
hetskraven i PED:n. De innehdller bl.a. de krav som Arbetsmiljéverket (AV) anser skall tillampas i
samband med kvalificering av svetsprocedurer, svetsare osv vid arbete enligt AFS 1999:4. Dessa
instruktioner (rutiner) blir sedan godkanda av SWEDAC som "anmaler” organet. AV stéller alltsa inte
sjalva upp vilka generella krav som galler utan godkanner endast genom SWEDAC ett forslag pa
I6sning. Efter att ha inhamtat en mangd information om detta foljer har ett sammandrag av vad som
kan tillampas foér respektive omrade for att na presumtion gentemot PED.

BedOmning av tillsatsmaterial for svetsning

Tillsatsmaterial for svetsning och andra fogningsmaterial behéver inte uppfylla ndgra harmoniserade
standarder, Europeiska material godkannanden eller speciell materialbeddémning. Anledningen ar att
PED inte kraver att dessa material uppfyller kravet i avsnitt 4.2b. i Bilaga 1 (se WPG 7/12).

Men observera dock att tillsatsmaterialet skall ha dokumenterade och kdnda egenskaper. Detta
skall tillhandahallas pa tillsatsmaterialtillverkarens ansvar.

| dag &r det vanligt med provning enligt VD TUV Markblatt 1153. Den kommande europeiska stan-
darden for bestdmning av egenskaperna ar prEN 13479 och vantas komma som EN slutet maj 2002
och bygger till stor del pa TUV 1153. (OBS! kommer dock att byta nummer efter som fel innehall mot
mandatet). TUV 1153 &r ingen nationell standard (DIN) varfor den kanske inte kommer att dras in av
tyskarna nar den europeiska provningsstandarden kommer. Mgjligheten till "TUV-godkanda” till-
satsmaterial kan alltsd komma att kvarsta vilket inte strider mot reglerna. Av detta resonemang kan
man forsta att det kan ta lite tid for gamla erkanda satt att redovisa materialegenskaper att ersattas
av nya.

De svenska anmalda organ som Svetskommissionen kontaktat menar dock att, for att tillsatsmateri-
alet skall fa tillampas for tryckkarl skall det vara provat och typgodkant av ett ackrediterat organ.
Tillsatsmaterialet kan da finnas pa lamplig lista.

Nar det galler egenskaperna hos svetsgodset anger AFS 1999:4 som tidigare nadmnts féljande:
"Egenskaperna hos permanenta forband skall motsvara de specificerade minimiegenskaperna
hos de material som skall sammanfogas, savida inte andra relevanta varden pa samma egenskaper
uttryckligen tagits i beaktande vid konstruktionsberakningarna” (se ocksa det som anges i noten
under procedurer).

Har finns det ett utrymme for tolkning. Man skall aven se till vilka krav man staller pa fardig produkt.
For strackgrans och brottgrans skall det ovanstaende innehallas, vilket i allmanhet inte ar nagot stor-
re problem ur tillsatsmaterialets synvinkel. Dock vad galler slagseghet kan man som exempel nédm-
na ett austenitiskt rostfritt stal specificerat till 60 J (i verkligheten klarar kanske materialet 300 J). Ett
slaggbarande tillsatsmaterial for detta kommer fér det mesta mellan 40 och 70 J vid rumstempera-
tur, men ibland inte ens éver 40 J. Darfor ar det minst sagt olyckligt att specificera ett slagseghets-
krav pa 60 J for slaggbarande tillsatsmaterial. Det kan dock vara en utmarkt I6sning for en slut pro-
dukt med slagseghetskravet 40 J. Det finns som bekant ett flertal olika exempel dar slagseghet och
brottférlangning blir ett problem med ovanstaende formulering i AFS 1999:4.

Man maste beakta vikten av att ha en tillracklig marginal for egenskaperna for grundmaterialet gent-
emot specifikationen.
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